S 670 2-zlozkovy silikon na lepenie izolaénych skiel

OTTOCOLL®
S 670

Technicky list

Charakteristika: - Neutralne 2-zlozkové silikonové lepidlo a tmel na alkoxy baze
- Vysoka tvrdost Shore A
- Vysoka elasticita zaru€uje velmi pevné lepenie
- Vyborna prilnavost k mnohym podkladom, Ciasto¢ne v kombinacii s primerom
- Rychlo tvrdnuci aj v hrubych vrstvach
- KratSie €asy cyklov - vdaka rychlemu tvrdnutiu sa méze s lepenymi ¢astami dalej pracovat extrémne
skoro.
- Nevyvolava koréziu
- Vyborna odolnost voci zvetravaniu, starnutiu a UV Ziareniu
- Nevyrazny zapach

Oblasti aplikacie: - Lepenie a tmelenie okien - priama glazura - spajanie izolaénych sklennych ¢asti v okennych kridel
(PVC, drevo, hlinik) - pozor prosim zoznam kompatibilnych
- Vhodné na produkciu okien dosahujucich standard RC 2 alebo RC 3 podla normy DIN V ENV 1627

Normy a testy: - Certifikované podfa GOS

Délezité informacie: Pred pouzitim produktu sa musi uzivatel presved¢it, Ze materialy v oblasti kontaktu s tymto produktom
su kompatibilné a nevedu k poSkodeniu alebo zmene (napr. sfarbenie . Pri materialoch v priamom
kontakte alebo pouzitych v blizkosti sa musi uzivatel ubezpecit, Ze ich zlozky alebo vypary nebudu viest
k poSkodeniu alebo zmene (napr. sfarbenie) vyrobku. Pripadne by sa mal uZivatel poradit s vyrobcom
prislusného materialu.

Konstrukéné detaily lepenia musia byt skontrolované nasim technickym oddelenim, obzvlast
kompatibilita s kontaktnymi plochami, ako napriklad tesniace hrany z izola¢ného skla, tesnenia atd.
Vyroba okien podla Standardov RC 2 alebo RC 3 nezalezi iba na pouziti lepidla, ale aj na jeho spravnej
aplikacii, ale aj na inych konstruk&nych vlastnostiach, ktoré nesuvisia s lepidlom (kovanie, upevnenie
atd.) Samotné pouzivanie lepidla nie je garanciou na splnenie $tandardov RC 2 alebo RC 3.

Pocas tuhnutia su vypustané malé mnozstva alkoholu.

Zabezpecte dobré vetranie pocas aplikacie a tuhnutia.

Po vytvrdnuti je produkt bez akéhokolvek zapachu, fyziologicky neSkodny a nezmeneny.

Technické vlastnosti: Jednoité komponenty:
Komponent A
Farba biely
Viskozita pri 23 °C pastovity
Hustota pri 23 °C podla ISO 1183-1 [g/cm?] ~1,58
Skladovatelnost pri 23 °C/50 % RVV [mesiacov] 6
OTTOCURE S-CA 2165
Farba cierny
Viskozita pri 23 °C pastovity, pevny
Hustota pri 23 °C podla ISO 1183-1 [g/cm?] ~1,24
ZmieSavaci pomer podla vahy (baza A : tvrdivo B) 12,75 : 1
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Predupravy:

Tabulka zakladného
nateru:

Informacie o aplikacii:
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Pomer mieSania podla objemu (baza A : tvrdivo B)
Skladovatelnost pri 23 °C/50 % RVV [mesiacov]

Nevulkanizovana zlozka:
s OTTOCURE S-CA 2165

Viskozita pri 23 °C

pastovity, pevny

Teplota spracovania od/do [°C] +5/+40
Shore tvrdost po 2 hodinach 15-35
Shore tvrdost po 24 hodinach 45 -55
Shore tvrdost po 3 drioch ~60
Zivotnost' pri 23 °C/50 % RVV [mindt] 10-30
Ubytok objemu podra ISO 10563 [%] ~4
Vulkanizat:

Shore tvrdost podla ISO 868 ~ 60
Tepelna odolnost od/do [°C] -40/+ 150
Pevnost v tahu podla ISO 37, S3A [N/mm?] ~2
Pretazenie pri pretrhnuti podla ISO 37, S3A [%] ~130
Hodnota rozpinania pri 100 % podla ISO 37, S3A [N/mm?] ~1,7

Tieto data nie st vhodné pre pripravu $pecifikacii. Pred tvorbou Specifikacie sa obratte na OTTO-

CHEMIE.

VSetky lepiace plochy musia byt Cisté a treba odstranit akékolvek znecistujuce latky ako su

odformovacie zmesy, ochranné latky, mastnota, olej, prach, voda, staré lepidla ¢i tmely a iné latky, ktoré
by mohli narusit proces lepenia. Cistenie neporéznych podkladov: Aplikujte OTTO Cisti& T (&as schnutia
cca 1 minuta) pouzitim &istej utierky. Cistenie poréznych podkladov: Ogistite povrch ocelovou kefou
alebo napr. brusnym kotucom a odstrarite volné Ciastocky.

Plochy prilnavosti musia byt Cisté, nemastné, suché a unosné.

Poziadavky na elastické tmelenie a spajanie zalezia od vonkajsich vplyvov. Extrémne vykyvy v tepl6t,
tahanie &i strihanie, opakovany styk s vodou atd, vyZaduju vysoké naroky na spajanie. V takych
pripadoch odporu€¢ame aplikovat primer podla odpori€ani nasho technického oddelenia (napr. +/OTTO

Primer 1216) aby sa dosiahlo odolné tesnenie.

Hlinik eloxovany 1226

Hlinik pokryty praskovou farbou 1226 /T (1)
Sklo +

XXX 1226 /T (1)
Drevo, neopracované +(2)
Sekundarne tesnenie izolaéného skla T(3)
Nemé&kéené PVC 1226

1) Z praxe sa ukazalo, ze OTTO Cleanprimer 1226 zlepSuje prilnavost tmelov k povrchovo upravenym materialom.
Je v8ak nutné, aby sa overila prilnavost tmelu v kombinacii s OTTO Cleanprimer-om 1226 na konkrétnych
podkladoch prostrednictvom vlastnych skuSok prifnavosti.

2) Na nasledovnych druhoch dreva je dana velmi dobra prilnavost: dub, eukalyptus, smrek, bolehlav, borovica,
Skovran, meranti, oregon, Sibirsky Skovran a sipo. Povrch dreva musi byt vyhladeny, opieskovany a dokonéeny na
lepenie.

3) S ohladom na prifnavost’ a kompatibilitu k tesneniu izolaéného zasklenia je nutné sledovat’ tabulku kompatibility.
Aktualny zoznam kompatibilnych materialov si vyziadajte od naseho aplikacného technika.

+ = dobra prifnavost bez zakladného nateru
- = nevhodné
T = odporucany test/predbezna skuska

Maximalna tolerancia zmieSavacieho pomeru: ZmieSavacie pomery sa mézu velmi li$it maximom az +/-
10 %, aby mali u¢inok na ¢as tuhnutia.

Vyhnite sa blokovaniu vzduchu po¢as mieSania. Odporu¢ame pouzit mieSacie zariadenie.

Spracovanie 2-zlozkovych lepidiel a tmelov pri kartuSiach vedla seba: Najprv odstrarite veko na oboch
zloZkach. Umiestnite kartuSu do pistole. Vytlacte material az kym nevyjde z oboch dutin. Utrite material
a pripevnite statickii zmieSavaciu dyzu pomocou presuvnej matice. Skontrolujte rovnorodost zmesi.
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Balenie:

Farby:

Bezpecnostné opatrenia:

Likvidacia:

Informacie o zaruke:
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Ak sa mieSacie a davkovacie nastroje dostanu do priameho kontaktu s tmelom/lepidlom, odporid¢ame
EPDM-tmel (bez zmakcovadiel). Ak mate v umysle pouzit iny tmeliaci material, kontaktujte prosim nase
technické oddelenie.

Maximalna okolita teplota 60 °C sa nesmie pri tuhnuti prekrodit.

Zlozka A nereaguje s vihkostou vzduchu a je stala v normalnych podmienkach (23 °C, 50 % RVV).
Zlozka B je citliva na vihko a preto sa musi chranit’.

Pre dosiahnutie optimalnej prilnavosti a dobrych mechanickych viastnosti by ste sa mali vyhnat
zastaveniu privodu vzduchu.

Zmie8ané lepidlo/tmel sa musia pouZzit pred skonéenim doby trvanlivosti.

Kvoli mnohym moznym vplyvom pocas a po aplikacii musi zédkaznik vzdy najprv vykonat’ skiSobné
testy.

Prosim vS§imnite si odporu¢anu trvanlivost uvedenu na obale.

Odporucame skladovat lepidla / tmely v neotvorenych pévodnych baleniach suché (< 60 % RVV) pri
teplotach +15 °C az do +25 °C. Ak sa produkty skladuju a / alebo prevazaju pri vysSich teplotach /
vihkosti vzduchu po dlhSiu dobu (par tyzdrnov), mbze sa objavit zmenSenie trvanlivosti alebo zmeny
vlastnosti materialu.

Aby sa zaistilo spravne mieSanie musi pouZivatel vykonat sprievodné kontroly po¢as aplikacie.
Potrebné testy sa daju najst v dokumente "Sprievodné kontroly kvality na spracovanie 2-zlozkovych
silikdnov", ktory je k dispozicii na nasom technickom oddeleni.

Balenia a iné farby na poziadanie.

tmavosiva

Vid' bezpeénostny list.

Informacie o likvidacii. Prosim pozrite si bezpecnostny list.

VSetky informacie v tejto publikacii su zaloZzené na naSich suc¢asnych technickych znalostiach a
skusenostiach. Vzhladom k tomu, Ze podmienky a spdsoby vyuZitia a pouzitia naSich vyrobkov su mimo
nasu kontrolu, odporu¢ame Vam vyskusat vyrobok pred pouzitim. Informacie uvedené v technickom
liste a vysvetlivky spolo¢nosti OTTO - Chemie v spojenii s tymto technickym listom (napr. servisny
popis, odkaz na DIN a pod.) nesmu byt chapané ako zaruka. Zaruka vyzaduje samostatné pisomné
vyhldsenie OTTO —Chemie aby bola preukdzana jej platnost. Vlastnosti uvedené v tomto technickom
liste definuju vlastnosti vyrobku véeobecne a zavezne. Odporuéania pre pouzitie by sa nemali brat’ ako
potvrdenie vhodnosti pre zamyslané pouZitie. Vyhradzujeme si pravo na zmenu vyrobku v zmysle
technického pokroku a vyvoja. Sme Vam kdispozicii v pripade Specifickych problémov a aplikacii. Ak je
pre uplatnenie nasSich produktov potrebné vladne schvalenie alebo povolenie, tak je uzivatel
zodpovedny za ich ziskanie. NaSe odporucania neospravedIfuju uzivatela z povinnosti vziat do uvahy
moznost poruSenia prav tretich stran — podla potreby - najst rieSenie. Pre zvySok platia nase vSeobecné
obchodné podmienky, a to najma v suvislosti s moznou zodpovednostou za chyby. VSoebecné
podmienky si mdzete najst na nasej webovej stranke http://www.otto-chemie.com.
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