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ISO-TOP FLEXKLEBER XP je vysoko účinná tesniaca 
a lepiaca hmota na báze elastického polyméru 

Použitie: 
 spoľahlivé lepenie okenných a fasádnych fólií  
 vytvára vzduchotesný spoj medzi fóliou 

a stavebnou konštrukciou (murivo, betón, omietka, 
elox. hliník, atď...) 

 
Vlastnosti:   
 paropriepustnosť spoja podľa DIN 4108-7 
 vysoká príľnavosť na bežných okenných fóliach 
 je veľmi rýchlo odolný voči vode – po montáži 
 ponúka veľmi široké spektrum priľnavosti na betón,   

hliník s rôznymi povrchovými úpravami, tvrdé PVC, 
drevo ako aj iné materiály bežne používané v 
stavebníctve 

 nanesenie lepidla z jednej strany 
 vyrovnáva podklad, bezproblémové použitie na 

nerovné podklady 
 odolnosť voči poveternostným vplyvom 
 odolnosť voči UV žiareniu a chemikáliám 
 prispôsobený na podmienky na stavbe 
 trvalé zlepenie a trvalá tesnosť zlepeného spoja 
 nespôsobuje vznik vzduchových bublín 
 je elastický 
 
Pracovný postup:   
 podklad musí byť suchý, únosný, pevný, očistený  

od prachu a odmastený 
 väčšie nerovnosti v podklade je nutné vyspraviť 
 savé podklady je nutné opatriť Multi primérom 
 lepidlo sa nanáša pomocou vytláčacej pištole len na 

podklad 
 pri priemere dýzi 8 mm je výdatnosť cca 7m a pri 

hrúbke nanesenej vrstvy 1 mm je potreba 1l/m2 
 600 ml balenie vystačí na približne 0,6 m2 lepenej 

plochy 
 vytlačený pás sa roztiahne špachtľou alebo sa 

pomocou valčeka po pritlačení fólie prevalčekuje 

 lepená škára by mala po pritlačení fólie vykazovať 
hrúbku 1-2 mm a mal by byť úplne vyplnená 
lepiacou hmotou bez vzduchových bublín 

 v horizontálnej oblasti je potrebné použiť lepidlo 
ako tmel na dodatočné utesnenie okrajov fólie 

 pri kovoch a plastoch je nutné pred nanesením 
lepidla očistiť plochy čističom IPA alebo MEK 

 
Odporúčania:   
 čas schnutia lepenia sa môžu zistiť vlastnými 

pokusmi, pretože sú veľmi ovplyvnené materiálom, 
teplotou, naneseným množstvom a inými kritériami 

 znečistenia nevytvrdnutým lepidlom sa dajú 
odstrániť čističom / riedidlom 

 vo vytvrdnutom stave sa dá lepidlo odstrániť iba 
mechanicky 

 polymerizácia vzdušnou vlhkosťou (od –5°C do 
+5°C) sa predlžuje doba tuhnutia 

  
Farby: 
 čierna 
 
Balenie: 
 hliníková fólia 600 ml, 20 kusov v kartóne 
 
Bezpečnosť pri práci:  
 bez zvláštnych ustanovení 
 
Likvidácia odpadu a skladovanie: 
 likvidácia bez  zvláštnych ustanovení 
 balenie skladujeme dostatočne uzatvorené, na 

suchom mieste pri teplotách od +5°C do +25°C  
 skladovatelnosť 12 mesiacov 

Technické údaje: XP 
základný materiál MS polymér 
merná hmotnosť 1,5 g/cm2 
čas tvorby kože cca 10 min 
čas tuhnutia 2mm / 24h 
teplotná odolnosť -40°C až +90°C 
pracovná teplota 0°C až +35°C 
trieda horľavosti B2 
vhodnosť použitia EPDM, EPDM-kaučuk, 

ISO-CONNECT 
CX/FD/SD/XD 


