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Technologicky postup
ALLMEDIA door system 2-K

Popis:

Systém na lepenie vyplni hlinikovych dveri prekryvajucich
kridla pomocou dvojzlozkového lepidla na baze hybridnych
polymérov.

Jd J

jednostranne prekryvajlca
vypli

obojstranne prekryvajuca
vypli

Pouzitie:

e lepenie dvernych hlinikovych vypini jednostranne alebo
obojstranne prekryvajucich hlinikové dverné kridlo

e nutné poutzitie na profile kridla ur¢enom pre prelepenie
vyplnou a s klznym prerusenim tepelného mosta

e odporucame pouzitie konstrukcii vyplni s poistnym
mechanickym kotvenim a/alebo znizenymi silovymi
Gc¢inkami na kridlo

e spdsobu nanosu lepidla venujte zvySenu pozornost, je
potrebné dodrzat predpisand polohu a rozmer lepeného
spoja z dovodu zachovania dostatocnej pevnosti spoja, je
NEVHODNE nénos lepidla navyovat z dévodu znizenia
dilatacnych moznosti spoja

Vyhody dveri s vypliiou prekryvajucich kridlo:

¢ elegantny a kompaktny vzhlad dveri z exteriéru alebo aj
interiéru, kde nie je vidno tesnenia ani spoje

e Ziadany typ dveri, ktory sleduje aktualne trendy v
architekture a vyvoj v oblasti vyroby dveri

e zlepsena tepelnd a zvukova izolacia pri dverach
s jednostranne lepenou vypliou, pri obojstranne lepenej
vyplne sa parametre izolacie este viac vylepsuju

o lepené kridla pbsobia mohutnejsim a ucelenejsim
dojmom

Zlozenie systému:

e OTTOCOLL® M570 - dvojzlozkové lepidlo na baze
hybridnych polymérov

e OTTO Cleanprimer 1101 — Cisti¢ a primér

e obojstranne lepiaca paska Norbond A7200

e odmastnujuce obrasky

e brasne rano na zdrsnenie povrchu

e aplikator priméru (aplikacna kefka, aplikacna flasa)
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Kompatibilné a testované povrchové tpravy:
Strukturované a hladké praskové farby na baze polyesteru

eloxovany hlinik

pri lepeni ploch s inou ako testovanou povrchovou
Upravou je nutné vykonat vlastné testy prilnavosti
Udaje v tomto technologickom postupe zodpovedaju
sucasnému technickému stavu, vyrobca si vyhradzuje

pravo technickych zmien

spracovatel musi dbat na vieobecné zakonné normy a

ochranné prava tretich osob

vydanim nového technického postupu sa tento stava

neplatnym

Technické udaje:

OTTOCOLL® M570

viskozita

pastovitd, stala

merna hmotnost’

cca. 1,30 g/cm3

stupen tvrdosti

cca. 50-55 (Shore A)

napatie pri 100 % natiahnuti 1,8 N/mm?
pevnost v tahu 3 N/mm?
roztaznost do roztrhnutia 200%
teplotna odolnost’ -40°C az +100°C
otvoreny cas (23°C,50% RVV) 20-40 min.
funkcna stabilita 60-120 min.
skladovatelnost (23°C,50% RVV) 9 mesiacov
farba siva
balenie 490 ml

Technické udaje:

OTTO Cleanprimer 1101

hustota

cca. 0,70 g/cm3

ALLMEDIA, spol.sr. 0.

skladovatelnost’ (23°C,50% RVV) 12 mesiacov
balenie 100ml, 1000 ml
Technické udaje: Norbond A7200
pevnost’ v 180° odlUpnuti 51 N/cm
dynamicky strih 34 N/cm?
pevnost' v tahu 52 N/cm?
teplotna odolnost’ -40°C az +120°C
rozmer (S X V) 6 x 2 mm
farba transparentna
balenie 15m
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Vlastnosti systémovych komponentov:
- e OTTOCOLL® M570 - dvojzlozkové lepidlo na
. baze hybridnych polymérov

o velmi rychle vytvrdnutie aj v pripade velmi
hrubych vrstiev

o funkcénd pevnost za kratky ¢as, moznost’
manipulacie a transportu uz po 24 hodinach

o velmi vysoka mechanicka pevnost, vrubova
huzevnatost a odolnost’ voci roztrhnutiu

e vyborne eliminuje napatie v dynamicky
namahanych spojoch

e bez izokyanatov a silikénov

e dobra odolnost vodi starnutiu a zvetravaniu

B

e OTTO Cleanprimer 1101 — ¢isti¢ a primér na béaze
— rozpustadiel
adhézny Cisti¢ na Cistenie a zlepsenie prilnavosti
povrchovo upravovanych a neupravovanych
kovovych konstrukcii a PVC
e kratky Cas na odvetranie, cca. 5 minut
e mozna kontrola UV svetlom po aplikéacii
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e obojstranne lepiaca paska na baze akrylatu

e obsahuje lepidlo s dobrou prilnavostou na hlinik,
sklo a plast

e odolna voci UV Ziareniu a vysokym teplotam

flexibilné plstené brasne rino s otvorenou
Struktdrou

vhodné pre zdrsfiovanie povrchov kovov a
plastov

e mimoriadna flexibilita a schopnost’ prispésobit’
tvar

__Jeo¥

aplikacna kefka (vinend gulicka) alebo aplika¢na
flaska (plast)

pre nanasanie priméru na povrch lepenej
konstrukcie

izopropylalkoholom vlhéené obrusky na jedno
rdzové pouzitie
e silné Cistiace a odmastovacie vlastnosti

Montazny postup pre 2 - zlozkové lepidlo:

Priprava lepenych ploch:
o vSetky komponenty konstrukcie dvier musia mat’
povrchovu teplotu minimalne +15°C po celej ploche
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e pred samotnym lepenim je dolezité urobit’
'_a kontrolu rozmerov dvernej vyplne vioZenim
do kridla, kontrola vy3ky, $irky a hibky,
kontrola otvorov pre kovanie
e pre zlepSenie adhézie lepidla sa zdrsni povrch oboch
lepenych pléch pomocou brdsneho rina
e odistenie povrchu konstrukcie od hrubych
.Ih> necistot napr. vysavacom, od jemnych
necistot pomocou vlhéenych utierok
e takto ocisteny povrch sa dokladne napenetruje OTTO
Cleanprimer-om 1101, ktory sa na konstrukciu nanesie
pomocou aplikacnej kefky alebo flase
e OTTO Cleanprimer 1101 sa nanasa v jednej vrstve
a jednym tahom
e Cas na odvetranie priméru je cca. 5 minut

Podmienky pre aplikaciu:

teplota okolia od +15°C do +30°C

aplikacna teplota od +15°C do +30°C

povrchova teplota od +15°C do +30°C

skladovacia teplota od +15°C do +25°C

podklad Cisty, odmasteny, suchy a Gnosny

Lepenie pomocou lepidla OTTOCOLL® M570:

e aplikujte obojstranne lepiacu pasku na boc¢né a horné
vonkajsie strany kridla v jednom kuse tak, aby licovali
s okrajom kridla

e na spodnu cCast kridla aplikujte obojstranne lepiacu pasku
len na stred v dizke 500 mm tak, aby licovala s okrajom
kridla

¢ v rohoch dverného kridla stiahnite z pasky kryciu féliu
v dizke cca. 50 mm a zahnite ju smerom von z kridla tak,
aby ju bolo mozné po zalozeni vyplne uchopit’

e na vnutornu stranu kridla aplikujte obojstranne lepiacu
pasku v cca. 100 mm kuskoch s cca. 200 mm medzerami,
kryciu foéliu je nutné ponechat na paske
—mmmy © tesne pred samotnym lepenim vytlacte

bokom cca. 10 cm lepidla, alebo tolko, aby
sa rovnomerne zmiesali obidve zlozky

e pomocou aplikaénej pistole naneste dva rovnobezné
pruhy lepidla o priemere 5 mm 15 mm od okrajov kridla,
vzdialenost pruhov medzi sebou je cca. 20 mm podla
profilu rdmu kridla

e v spodnej Casti rAmu vynechajte v rohoch lepidlo cca. 80
mm z kazdej strany, tdto medzera bude sldzit na
uvolnenie tlakov zohriateho vzduchu vo vnutri vyplne

e lepené plochy hned' po aplikacii spojte, skorigujte
vloZenie vyplne a pritlacte v rohoch, uchopte konce krycej
félie a postupne ju celd vytahujte spod vyplne na
vsetkych stranach
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e vypli po obvode s citom pritlacte k obojstranne lepiacej

paske
¢ najjednoduchsi sposob zatazenia je na rovinnej
podlozke pomocou roznasacej celoplosnej dosky
vacsej hrabky (24 mm a viac), na dosku po obvode
rovnomerne rozlozte bezne manipulovatelné
zavazia (cca 5 — 10 kg) v celkovej hmotnosti cca. 100 —
150 kg v zavislosti od velkosti kridla

o vietky predoslé Ukony od zadiatku vytlacenia lepidla je

potrebné stihnut v case 20 — 40 minut (otvoreny Cas
lepidla)

e lepeny spoj ponechajte zatazeny po dobu vytuhnutia

lepidla (pri teplote min. +15°C)

e pruh lepidla podla nakresu na str. 3 schne cca. 120 minat
¢ v pripade chyby ulozenia vyplf ihned demontuijte,

nevytuhnuté lepidlo odstrante pomocou Spachtle a cely
postup zopakujte

vytvrdnuté lepidlo sa da odstranit len mechanicky
hotovy vyrobok je mozné expedovat po 24 hodinach od
vyroby

Vydatnost pouzitych materialov:

Produkt Nanasanie = Vydatnost’
OTTOCOLL® M570, 490 ml @5 mm cca. 19m
OTTO Cleanprimer 1101 Sirka 40 mm | 30-50 g/m?
Norbond A7200 sirka 6 mm 15 m

Sada lepiaceho systému M570 pozostava z:

OTTOCOLL® M570, 490 ml (vydatnost na 2 lepené
panely)

OTTO Cleanprimer 1101, 100 ml (vydatnost na 7
lepenych panelov)

obojstranne lepiaca paska Norbond A7200, 15 m
(vydatnost na 1 jednostranne lepent vyplh)

par aplikacnych kefiek alebo aplikana flasa
brisne runo

tri pary odmastnujucich obraskov

Bezpecnost' pri praci:
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821 07 Bratislava

dodrziavajte bezpecnostno-technické a toxikologické
Udaje o zaobchadzani, ktoré su uvedené na obaloch
jednotlivych komponentoch a kartach bezpecnostnych
udajov

dodrzujte beznu pracovnu hygienu

nejedzte, nepite, nefajcite

pri aplikacii sa musia dodrziavat bezpecnostné pokyny
uvedené na obale

obaly odporic¢ame vyprazdnit bez zvyskov

obaly a nddoby je nutné zlikvidovat v zmysle zakona
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Dimenzie (prierezy) nanasania lepidla:

15 _ podfaprofilu 15

o —-‘
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schematicky nakres profilu kridla

Dimenzie (prierezy) lepidla po zalozeni vyplne:

podla profilu

10_ _10_ 1010
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schematicky nakres profilu kridla

. lepidlo OTTOCOLL M500/M570

paska NORBOND A7200, obojstranne nalepena -

vytvara pohladovu stranu spoja

=3 paska NORBOND A7200, jednostranne nalepena na
rame kridla

krycia platia vyplne
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