Chemicka injektazna kotva pre trhlinovy a netrhlinovy betén

Chemicka injektazna kotva VMZ

Zavitovy svornik VMZ-A

Kartusa VMZ 150
pre jednopiestové pistole
Obsah: 150 ml
Kartusa VMZ 345
pre dvojpiestové pistole
Obsah: 345 ml
KartusaVMZ 410
koaxialna kartusa

Obsah: 410 ml

Rozsah dovoleného zatazenia: 4,3kN-105,7 kN
Pevnostné triedy testovanych beténov: C20/25-C50/60
Material: pozinkovana ocel, nerezova ocel' A4, nerezova ocel’
HCR, zZiarovo pozinkovana ocel' (na poziadanie)

Popis:

Chemickd injektdzna kotva VMZ (systém VMZ) pozostéva zo svornika
s niekolkymi konickymi expanznymi prvkami a z dvojzlozkovej che-
mickej lepiacej zmesi (pojivom). Tento systém sa vyznacuje extrémne
vysokou Unosnostou a to aj v pripade skupinového kotvenia s mini-
malnymi osovymi a okrajovymi vzdialenostami. Chemicka kotva VMZ
kombinuje vyhody chemickych (lepenych) a mechanickych kotiev
do jedného kotviaceho systému s certifikdtom ETA pre trhlinovy
aj netrhlinovy betén.

Systém chemického kotvenia VMZ sa vyuziva pri kotveni v subtilnych
ocelobetonovych nosnikoch, kde iné kotviace systémy z dévodu na-
ro¢nych poziadaviek na prenos zatazeni, neboli pouZitelné. Systém
VMZ je mozné instalovat aj do vlhkych a dokonca aj zavodnenych
kotviacich dier, bez akéhokolvek obmedzenia v inosnosti. Chemicka
kotvaVMZ jeriesenie do ,, kazdého pocasia’, ktoré je mozné pouzivat
pri teplotédch od —5°C az do +40°C. Optimalizované vzdialenosti
k okraju a osové rozostupy, ako aj prievlakova montaz, umoznuju
vacsiu rozmanitost aplikacie. Siroka ponuka svornikov VMZ-A, spolu
s novymi rozmermi 75 M12 a 170 M20, zaru€uje vyber ideadlneho
rozmeru, ktory je potrebny pre najefektivnejsi navrh kotvenia.

F30-F120
from VMZ 50 M8

Pouzite:

Kotvenie na prenos vysokych zatazeni v trhlinovom a netrhlinovom
betone, napr. ocelové nosniky, ocelové konstrukcie, zébradlia, zvo-
didl3, protihlukové steny, drziaky, fasddne systémy, konzoly a pod.

Poznamka:
Pre kotvenie zavitovych prvkov vacsich priemerov a pri pésobeni
vyssich teplot, pouzite niektory z produktov PAGEL.

Chemicka injektazna kotva VMZ

9 Dvojzlozkova kartusa, bez styrénu

=) Rézne typy kartusi

9 Certifikovné pre trhlinovy a netrhlinovy betén
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... pevné spojenie

Oznacenie Kéd Obsah Pocet Hmotnost  Hmotnost'

produktu kusov balenia 1 kusu

v baleni
ml ks kg kg
Kartusa VMZ 150 28999301 150 12 4,32 0,36
KartuSa VMZ 345 28255310 345 12 8,28 0,69
Kartusa VMZ 410 28254701 410 12 9,84 0,82
ZmieSavacia dyza VM-X 28305111 - 12 0,12 0,01
PredIZovaci kus VM-XE (200 mm) 28306011 B 12 = 0,01
Montazny klin VMZ-MK 33300103 - 10 - 0,01
Ku kazdej kartusi je jedna zmiesavacia dyza a skrutkovaci uzaver.
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Zavitovy svornik VMZ-A

Pozinkovana ocel

9 PouZzitie v suchom prostredi — interiér

=) Typ LG so zavitom az k povrchu beténu

== Hibka vtania od 42 mm

Zavitovy svornik VMZ-A A4

Nerezova ocel A4/316

Chemické kotvy

9 PouZzitie v interiéri a exteriéri

=) Typ LG so zavitom az k povrchu beténu

== Hibka vitania od 42 mm

od VMZ 50 M8 F30-F120 odvmzsoms 0120

Oznacenie Kéd Vitany Hibka Max. Dizka Zavit  Obsah  Hmot- Oznacenie Kéd Vitany Hibka Max. Dizka Zavit Obsah Hmot-
vyrobku  otvor @ x osade- hr. kotv. kotvy balenia  nost vyrobku  otvor @ x osade- hr. kotv. kotvy bale-  nost
hibka nia  mat. balenia hibka nia mat. nia  balenia

mm mm mm mm mm ks kg mm mm mm mm mm ks kg
VMZ-A 40 M8-15/65 32115101 10x42 41 15 65 M8x22 10 0,30 VMZ-A 40 M8-15/65 A4 32115501 10x42 41 15 65 M8x22 10 0,30
VMZ-A 50 M8-15/80 32120101 10x55 52 15 80 M8x22 10 0,36 VMZ-A 50 M8-15/80 A4 32120501 10x55 52 15 80 M8x22 10 0,36
VMZ-A 50 M8-30/95 32135101 10x55 52 30 95 M8x31 10 0,41 VMZ-A 50 M8-30/95 A4 32135501 10x55 52 30 95 M8x31 10 0,41
VMZ-A 50 M8-45/110 32145101 10x55 52 45 110 M8x31 10 0,47 VMZ-A 50 M8-45/110 A4 32145501 10x55 52 45 110 M8x31 10 0,47
VMZ-A 60 M10-10/85 32205101 12x65 63 10 85 M10x18 10 0,61 VMZ-A 60 M10-10/85 A4 32205501 12x65 63 10 85 M10x18 10 0,61
VMZ-A 60 M10-20/95 32220101 12x65 63 20 95 M10x27 10 0,66 VMZ-A 60 M10-20/95 A4 32220501 12x65 63 20 95 M10x27 10 0,66
VMZ-A 60 M10-30/105 32225101 12x65 63 30 105 M10x27 10 0,72 VMZ-A 60 M10-30/105 A4 32225501 12x65 63 30 105 M10x27 10 0,72
VMZ-A 60 M10-60/135 32235101 12x65 63 60 135 M10x47 10 0,87 VMZ-A 60 M10-60/135 A4 32235501 12x65 63 60 135 M10x47 10 0,87
VMZ-A 60 M10-100/175 32245101 12x65 63 100 175 M10x57 10 1,10 VMZ-A 60 M10-100/175 A4 32245501 12x65 63 100 175 M10x57 10 1,10
VMZ-A 75 M10-20/110 32255101 12x80 78 20 110 M10x27 10 0,75 VMZ-A'75 M10-20/110 A4 32255501 12x80 78 20 110 M10x27 10 0,75
VMZ-A 75 M12-25/120 32323171 12x80 78 25 120 M12x37 10 0,85 VMZ-A 75 M10-40/130 A4 32265501 12x80 78 40 130 M10x47 10 0,86
VMZ-A 75 M12-40/135 32324171 12x80 78 40 135 M12x52 10 0,95 VMZ-A 75 M12-25/120 A4 32323571 12x80 78 25 120 M12x37 10 0,85
VMZ-A 75 M12-60/155 32333101 12x80 78 60 155 M12x72 10 1,05 VMZ-A 75 M12-40/135 A4 32324571 12x80 78 40 135 M12x52 10 0,95
VMZ-A 75 M12-80/175 32336101 12x80 78 80 175 M12x92 10 1,20 VMZ-A 75 M12-60/155 A4 32333501 12x80 78 60 155 M12x72 10 1,05
VMZ-A70 M12-25/115 32323101 14x75 74 25 115 M12x36 10 1,20 VMZ-A 75 M12-80/175 A4 32336501 12x80 78 80 175 M12x92 10 1,20
VMZ-A 80 M12-10/110 32305101 14x85 84 10 110 M12x21 10 1,17 VMZ-A70 M12-25/115 A4 32323501 14x75 74 25 115 M12x36 10 1,20
VMZ-A 80 M12-25/125 32325101 14x85 84 25 125 M12x36 10 1,28 VMZ-A 70 M12-40/130 A4 32324501 14x75 74 40 130 M12x36 10 1,33
VMZ-A 80 M12-50/150 32330101 14x85 84 50 150 M12x46 10 1,49 VMZ-A 80 M12-10/110 A4 32305501 14x85 84 10 110 M12x21 10 1,17
VMZ-A 80 M12-100/200 32345101 14x85 84 100 200 M12x71 10 1,93 VMZ-A 80 M12-25/125 A4 32325501 14x85 84 25 125 M12x36 10 1,28
VMZ-A 80 M12-125/225 32355101 14x85 84 125 225 M12x71 10 2,17 VMZ-A 80 M12-50/150 A4 32330501 14x85 84 50 150 M12x46 10 1,49
VMZ-A 80 M12-165/265 32365101 14x85 84 165 265 M12x71 10 2,57 VMZ-A 80 M12-100/200 A4 32345501 14x85 84 100 200 M12x71 10 1,93
VMZ-A 95 M12-25/140 32327101 14x100 99 25 140 M12x36 10 1,40 VMZ-A 80 M12-125/225 A4 32355501 14x85 84 125 225 M12x71 10 2,17
VMZ-A 100 M12-25/145 32375101 14x105 104 25 145 M12x36 10 1,46 VMZ-A 80 M12-165/265 A4 32365501 14x85 84 165 265 M12x71 10 2,57
VMZ-A 100 M12-60/180 32385101 14x105 104 60 180 M12x56 10 1,75 VMZ-A 95 M12-25/140 A4 32327501 14x100 99 25 140 M12x36 10 1,40
VMZ-A 100 M12-100/220 32390101 14x105 104 100 220 M12x61 10 2,12 VMZ-A 100 M12-25/145 A4 32375501 14x105 104 25 145 M12x36 10 1,46
VMZ-A 110 M12-25/155 32377101 14x115 114 25 155 M12x36 10 1,55 VMZ-A 100 M12-60/180 A4 32385501 14x105 104 60 180 M12x56 10 1,75
VMZ-A 125 M12-25/170 32379101 14x130 129 25 170 M12x36 10 1,75 VMZ-A 100 M12-100/220 A4 32390501 14x105 104 100 220 M12x61 10 2,12
VMZ-A 90 M16-30/145 32555101 18x98 94 30 145 M16x44 10 2,20 VMZ-A 110 M12-25/155 A4 32377501 14x115 114 25 1556 M12x36 10 1,55
VMZ-A 105 M16-30/160 32550101 18x113 109 30 160 M16x44 10 245 VMZ-A 125 M12-25/170 A4 32379501 14x130 129 25 170 M12x36 10 1,75
VMZ-A 125 M16-30/180 32515101 18x133 130 30 180 M16x44 10 2,78 VMZ-A 90 M16-30/145 A4 32555501 18x98 94 30 145 M16x44 10 2,20
VMZ-A 125 M16-60/210 32520101 18x133 130 60 210 M16x55 10 3,60 VMZ-A 90 M16-45/160 A4 32558501 18x98 94 45 160 M16x59 10 2,78
VMZ-A 125 M16-100/250 32530101 18x133 130 100 250 M16x65 10 4,23 VMZ-A 90 M16-60/175 A4 32559501 18x98 94 60 175 M16x74 10 3,08
VMZ-A 125 M16-165/315 32540101 18x133 130 165 315 M16x90 10 5,25 VMZ-A 105 M16-30/160 A4 32550501 18x113 109 30 160 M16x44 10 245
VMZ-A 145 M16-30/200 32560101 18x153 150 30 200 M16x44 10 3,70 VMZ-A 125 M16-30/180 A4 32515501 18x133 130 30 180 M16x44 10 2,78
VMZ-A 115 M20-30/175 32608101 22x120 120 30 175 M20x46 5 2,40 VMZ-A 125 M16-60/210 A4 32520501 18x133 130 60 210 M16x55 10 3,60
VMZ-A 170 M20-20/225 LG 32603101 24x180 180 20 225 M20x41 5 3,40 VMZ-A 125 M16-100/250 A4~ 32530501 18x133 130 100 250 M16x65 10 4,23
VMZ-A 170 M20-25/230 32605101 24x180 180 25 230 M20x33 5 3,52 VMZ-A 125 M16-165/315 A4 32540501 18x133 130 165 315 M16x90 10 5,25
VMZ-A 170 M20-50/255 32610101 24x180 180 50 255 M20x46 5 3,83 VMZ-A 145 M16-30/200 A4 32560501 18x153 150 30 200 M16x44 10 3,70
VMZ-A 170 M20-100/305 32620101 24x180 180 100 305 M20x71 5 4,46 VMZ-A 115 M20-30/175 A4 32608501 22x120 120 30 175 M20x46 5 2,40
VMZ-A 190 M20-50/275 32612101 24x200 200 50 275 M20x46 5 4,20 VMZ-A 170 M20-20/225 LGA4 32603501 24x180 180 20 225 M20x41 5 3,40
VMZ-A 170 M24-50/260 32705101 26x185 182 50 260 M24x50 5 4,58 VMZ-A 170 M20-25/230 A4 32605501 24x180 180 25 230 M20x33 5 3,52
VMZ-A 170 M24-100/310 32715101 26x185 182 100 310 M24x75 5 5,46 VMZ-A 170 M20-50/255 A4 32610501 24x180 180 50 255 M20x46 5 3,83
VMZ-A 200 M24-50/290 LG 32711101 26x215 212 50 290 M24x75 5 5,11 VMZ-A 170 M20-100/305 A4 32620501 24x180 180 100 305 M20x71 5 4,46
VMZ-A 200 M24-50/290 32710101 26x215 212 50 290 M24x50 5 51 VMZ-A 190 M20-50/275 A4 32612501 24x200 200 50 275 M20x46 5 4,20
VMZ-A 200 M24-100/340 32720101 26x215 212 100 340 M24x75 5 6,01 VMZ-A 170 M24-50/260 A4 32705501 26x185 182 50 260 M24x50 5 4,58
VMZ-A 225 M24-50/315 32712101 26x240 237 50 315 M24x50 5 5,73 VMZ-A 170 M24-100/310 A4~ 32715501 26x185 182 100 310 M24x75 5 5,46
Dalsie rozmery a dlzky svornikov na vyziadanie. VMZ-A 200 M24-50/290 LGA4 32711501 26x215 212 50 290 M24x75 5 5,11
Aplikaéné pistole a prislusenstvo na ¢istenie vitaného otvoru vid'stranu 45. VMZ-A 200 M24-50/290 A4 32710501 26x215 212 50 290 M24x50 5 5,11
VMZ-A 200 M24-100/340 A4 32720501 26x215 212 100 340 M24x75 5 6,01
VMZ-A 225 M24-50/315 A4 32712501 26x240 237 50 315 M24x50 5 573

Dalsie rozmery a dizky svornikov na vyziadanie.
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Chemicka kotva pre trhlinovy a netrhlinovy betén

Zavitovy svornik VMZ-A HCR

Nerezova ocel

9 Pouzitie v agresivnych podmienkach

9 Vysoko antikorozivna ocel 1.4529

9 Typ LG so zavitom az k povrchu beténu

F30-F120

Oznacenie Kod Vitany Hibka Max. Di?ka  Zavit Obsah Hmot-

e o et P i

mm mm  mm mm mm ks kg

VMZ-A 50 M8-15/80 HCR 32120651 10x55 52 15 80 M8x22 10 0,36
VMZ-A 50 M8-30/95 HCR 32135651 10x55 52 30 95 M8x31 10 041
VMZ-A 50 M8-45/110 HCR 32145651 10x65 52 45 110 M8x31 10 047
VMZ-A 60 M10-10/85 HCR 32205651 12x65 63 10 85 M10x18 10 0,61
VMZ-A 60 M10-20/95 HCR 32220651 12x65 63 20 95 M10x27 10 0,66
VMZ-A 60 M10-30/105 HCR 32225651 12x65 63 30 105 M10x27 10 0,72
VMZ-A 60 M10-60/135 HCR 32235651 12x65 63 60 135 M10x47 10 0,87
VMZ-A 60 M10-100/175 HCR 32245651 12x65 63 100 175 M10x57 10 1,10
VMZ-A 80 M12-10/110 HCR 32305651 14x85 84 10 110 M12x21 10 1,17
VMZ-A 80 M12-25/125 HCR 32325651 14x85 84 25 125 M12x36 10 1,28
VMZ-A 80 M12-50/150 HCR 32330651 14x85 84 50 150 M12x46 10 1,49
VMZ-A 80 M12-100/200 HCR 32345651 14x85 84 100 200 M12x71 10 1,93
VMZ-A 80 M12-125/225 HCR 32355651 14x85 84 125 225 M12x71 10 2,17
VMZ-A 80 M12-165/265 HCR 32365651 14x85 84 165 265 M12x71 10 2,57
VMZ-A 100 M12-25/145 HCR 32375651 14x105 104 25 145 M12x36 10 1,46
VMZ-A 100 M12-60/180 HCR 32385651 14x105 104 60 180 M12x56 10 1,75
VMZ-A 100 M12-100/220 HCR 32390651 14x105 104 100 220 M12x61 10 2,12
VMZ-A 125 M16-30/180 HCR 32515651 18x133 130 30 180 M16x44 10 2,78
VMZ-A 125 M16-60/210 HCR 32520651 18x133 130 60 210 M16x55 10 3,60
VMZ-A 125 M16-100/250 HCR 32530651 18x133 130 100 250 M16x65 10 4,23
VMZ-A 125 M16-165/315 HCR 32540651 18x133 130 165 315 M16x90 10 5,25
VMZ-A 170 M20-20/225 LGHCR 32603651 24x180 180 20 225 M20x41 5 3,40
VMZ-A 170 M20-25/230 HCR 32605651 24x180 180 25 230 M20x33 5 3,52
VMZ-A 170 M20-50/255 HCR 32610651 24x180 180 50 255 M20x46 5 3,83
VMZ-A 170 M20-100/305 HCR 32620651 24x180 180 100 305 M20x71 5 4,46
VMZ-A 200 M24-50/290 LGHCR 32705651 26x215 215 50 290 M24x75 5 511
VMZ-A 200 M24-50/290 HCR 32710651 26x215 215 50 290 M24x50 5 511
VMZ-A 200 M24-100/340 HCR 32720651 26x215 215 100 340 M24x75 5 6,01

Dalsie rozmery a dizky svornikov na vyziadanie.

Casy vytvrdnutia chemickej zmesi VMZ

9 Teplota kartuse pri spracovani min. +5°C

Teplota (°C) vo vitanom otvore

-5°C
0°C
+5°C
+10°C
+20°C
+30°C
+35°C
+40°C

Doba spracovatelnosti

1:30h
45 min
20 min
12 min

6 min
4 min
2min
1,4 min

suchy betén

6:00 h
3:00h
2:00 h
1:20 h
45 min
25 min
20 min
15 min

Doba vytvrdnutia

vlhky betén

12:00 h
6:00 h
4:00 h
240 h
1:30h
50 min
40 min
30 min
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Chemické kotvy

Cistiaca kefa RB M6 9 So zavitom M6 na predizenie pre hibsie otvory alebo pre prievlakovi montaz
9 Pouziva sa pre pripevnenie k vitacke
RB M6, so zavitom M6 Oznacenie Kod Vhodné pre  Celkova dizka Vhodné pre Obsah  Hmotnost
vyrobku  vitanu dieru @ kefy balenia 1 kusu
mm mm VMZ-A VMZ-A dyn VMZ-IG kg
RB 10 M6 33510101 10 130 M8 - M6 1 0,05
RBL M6, s vniitornym a vonkajsim zvitom M6 RB 12 M6 33512101 12 140 M10, 75 M12 - M8 1 0,05
RB 14 M6 33514101 14 180 M12 M12 M10 1 0,05
RB 18 M6 33518101 18 200 M16 M16 M12 1 0,05
RB 22 M6 33522101 22 220 115 M20 = 115 M16 1 0,05
RBL M6 SDS, s vnitornym zévitom M6 RB 24 M6 33524101 24 250 M20 M20 M16 1 0,06
RB 26 M6 33526101 26 290 M24 - M20 1 0,06
RBL M6 33968101 PredlZzova¢ kefy 150 mm so zavitom M6 1 0,09
RBL M6 33350101 SDS Plus adaptér s vnatornym zavitom M6 1 0,06
Vyfukovacia pumpa VM-AP =) Cistenie vitaného otvoru pre VMZ-A M&-M16, VMZ-A dyn M12-M16 a VMZ1G M6-M12
Oznacenie Kod vyrobku Max. hibka vitania, resp. max. hibka vitania cez  Obsah balenia Hmotnost
kotveny predmet (prievlakova montaz) 1 kusu
mm ks kg
VM-AP 360, blow-out pump 33200101 300 1 0,27
Vzduchova pIStOI VM-ABP 9 Cistenie vitaného otvoru tlakom vzduchu pre VMZ-A M20-M24, VMZ-A dyn M20 a VMZ-IG M16-M20
=
=
Oznacenie Kéd vyrobku  Max. hibka vitania, resp. max. hibka vitania ~ Obsah balenia Hmotnost' (=]
cez kotveny predmet (prievlakova montaz) 1 kusu =
mm ks kg <
=
VM-ABP 250 33100101 240 1 1,00 =
VM-ABP 500 33106101 480 1 1,30 E
o

Aplikacna pistol'VM-P Profi

9 Profesionalna pistol's optimalne umiestnenym taziskom

=) Automatické uvolnenie tlaku

Oznacenie Koéd vyrobku Vhodné pre kartuse Obsah balenia Hmotnost 1 kusu
ks kg

VM-P 345 Profi 28350511 150 ml, 280 ml, 300 ml, 345 ml  aj pre jednozlozkové kartuse 1 1,00

VM-P 380 Profi 28351001 380 ml, 410 ml, 420 ml 1 1,10

Aplikac¢na pistol' VM-P Standard

9 Pre obcasné pouzitie, kovové prevedenie

==) Piests nadstavitelnou skrutkou

Oznacenie Kad vyrobku Vhodné pre kartuse Obsah balenia Hmotnost' 1 kusu
ks kg

VM-P 345 Standard 28350505 150 ml, 280 ml, 300 ml, 345 ml  aj pre jednozlozkové kartuse 1 1,00

VM-P 380 Standard 28353005 380 ml, 410 ml, 420 ml 1 1,15

Aplikac¢na pistol' VM-P Pneumatic

9 Profesionalna pistol's optimalne umiestnenym taziskom a rychlou vymenou kartuse

9 Automatické regulovanie tlaku

9 Regulovanie tlaku jednou rukou

Oznacenie Kéd vyrobku Vhodné pre kartuse Obsah balenia Hmotnost 1 kusu
ks kg

VM-P 345 Pneumatic 28350601 345 ml max. tlak 8 barov, 40 I/min 1 2,41

VM-P 380 Pneumatic 28352002 380 ml, 410 ml, 420 ml max. tlak 8 barov, 40 I/min 1 2,00

A A
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Chemicka injektazna kotva pre trhlinovy a netrhlinovy betén

Vynatok z pripustnych prevadzkovych podmienok ETA-04/0092 (M 8 - M 12)
Certifikované zatazenie pre jednotlivi kotvu bez vplyvu osovych a okrajovych vzdialenosti pri teplote od —40°C do +80°C (cert.
zatazenie pre teploty od —40°C do +120°C pozri ETA04/0092). Zahrnuty celkovy bezpecnostny faktor ETAG 001 (y,, a ).

Technické parametre Chemicka injektazna kotva VMZ, Pozinkovana ocel M8-M12

40 50 60 75 75 70 80 95 100 110 125
M8 M8 M10 M10 M12 M12 M12 M12 M12 M12 M12
trhlinovy beton
Medzné zatazenie v tahu C25/30 Num [kN] 12,2 25,0 42,0 42,0 42,0 39,0 69,0 69,0 75,0 75,0 75,0
Medzné zatazenie v strihu C25/30 Vum [kN] 17,0 17,0 28,0 28,0 47,0 47,0 47,0 47,0 47,0 47,0 47,0
Dovolené certifikované zatazenie v tahu C20/25cert. N [kN] 43 6,1 8,0 11,1 11,1 10,0 12,3 15,9 17,1 19,8 24,0
C25/30cert. N [kN] 4,8 6,7 8,8 11,9 12,2 11,0 13,5 17,5 189 21,8 26,4
C30/37cert.N [kN] 53 7,4 9,7 11,9 13,6 12,2 15,0 19,4 20,9 24,1 271
C40/50cert. N [kN] 6,1 8,5 11,2 11,9 15,7 14,2 17,3 22,4 24,2 271 271
C50/60cert. N [kN] 6,7 8,6 11,9 11,9 16,7 15,6 19,0 24,6 26,6 27,1 27,1
netrhlinovy betén
Dovolené certifikované zatazenievtahu ~ C20/25cert. N [kN] 4,3 8,5 11,2 11,9 15,6 14,1 17,2 19,0 24,0 23,8 23,8
C25/30cert. N [kN] 4,7 8,6 11,9 11,9 16,7 15,5 18,9 21,0 26,4 26,2 26,2
C30/37cert. N [kN] 5.2 8,6 11,9 11,9 16,7 17,1 21,0 23,2 27,1 27,1 27,1
C40/50cert. N [kN] 6,0 8,6 11,9 11,9 16,7 19,8 24,2 25,7 27,1 27,1 27,1
C50/60cert. N [kN] 6,6 8,6 11,9 11,9 16,7 21,8 25,7 25,7 27,1 27,1 27,1
trhlinovy aj netrhlinovy betén
Dovolené certifikované zatazenie v strihu > C20/25cert.V  [kN] 8,0 8,0 12,0 12,0 19,4 19,4 194 194 194 194 194
Dovolené certifikované zatazenie v strihu, verzia LG > C20/25cert. V. [kN] 8,0 8,0 12,0 12,0 19,4 19,4 19,4 19,4 19,4 19,4 19,4
Dovolené certifikované ohybové momenty certt M [Nm] 17,1 17,1 34,3 34,3 60,0 60,0 60,0 60,0 60,0 60,0 60,0
Osové a okrajové vzdialenosti
Efektivna hlbka kotvenia hef [mm] 40 50 60 75 75 70 80 95 100 110 125
Charakteristicka osova vzdialenost SN [mm] 120 150 180 225 225 210 240 285 300 330 375
Charaktericka okrajova vzdialenost CarN [mm] 60 75 920 1125 1125 105 120 142,5 150 165 187,5
trhlinovy betén
Min. hribka beténovej dosky > hmin [mm] 80 80 100 110 110 110 110 130 130 140 160
Minimalna osova vzdialenost Smin [mm] 40 40 40 40 50 55 40 40 50 50 50
Minimalna okrajova vzdialenost Cmin [mm] 40 40 40 40 50 55 50 50 50 50 50
netrhlinovy betén
Min. hribka beténovej dosky > hmin [mm] 80 80 100 110 110 110 110 130 130 140 160
Minimalna osova vzdialenost Smin [mm] 40 40 50 50 50 55 55 55 80" 80" 80"
Minimalna okrajova vzdialenost Cmin [mm] 40 40 50 50 50 55 55 55 55" 55" 55"
Parametre montaze
Priemer vitaného otvoru do [mm] 10 10 12 12 12 14 14 14 14 14 14
bespraviakovs vkotvenom materidli - g {mm) o 9 12 12 14 14 14 14 14 14 14
E;:gmg&g&;’%%xt‘;‘f"e“Om materidli - mm] -9 -4 14 14 14 16 16 16 16 16 16
Hibka vitaného otvoru ho [mm] 42 55 65 80 80 75 85 100 105 115 130
Utahovaci moment Tinst [Nm] 10 10 15 15 25 25 25 25 30 30 30
Rozmer matice (kluc¢) SW [mm] 13 13 17 17 19 19 19 19 19 19 19
Mnozstvo chem. zmesi na vyvitany otvor? [ml] 3,4 4,1 6,1 7,0 7,0 6,8 8,6 9,0 9,2 9,4 9,6
ot S o B a0 10 07 12 12 12 12 12 12
Pocet kotiev z kartuse® VMZ 150 [kus] 31 26 18 15 15 16 12 12 1 1 1
Pocet kotiev z kartuse®VMZ 345 /VMZ 410 [kus] 88/108 73/90 49/60 43/52 43/52 44/54 34/43 33/41 32/40 32/39 31/38
Dpre okrajové vzdialnosti ¢ >80 mm, minimalna osova vzdialenost smin = 55 mm. “Nevhodné pre aplikacie s prievlakovym kotvenim.
) Kruhovéa medzera medzi svornikom a otvorom v kotvenej platni, musi byt tplne vyplnena chemickou zmesou. %) Max. dihodoba teplota +50°C / max. kratkodoba teplota +80°C.
3en pre neprievlakovli montaz. Pre prievlakovi montéz je potrebnd dalsia chemickd zmes pre dokonalé vyplnenie
medzery medzi svornikom a otvorom v kotvenej platni.
Neprievlakova montaz
Prievlakova montaz
"I\I )
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Chemické kotvy

Vynatok z pripustnych prevadzkovych podmienok ETA-04/0092 (M 16 - M 24)
Certifikované zatazenie pre jednotlivi kotvu bez vplyvu osovych a okrajovych vzdialenosti pri teplote od —-40°C do +80°C (cert.
zatazenie pre teploty od -40°C do +120°C pozri ETA04/0092). Zahrnuty celkovy bezpecnostny faktor ETAG 001 (y,, a y,).

Technické parametre Chemicka injektazna kotva VMZ, Pozinkovana ocel' M16-M24

170 190 170 200 225
M20 M20 M24 M24 M24
920 105 125 145 115 170 190 170 200 225
M16 M16 M16 M16 M20 M20LG M20LG M24LG M24LG M24LG
trhlinovy beton
Medzné zatazenie v tahu C25/30 Num [kN] 59,3 75,0 139,0 139,0 103,3 220,0 220,0 220,0 274,0 274,0
Medzné zatazenie v strihu C25/30 Vum [kN] 85,0 85,0 85,0 85,0 136,0 212(136%) 212(136) 239(186%) 239(186%) 239(186)
Dovolené certifikované zatazenie vtahu ~ C20/25cert. N [kN] 14,6 18,4 24,0 29,9 21,1 38,0 44,9 38,0 48,5 57,9
C25/30cert. N [kN] 16,1 20,3 26,4 329 233 41,8 49,4 41,8 53,3 63,6
C30/37cert. N [kN] 17,9 22,5 29,2 36,5 25,8 46,4 54,8 46,4 59,2 70,6
C40/50cert. N [kN] 20,6 26,0 33,8 42,2 29,8 53,6 63,3 53,6 68,4 81,6
C50/60cert. N [kN] 22,7 28,6 37,1 46,4 32,8 58,9 69,6 58,9 75,2 89,7
netrhlinovy betén
Dovolené certifikované zatazenievtahu ~ C20/25cert. N [kN] 20,5 25,8 33,5 35,7 29,6 53,2 62,9 53,2 67,9 81,0
C25/30cert. N [kN] 22,5 28,4 36,9 39,3 32,6 58,5 69,1 58,5 74,7 89,1
C30/37cert. N [kN] 25,0 31,5 40,9 43,6 36,1 64,9 76,7 64,9 82,8 98,8
C40/50cert. N [kN] 28,9 36,4 47,3 50,4 40,8 75,0 88,6 75,0 95,7 105,7
C50/60cert. N [kN] 31,8 40,0 52,0 52,9 40,8 82,5 89,5 82,5 105,2 105,7
trhlinovy aj netrhlinovy betén
Dovolené certifikované zatazenie v strihu > C20/25cert.V [kN] 29,3 36,0 36,0 36,0 35,7 76,0 85,1 76,0 97,0 101,7
Dovolené certifikované zatazenie v strihu, verzial6 > C20/25cert.V [kN] 29,3 36,0 36,0 36,0 35,7 56,0 56,0 76,0 80,6 80,6
Dovolené certifikované ohybové momenty cert. M [Nm] 1520 1520 1520 1520  200,0 296,6 296,6 512,0 512,0 512,0
Osové a okrajové vzdialenosti
Efektivna hibka kotvenia he [mm] 90 105 125 145 115 170 190 170 200 225 =
Charakteristicka osova vzdialenost ScrN [mm] 270 315 375 435 345 510 570 510 600 675 %
Charaktericka okrajové vzdialenost CarN [mm] 135 157,5 1875 217,5 172,5 255 285 255 300 337,5 i
trhlinovy betén =
Min. hrabka beténovej dosky >hmin  [mm] 130 150 170 190 160 230 250 230 270 300 =
Minimalna osova vzdialenost Smin [mm] 50 50 60 60 80 80 80 80 80 80 _i:':
Minimalna okrajova vzdialenost Cmin  [mm] 50 50 60 60 80 80 80 80 80 80
netrhlinovy betén
Min. hrabka beténovej dosky >hmin  [mm] 130 150 170 190 160 230 250 230 270 300
Minimalna osova vzdialenost Smin [mm] 50 60 60 60 80 80 80 80 105 105
Minimalna okrajova vzdialenost Cmin  [mm] 50 60 60 60 80 80 80 80 105 105
Parametre montaze
Priemer vitaného otvoru do [mm] 18 18 18 18 22 24 24 26 26 26
Eggrr;gv?at\(g\g vkotvenom materiali = g fmm) 18 18 18 18 22 24(22%) 24(22%) 26 26 26
E{:‘;C}g&g\fg%‘gt’;‘fve”°m materidli - 4 M 20 20 20 20 2 26 26 28 28 28
Hibka vitaného otvoru ho [mm] 98 113 133 153 120 180 200 185 215 240
Utahovaci moment Tinst [Nm] 50 50 50 50 80 80 80 100 120 120
Rozmer matice (kluc) SW [mm] 24 24 24 24 30 30 30 36 36 36
Mnozstvo chem. zmesi na vyvitany otvor? [ml] 11,1 12,6 14,5 15,8 20,8 30,1 32,2 33,3 36,6 41,3
oot den e o ririels (I s s 1s 1s 21 29 28 26 26 26
Pocet kotiev z kartuse? VMZ 150 [kus] 9 8 7 6 5 3 3 3 3 2
Pocet kotiev z kartuse? VMZ 345 /VMZ 410 [kus] 27/33  23/29  20/25 19/23  14/17 10/12 9/11 9/11 8/10 7/8

' Kruhova medzera medzi svornikom a otvorom v kotvenej platni, musi byt tplne vyplnena chemickou zmesou.
2Len pre neprievlakovi montdz. Pre prievlakovi montaz je potrebna dalSia chemickd zmes pre dokonalé vyplnenie medze-
ry medzi svornikom a otvorom v kotvenej platni.

Spravny navrh kotvenia je podporeny aj programom pre dimenzovanie a je dostupny na CD-ROM, alebo je mozné stiahnut ho na adrese www.allmedia.sk

)Hodnoty pre verziu LG
“)Max. dihodoba teplota +50 °C / max. kratkodoba teplota +80°C.

Prievlakova montaz

Neprievlakova montaz
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Chemicka injektazna kotva pre trhlinovy a netrhlinovy betén

Vynatok z pripustnych prevadzkovych podmienok (M 8 - M 12)
Certifikované zatazenie pre jednotlivi kotvu bez vplyvu osovych a okrajovych vzdialenosti pri teplote od -40 C do +80 C (cert. zatazenie
pre teploty od -40°C do +120°C pozri ETA04/0092). Zahrnuty celkovy bezpenostny faktor ETAG 001 (Y,, @ ¥,).

Technické parametre Chemicka injektazna kotva VMZ, Nerezova ocel' M8-M12

40 50 60 75 75 70 80 95 100 110 125
M8 M8 M10 M10 M12 M12 M12 M12 M12 M12 M12

trhlinovy betén

Medzné zatazenie v tahu C25/30 Num  [kN] 12,2 25,0 42,0 42,0 42,0 39,0 69,0 69,0 75,0 75,0 75,0
Medzné zatazenie v strihu C25/30 Vum [kN] 17,0 17,0 28,0 28,0 47,0 47,0 47,0 47,0 47,0 47,0 47,0
Dovolené certifikované zatazenie v tahu C20/25cert. N [kN] 43 6,1 8,0 11,1 11,1 10,0 12,3 15,9 17,1 19,8 24,0
C25/30cert. N [kN] 4,8 6,7 8,8 11,9 12,2 11,0 13,5 17,5 18,9 21,8 26,4
C30/37cert. N [kN] 53 7.4 9,7 11,9 13,6 12,2 15,0 194 20,9 24,1 27,1
C40/50cert. N [kN] 6,1 8,5 11,2 11,9 15,7 14,2 17,3 22,4 24,2 27,1 27,1
C50/60cert. N [kN] 6,7 8,6 11,9 11,9 16,7 15,6 19,0 24,6 26,6 27,1 27,1
netrhlinovy betén
Dovolené certifikované zatazenie v tahu C20/25cert. N [kN] 43 8,5 11,2 11,9 15,6 14,1 17,2 19,0 24,0 23,8 23,8
C25/30cert. N [kN] 4,7 8,6 11,9 11,9 16,7 15,5 18,9 21,0 26,4 26,2 26,2
C30/37cert. N [kN] 5,2 8,6 11,9 11,9 16,7 171 21,0 23,2 27,1 27,1 27,1
C40/50cert. N [kN] 6,0 8,6 11,9 11,9 16,7 19,8 24,2 25,7 27,1 27,1 27,1
C50/60cert. N [kN] 6,6 8,6 11,9 11,9 16,7 21,8 25,7 25,7 27,1 27,1 27,1
trhlinovy aj netrhlinovy betén
Dovolené certifikované zatazenie v strihu > C20/25cert.V  [kN] 8,6 8,6 13,1 13,1 19,4 19,4 19,4 19,4 19,4 19,4 19,4
Dovolené certifikované zatazenie v strihu, verzial6 > C20/25cert.V  [kN] 8,6 8,6 131 131 19,4 19,4 19,4 19,4 19,4 19,4 19,4
Dovolené certifikované ohybové momenty cert M [Nm] 17,1 17,1 34,3 34, 60,0 60,0 60,0 60,0 60,0 60,0 60,0
Osové a okrajové vzdialenosti
Efektivna hibka kotvenia hef [mm] 40 50 60 75 75 70 80 95 100 110 125
Charakteristicka osova vzdialenost ScrN [mm] 120 150 180 225 225 210 240 285 300 330 375
Charaktericka okrajova vzdialenost CaN [mm] 60 75 920 1125 1125 105 120 142,5 150 165 187,5
trhlinovy betén
Min. hribka beténovej dosky > hmin [mm] 80 80 100 110 110 110 110 130 130 140 160
Minimalna osova vzdialenost Smin [mm] 40 40 40 40 50 55 40 40 50 50 50
Minimalna okrajova vzdialenost Crmin [mm] 40 40 40 40 50 55 50 50 50 50 50
netrhlinovy betén
Min. hribka beténovej dosky > hmin [mm] 80 80 100 110 110 110 110 130 130 140 160
Minimalna osova vzdialenost Smin [mm] 40 40 50 50 50 55 55 55 80" 80" 80"
Minimalna okrajova vzdialenost Cmin [mm] 40 40 50 50 50 55 55 55 55" 55" 55"
Parametre montaze
Priemer vitaného otvoru do [mm] 10 10 12 12 12 14 14 14 14 14 14
ggg?rgv?at\lég\r/: v kotvenom materidli - -y mm] 9 9 12 12 14 14 14 14 14 14 14
E;}gﬂg&g\fg%%xtg%)’emm materiali - (mm] -9 -9 14 14 14 16 16 16 16 16 16
Hibka vitaného otvoru ho [mm] 42 55 65 80 80 75 85 100 105 115 130
Utahovaci moment Tinst [Nm] 10 10 15 15 25 25 25 25 30 30 30
Rozmer matice (klu¢) SwW [mm] 13 13 17 17 19 19 19 19 19 19 19
Mnozstvo chem. zmesi na vyvitany otvor? [ml] 34 4,1 6,1 7,0 7,0 6,8 8,6 9,0 9,2 9,4 9,6
o s dn e oo L a0 a0 07 12 12 12 12 12 12
Pocet kotiev z kartuse? VMZ 150 [kus] 31 26 18 15 15 16 12 12 11 11 11
Pocet kotiev z kartuse® VMZ 345 / VMZ 410 [kus] 88/108 73/90 49/60 43/52 43/52 44/54 34/43 33/41 32/40 32/39 31/38
Dpre okrajové vzdialnosti ¢ >80 mm, minimalna osova vzdialenost smin = 55 mm. “Nevhodné pre aplikacie s priaviakovym kotvenim.
2Kruhovéa medzera medzi svornikom a otvorom v kotvenej platni, musi byt tplne vyplnena chemickou zmesou. %) Max. dihodoba teplota +50°C / max. kratkodoba teplota +80°C.

3en pre neprievlakovli montaz. Pre prievlakovi montéz je potrebnd dalsia chemickd zmes pre dokonalé vyplne-
nie medzery medzi svornikom a otvorom v kotvenej platni.

Neprievlakova montaz

Prievlakova montaz
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Chemické kotvy

Vynatok z pripustnych prevadzkovych podmienok ETA-04/0092 (M 16 - M 24)
Certifikované zatazenie pre jednotlivi kotvu bez vplyvu osovych a okrajovych vzdialenosti pri teplote od —40°C do +80°C
(cert. zataZenie pre teploty od —40°C do +120°C pozri ETA04/0092). Zahrnuty celkovy bezpecnostny faktor ETAG 001 (y,, @ Y,).

Technické parametre Chemicka injektazna kotva VMZ, Nerezova ocel A4 / HCR M16-M24
170 190 170 200 225
M20 M20 M24 M 24 M24
20 105 125 145 115 170 190 170 200 225

M16 M16 M16 M16 M20 M20LG M20LG M24LG M24LG M24LG

trhlinovy beton

Medzné zatazenie v tahu C25/30 Num [kN] 59,3 75,0 139,0 139,0 103,3 220,0 220,0 220,0 274,0 274,0

Medzné zatazenie v strihu C25/30 Vum [kN] 85,0 85,0 85,0 85,0 136,0 212(136%) 212(136) 239(186%) 239(186%) 239(186%)

Dovolené certifikované zatazenie vtahu ~ C20/25cert. N [kN] 14,6 18,4 24,0 29,9 21,1 38,0 44,9 38,0 48,5 57,9
C25/30cert. N [kN] 16,1 20,3 26,4 32,9 233 41,8 49,4 41,8 53,3 63,6
C30/37cert. N [kN] 17,9 22,5 29,2 36,5 25,8 46,4 54,8 46,4 59,2 70,6

C40/50cert. N [kN] 20,6 26,0 33,8 42,2 29,8 53,6 63,3 53,6 68,4 81,6
C50/60cert. N [kN] 22,7 28,6 37,1 46,4 32,8 58,9 69,6 58,9 75,2 89,7
netrhlinovy betén
Dovolené certifikované zatazenievtahu ~ C20/25cert. N [kN] 20,5 25,8 33,5 35,7 29,6 53,2 62,9 53,2 67,9 81,0
C25/30cert. N [kN] 22,5 28,4 36,9 393 32,6 58,5 69,1 58,5 74,7 89,1
C30/37cert. N [kN] 25,0 31,5 40,9 43,6 36,1 64,9 76,7 64,9 82,8 92,4
C40/50cert. N [kN] 28,9 36,4 47,3 50,4 41,7 75,0 78,6 75,0 92,4 92,4

C50/60cert. N [kN] 31,8 40,0 52,0 52,9 45,9 78,6 78,6 82,5 92,4 92,4
trhlinovy aj netrhlinovy betén
Dovolené certifikované zatazenie v strihu > C20/25cert.V [kN] 29,3 36,0 36,0 36,0 42,3 74,9 74,9 76,0 89,1 89,1
Dovolené certifikované zatazenie v strihu, verzial6 > C20/25cert.V [kN] 29,3 36,0 36,0 36,0 42,3 49,1 49,1 70,3 70,3 70,3
Dovolené certifikované ohybové momenty cert. M [Nm] 152,0 1520 1520 1520 2316 2594 2594 448,0 448,0 448,0
Osové a okrajové vzdialenosti
Efektivna hlbka kotvenia het [mm] 90 105 125 145 115 170 190 170 200 225 =
Charakteristicka osova vzdialenost ScrN [mm] 270 315 375 435 345 510 570 510 600 675 %
Charaktericka okrajové vzdialenost CarN [mm] 135 157,5 1875 217,5 172,5 255 285 255 300 337,5 i
trhlinovy betén =
Min. hribka beténovej dosky >hmin  [mm] 130 150 170 190 160 230 250 230 270 300 ‘s
Minimalna osova vzdialenost Smin [mm] 50 50 60 60 80 80 80 80 80 80 x
Minimalna okrajova vzdialenost Cmin  [mm] 50 50 60 60 80 80 80 80 80 80 =
netrhlinovy betén

Min. hribka beténovej dosky > hmin [mm] 130 150 170 190 160 230 250 230 270 300
Minimalna osova vzdialenost Smin [mm] 50 60 60 60 80 80 80 80 105 105
Minimalna okrajova vzdialenost Cmin  [mm] 50 60 60 60 80 80 80 80 105 105
Parametre montaze
Priemer vitaného otvoru do [mm] 18 18 18 18 22 24 24 26 26 26
Eggggﬁ;{g{,‘; vkotvenom materidli - g fmm) 18 18 18 18 22 24229 2422 26 26 26
E{}gﬂg&gjg%ﬁxgg}’e”Om materidli- 4 m; 20 20 20 20 24 26 26 28 28 28
Hibka vitaného otvoru ho [mm] 98 113 133 153 120 180 200 185 215 240
Utahovaci moment Tinst ~ [Nm] 50 50 50 50 80 80 80 100 120 120
Rozmer matice (klu¢) SwW [mm] 24 24 24 24 30 30 30 36 36 36
Mnozstvo chem. zmesi na vyvitany otvor? [mi] 11,1 12,6 14,5 15,8 20,8 30,1 32,2 333 36,6 41,3
posge oo el gl [V s 1616 te 21 29 29 26 26 26
Pocet kotiev z kartuse? VMZ 150 [Quan.] 9 8 7 6 5 3 3 3 3 2
Pocet kotiev z kartuse? VMZ 345 / VMZ 410 [Quan.] 27/33  23/29  20/25 19/23 14/17 10/12 9/11 9/11 8/10 7/8
Kruhovéa medzera medzi svornikom a otvorom v kotvenej platni, musi byt Gplne vyplnena chemickou zmesou. 3 Hodnoty pre verziu LG
2Len pre neprievlakovi montdz. Pre prievlakovi montéz je potrebna dalSia chemickd zmes pre dokonalé vyplnenie med- 4 Max. dlhodobé teplota + 50°C / max. kratkodoba teplota +80°C.

zery medzi svornikom a otvorom v kotvenej platni.
Spravny navrh kotvenia je podporeny aj programom pre dimenzovanie a je dostupny na CD-ROM, alebo je mozné stiahnut ho na adrese www.allmedia.sk

Neprievlakova montaz Prievlakova montaz
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Type LG
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