Technicky list
TWO05, TW10, TW20, TW40

PAGEL

Spezial-Beton

MALTY PRE STYK S PITNOU VODOU

TWO05 STIERKA PRE STYK S PITNOU VODOU
TW10 MALTA PRE STYK S PITNOU VODOU
TW20 MALTA PRE STYK S PITNOU VODOU
TW40 MALTA PRE STYK S PITNOU VODOU

Certifikaty, osvedcenia, atesty

» schvaleny systém reprofilécie beténov podla
- EN 1504-3 ,reprofilacia BK s nosnou a bez nosnej funkcie"
- EN 13813, cementovy poter pre pochddzne plochy ( TW10 az TW40)
» testované podla technickych pravidiel DVGW - pracovnych listov W270 a W347
» vysokd odolnost vo¢i prenikaniu chloridov overend testovanim koeficientu migracie chloridov (TW20)
» testované podla pracovného listu W300 (TW20 az TW40)
» vnutropodnikové kontrola vyroby podla EN 1504-3 a EN 13813
» certifikdcia spolo¢nosti podla EN ISO 9001:2015

Vlastnosti

» cementom viazand malta vhodna pre styk s pitnou vodou pripravena na okamzité pouzitie
» staci zamie$at s pitnou vodou

» z mikrobiologického hladiska vhodna na konstrukcie v styku s pitnou vodou

» nepodporuje rast mikrébov

» nemd fungicidne a baktericidne uc¢inky

» zuslachtend mikrosilikou

» da sa spracovat rucne aj strojne

» zabranuje migracii ne¢istot z podkladu do pitnej vody

» mékka plasticka konzistencia s velmi dobrou stabilitou na zvislych aj stropnych plochach

» vynikajtce spracovanie strieckanim za mokra systémom MAVO-PAGEL®

Systémové komponenty

TW10- TW40 Malty pre styk s pitnou vodou
W05 Stierka pre styk s pitnou vodou

Pouzitie

» povrchova Giprava a oprava povrchov v oblasti vyroby a skladovania pitnej vody
» povrchova Giprava a oprava povrchov v potravinarskom priemysle
» oprava betonu, omietok, poterov, rozvodov pitnej vody a nadrzi na pitnt vodu
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MALTY PRE STYK S PITNOU VODOU

Technické udaje

Typ TWO05 TW10 TW20 TW40
poutzitie stierka  jemnd malta* torkrét malta
zrnitost mm 0-0,5 0-1 0-2 0-4
mnozstvo vody max. % 16 13 13 12
doba spracovania min 30 30 30 30
spotreba cca kg/(m?-mm) 1,85 1,9 1,9 1,9
hmotnost cerstvej malty cca kg/m? 2.000 2.100 2.100 2.150
hribka vrstvy mm 2-6 5-10 10-30 20-40
pevnost v tlaku ** 24 h N/mm? >15 >25 > 25 > 25
7d N/mm? > 35 > 45 > 45 > 45
28d N/mm? > 45 =55 =55 =60
prilnavost k podkladu 7d N/mm? >1,5 >2,0 >2,0 >2,0
E - Modul (staticky) 28d N/mm? >15.000  =20.000 > 20.000 >20.000
Klasifikacia podla EN 1504 - 3 R3 R4 R4 R4

* vyuziva sa aj ako adhézny mostik
** skuska pevnosti v tlaku podla DIN EN 196 - 1

Poznamka: Povrchovi Gpravu a jej vizudlny dojem ovplyviiuje mnozstvo vody pridanej do miesania, typ aplikacie a nasledného
spracovania. Nie je mozné vyla¢it nerovnomerné sfarbenie povrchu.

Malty urcené pre styk s pitnou vodou TW nie st uréené ako povrchy s dekorativnymi poziadavkami. Nerovnomerné sfarbenie
povrchu, tvorbu vykvetov mézu sposobovat cudzie faktory ako voda, pocasie, chemické reakcie.

Vykvetom a farebnym zmenam je mozné do zna¢nej miery predist nanesenim poslednej vrstvy TW05 v hrubke min. 5 mm
striekanim za mokra syst¢émom MAVO-PAGEL".

skladovanie: 12 mesiacov v chladnom a suchom sklade bez mrazu a v nenacatych obaloch
balenie: 25 kg vrecia, europaleta 1 000 kg

trieda nebezpecnosti:  paterigl nie je nebezpeény, dodrziavajte udaje uvedené na obale

GISCODE: 7P1

PAGEL - zloZenie vyrobku:

cement: podla DIN EN 197 - 1

kamenivo: podla DIN EN 12620

prisady: podla DIN 450, DIN 13263 (popol¢ek, mikrokremicitan a pod. )

Triedy vlhkosti suvisiace s koréziou betonu z dévodu alkalicko- Priradenie triedy expozicie podla STN EN 206-1/DIN 1045-2/DVG

kremicitej reakcie W 300-4

trieda vlhkosti woO WF WA WS XO XC XD XS XF XA* XM Xrws

T™W . B . o 123 123 123 1234 123**123

Prisady a primesi vo vyrobkoch spolo¢nosti PAGEL® vyhovuju TWO5 o eece o . o . °

poziadavkam pre triedu citlivosti na alkélie E1 z nebezpe¢nych TW10 o oo cee soce soe oos o o

zdrojov uvedenych v norme EN 12620. TW20 o oce soe coe see oo oo .
TW40 . eee 000 000 o000 eee oo .

TW10, TW20, TW40:
* pri ataku siranom az do 600 mg/1
** s ochrannymi opatreniami podla DIN 1045 - 2
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Spracovanie

Priprava podkladu:

Odstréiite uvolneny a nezdravy materidl, cementové
vyplaveniny a dalsie necistoty z povrchu. Pouzite
blastrovanie, brokovanie, otryskdvanie HDW, brusenie,
osekdvanie, alebo iné i¢inné metddy, tak aby bola odhalena
zrnitd a unosnd Struktura beténového podkladu. Musi byt
dosiahnuta odtrhova pevnost viac ako 1,5 N/mm? (podla
metédy KEW viac ako 1,0 N/mm?).

Vlh¢enie:
Beténovy podklad vlh¢ite v 6 az 24 hodinovom predstihu,
kym sa nedosiahne kapildrne nasytenie.

Betonarska vystuz:

Priprava povrchu vystuze a ostatnych kovovych
zabudovanych ¢asti zavisi od poziadaviek uvedenych v
platnych predpisoch a musia byt zabezpecena vopred.

Nezelezné kovy:
Cement a cementom viazané stavebné vyrobky vyvolavaja
reakciu s povrchmi nezeleznych kovov (hlinik, med, zinok).

Miesanie:

Suchd vrecovana malta je pripravend na okamzité pouzitie,
stadi ju uz len zmiesat s pitnou vodou. Nalejte predpisané
mnozstvo vody do (istej nddoby na miesanie, alebo priamo
do vhodnej miesacky, okrem zostatkového mnozstva.
Pridajte sucht maltu a mie$ajte aspon 3 minuty. Pridajte
zvySok vody a miesajte este aspon dal$ie dve mintty, kym
nebude zmes homogénna.

Zamesova voda:
Voda v pitnej kvalite

Teplotny rozsah pri aplikacii:

0Od +5° C do +35° C (teplota prostredia, podkladu a
materidlov v kontakte s maltou).

Nizke teploty a studend zaimesova voda spomalujt proces
tuhnutia, vyZzaduji intenzivne mie$anie a znizuju tekutost/
plasticitu. Vyssie teploty vyvoj tuhnutia urychluju.

Nanasanie:

Ochrana proti korozii:

Obnazenu a ocistent ocelovu betonarsku vystuz osetrite
dvomi vrstvami stierky na pitnt vodu TW05. Dodrziavajte
udaje v technickom liste.

Technicky list
TWO05, TW10, TW20, TW40

Stierka: TWO05

V pripade potreby vypliite a uzatvorte existujice dutiny a
pory Stetcom, kartacom, alebo Spachtlou. Potom naneste
vhodnym néradim stierku na pitnia vodu TW05 metédou
"Cerstvé do Cerstvého" a po primeranej dobe povrch
zarovnajte a vyhladte. Pri aplikdcii striekanim si v pripade

potreby vyziadajte technické poradenstvo.

Ru¢né spracovani: TW10 az TW40

Mineralny adhézny mostik TW10 do ocisteného a vopred
navlh¢eného beténového podkladu nasajte Stetcom, alebo
kefou bez medzier zatla¢enim hlboko do pérov. Nésledna
vrstva musi byt realizovana metédou "Cerstvé do

Cerstvého" (mokré do mokrého). Potom naneste maltu pre
styk s pitnou vodou TW a vhodnym naradim ju zarovnajte a

vyhladte do pozadovaného tvaru a vzhladu.

Strojna aplikacia:

Spracovanie malty pre styk s pitnou vodou TW10 a TW20
procesom MAWO-PAGEL® mokrym striekanim. Maltu je
mozné striekat pomocou beznych ¢erpadiel so
zavitovkovym podavanim s premenlivym prevodom, ktoré
st vhodné pre tato aplikaciu. Striekaciu dyzu drzte vo
vzdialenosti priblizne 50 cm v pravom uhle k povrchu
striekania.

Prva vrstva sa nastrieka so zvySenym vykonom stlaceného
vzduchu ako podpora adhézneho mostika. Dalsie vrstvy sa
nandasaji vhodnym nastavenim dopravnej rychlosti a
vykonu stla¢eného vzduchu. Regulaciu dopravnej rychlosti a
vykonu stla¢eného vzduchu vykondva odborny personal v
zavislosti od miestnych podmienok. Nasledné spracovanie a
pripadné potrebné vyhladenie povrchov je mozné realizovat
ihned po ukoncent striekacich prac.

Vzduchovy kompresor:
najmenej 5 m*/min, 5 barov

OSetrovanie:

Plochy s ¢erstvo nanesenou maltou je nutné okamzite
chranit pred pred¢asnym odparovanim vody sposobenym
vetrom, prievanom, slne¢nym Zziarenim. Ochrana sa
vykonava po dobu 3 az 5 dni.

Sposoby oSetrovania:
Vodnd hmla, paronepriepustné folie, termofdlie, vlhéené
geotextilie a pod.

Die Angaben des Prospektes, die anwendungstechnische Beratung und sonstige Empfehlungen beruhen auf umfangreichen Forschungsarbeiten
und Erfahrungen. Sie sind jedoch - auch in Bezug auf Schutzrechte Dritter - unverbindlich und befreien den Kunden nicht davon, die Produkte
und Verfahren auf ihre Eignung fiir den Einsatzzweck selbst zu priifen. Bei den angegebenen Prifdaten handelt es sich um Durchschnittswerte und
-analysen. Abweichungen sind bei Anlieferung méglich. Abweichende Empfehlungen von diesem Prospekt bediirfen der schriftlichen Bestétigung.
Planer und Verarbeiter sind angehalten, sich jeweils iiber den neuesten Stand der Technik und die jeweils giiltige Ausgabe dieses Prospektes
kundig zu machen. Unser Kundendienst hilft Ihnen jederzeit gerne, und wir freuen uns iiber das von Ihnen gezeigte Interesse. Mit dem Erscheinen dieser
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Ausgabe sind die vorausgegangenen Produktinformationen ungliltig. Die jeweils aktuelle und gliltige Fassung istim Internet unter www.pagel.com abrufbar. ~ WWWw.a llmedia.sk | www.allmedia-cz.cz
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