Technicky list

SP20/40
su striekané malty (torkréty)

PAGEL

SPEZIAL-BETON

Pouzitie:
e Uprava a rekonstrukcia povrchov mostov, tunelov
a dalsich beténovych konstrukcii
e oprava trhlin, hrdn a nerovnosti beténovych povrchov
striekanim (torkrétovanim)
oprava beténovych stropov a stien |
sandcia fasad, nosnikov a prievlakov, stlpov a podpier
oprava betdnovych sil a zasobnikov
sanacia dopravnych a vodohospodarskych stavieb

Vlastnosti:

e SPCC striekana malta na baze cementu, modifikovana
organickymi prisadami pre mokré a suché metddy
striekania, skiSana pre rozne typy strojov a hadic

e schvéalena podla TL/TP-BE SPCC— ZTV-ING a EN 1504-3

e obsahuje umelé latky a je pripravena na okamzité
pouZitie, riedi sa uz len s vodou, polyméry v praskovej
forme su obsiahnuté v malte

e je zu$lachtena mikrosilikdtmi na zlepSenie sudrznosti
Cerstvej malty, zlepsenie mech. pevnosti a
vodotesnosti

e vhodna aj pre obstrekovanie betonarskej vystuze a sieti

e pouzitelna pre rozne hribky v jednej alebo viacerych
vrstvach

¢ vysoka prilnavost k podkladu na zvislych stenach
a stropoch, vytvara hladky povrch, ktory sa da spatne
dohladit.

¢ minimalna odskokovost pri nanasani

e dlhoro¢nym testovanim preukazala schopnost’ velmi
spolahlivého nahradenia beténu

e odolna vodi prienikom CO2

e vyznacuje sa vysokou paropriepustnostou, je odolna
voci mrazu a rozpustnym posypovym soliam

e produkt SPCC je sucastou systému pozostavajuceho
z:SP20 (zrno 0 - 2 mm) schvélené podla ZTV - ING/
Rili DafStb pre suché a mokré striekanie

e SP40 (zrno 0 - 4 mm) schvalené podla ZTV — ING/ Rili
SIB - DAfStb pre suché striekanie

Podmienky na spracovanie:
¢ teplota spracovania od +5°C do +35°C

Pracovny postup:

o PODKLAD: Kovové casti vystuze musia byt dékladne
ocistené od hrdze. Betonovy podklad je nutné riadne
ocistit, vSetky nesudrzné a volné Castice vratane
cementového mlieka musia byt odstranené vhodnym
sposobom (osekanim, pieskovanim, tlakovou vodou) az
na nosnu zrnity struktiru podkladu, pricom musi byt
zachovana dostatocna odtrhova pevnost ( > 1,5
N/mmz).Nutné 24 hodin pred nanasanim vlh¢it tak,
aby bol povrch jemne vihky. Volne ulozenl betonarsku
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vystuz zbavit hrdze a oSetrit nanesenim vrstvy MS02.
Nie je nutné vytvarat' adhézny mostik.
NANASANIE: Mokry proces — pouzivat bezne dostupné
striekacie stroje. SP20 bola skisana konkrétne s
Putzknecht S30/Estromat 404, P.F.T. (HM2/N2); MAI M
200/Stator MP2L. Dopravované mnozstvo zmesi je cca.
400 I/h, maximélna dlzka hadice 50m. Objem vody 50-
60 I/h, resp. 3l na 25kg vrece. Tlak 22 — 25 bar
sa kontroluje pomocou barometra. Tlak na povrch je
nutné regulovat’ nadstavenim trysky.
NANASANIE: Suchy proces — SP20 bola ski3ana na
strojoch ALIVA 246; MADER WM-05/2;
MEYCOPICCOLA a SP40 na MADER WM-05/2. Pouzit
maly rotor (0,71). Dopravované mnoZzstvo zmesi je
400I/h pri skisanej dizke hadic 40 a 100m, mozné su aj
dlhsie hadice
MIESANIE: Samostatny proces mieSania pomocou
profesionalneho nizkootackového miesaca po dobu 5
minut.
o KOMPRESOR: Postacujuci prietok 5 m*/min.
e TRYSKY: mokré striekanie - MAWO tryska

suché striekanie - ALIVA-VULCOLAN tryska
Trysku drzte kolmo na povrch (ak je to mozné) vo
vzdialenosti cca 50cm (mokry proces), alebo do 100cm
(suchy proces).
HLADENIE: Hladenie nie je nutné, ale v pripade potreby
je mozné povrch hladit’ so znizenym tlakom. Hladit sa
da pri mokrom procese cca po 1 - 3 hodinach,
v zavislosti od teploty, pri suchom procese je to cca po
15 - 30 min, v zavislosti od teploty.

Doélezité odporucania:

¢ plochy po naneseni zmesi je treba ihned’ chréanit pred
pbsobenim vetra, prievanu a pred¢asnému vysuseniu
napr. vzduchotesnou féliou, alebo mokrou jutou. Na
ochranu pouzijeme, napr. plachtu, foliu

e nizsie teploty spomaluju narast pevnosti a znizuju
spracovatelnost, vyssie teploty ju urychluju.
Chladnejsia zdmesova voda zhorsuje spracovatelnost’
zmesi

e ako ochranny pripravok sa moze pouzit nater 02C

e striekand malta sa mdze nanasat’ v jednej alebo vo
viacerych vrstvach, avSak druht vrstvu treba nanasat’
vtedy, ked uz mé predchadzajuca vrstva dostato¢nu
unosnost’

Balenie:
e 25kg vrece, 40 ks na palete (1000kg)
e skladovatelnost' 9 mesiacov na suchom mieste

Likvidacia odpadu:
e bez zvlastnych ustanoveni
e mozno ulozit na skladkach pre stavebny odpad

Bezpecnost' pri praci:
e dodrzujte beznu pracovnud hygienu

Certifikat:
e SP20 0921-BPR-2023-4, EN 1504-3

Udaje v tomto technickom liste zodpovedaju st¢asnému technickému stavu. Spracovatel musi vykonat, vzhladom na réznorodé moznosti poufitia, vlastné skiigky a pokusy. Vyrobca si vyhradzuje pravo technickych
zmien. Spracovatel musi dbat’ na vseobecné zdkonné normy a ochranné prava tretich os6b. Vydanim nového technického listu sa tento stava neplatnym. December 2011
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Technické udaje: SP20 SP40
zrnitost’ mm 0-2 0-4
hribka vrstvy: mokry proces viac vrstiev mm do 50 do 100
suchy proces viac vrstiev mm do 80 do 150
mnozstvo vody: % 12 12
spotreba (hrdbka 10mm na m?): kg/m2 20 20
hustota suchej malty: kg/dm® 2,1 2,1
hustota cerstvej malty: kg/dm® 2,13 2,2
vydatnost: (25kg vrece) | cca. 13 12,5
pevnost' v tlaku: 24h MPa >20 >20
7d MPa >40 >45

28d MPa >50 >60

pevnost' v tahu: 24h MPa >4 >4
7d MPa >6 >6

28d MPa >8 >8

metdda striekania: sucha aj mokra sucha
kategoria R4: 7d MPa >2 >2
E — modul (staticky): po 28 d GPa 31,8 31,8
E — modul (dynamicky): GPa - 27

Priklad pouzitia:
® sanacia zb stien e rekonstrukcia mostov

e sanéacia tunelov

Udaje v tomto technickom liste zodpovedaju st¢asnému technickému stavu. Spracovatel musi vykonat, vzhladom na réznorodé moznosti poufitia, vlastné skiigky a pokusy. Vyrobca si vyhradzuje pravo technickych
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