Technicky list

EH
su epoxidove Zivice

Typ:
e EH2 — vypliovacia malta
o EH192 — aplikacna malta

Pouzitie:

e vyrobné a skladové haly, garaze, rampy

e zakladny nater: EH1, EH114, EH115

o stlpy, nosniky a podpery

o dilatacné prechody

« podliatie stojok a stipikov zabradlia

e oprava beténu na malych alebo velkych plochach

Vlastnosti:

e [ahko spracovatelné

e odolné voci vytrhnutiu

¢ vode odolné

¢ 3 komponentna zlozka (zivica, tuzidlo, piesok)

e EH2 — ekonomické rieSenie pri podlievani
malta na opravu podlah, pigmentovana (3 — 40mm)

e EH192 — univerzalne stierkova malta (3 - 50 mm),
transparentna

Podmienky na spracovanie:
e teplota spracovania od +10°C do +35°C

Pracovny postup:

e PODKLAD: Beténovy podklad je nutné riadne ocistit,
vSetky nesudrzné a volné Castice vratane
cementového mlieka musia byt odstranené vhodnym
sp6sobom (osekanim, pieskovanim, tlakovou vodou)
az na nosnu zrnitu Struktaru podkladu, pricom musi
byt zachovana dostato¢na odtrhova pevnost ( > 1,5
N/mmz). Povrch musi byt oSetreny proti vzlinajucej
vihkosti. Je potrebné sledovat bod topenia.

e MIESANIE ZAKLADNEHO NATERU (EH1, EH114,
EH115): Komponenty A(Zivica) a B(tuZidlo) sa
dodavaju v dohodnutych zmieSavacich pomeroch
(okrem dodavky v sudoch) Tuzidlo bez zvySku pridat
do Zivice a mieSat’ profesionalnym ruénym naradim pri
max. 300ot/min., kym sa nedosiahne homogénna
konzistencia (cca. 5 min.). Po mieSani preliat do Cistej
nadoby a este raz dékladne premiesat. Teplota oboch
komponentov by mala byt minimaine +8°C.

¢ NANASANIE ZAKLADNEHO NATERU (EH1, EH114,
EH115): Nater pomocou gumene;j stierky rozotriet
a rovhomerne po povrchu rozdelit. Podfa potreby sa
moze povrch opatrit vrstvou kremicitého piesku (zrno
0,1 -0,3 mm). Pri vaésich nerovnostiach sa méze do
zmesi primieSat’ 34-45% pojiva ( kremicity piesok 0,1
— 0,4 mm). V tomto pripade je nutné nater naniest’
pomocou $pachtle na skrabanie.

e MIESANIE EPOXIDOVEJ ZIVICE (EH2, EH192):
Komponenty A(zivica) a B(tuzidlo) sa dodavaju
v dohodnutych zmieSavacich pomeroch (okrem
dodavky v sudoch) Tuzidlo bez zvySku pridat do Zivice
a mieSat profesionalnym ruénym naradim pri max.
3000t/min., kym sa nedosiahne homogénna
konzistencia (cca. 5 min.). Po mieSani preliat do Cistej
nadoby a eSte raz dokladne premiesat.

EH

Reakéné Zivice

Teplota oboch komponentov by mala byt minimaine
+8°C. Do homogénne namieSanej zmesi Zivice pridat
plnivo C a miesat profesionalnym ru¢nym naradim pri
max. 300ot/min., kym sa nedosiahne homogénna
konzistencia (cca. 5 min.)

 NANASANIE EPOXIDOVEJ ZIVICE (EH2, EH192):
Homogénne namieSanu zmes naniest eSte na lepivy
zakladny nater a zhustit. Pri menSich vypuklinach,
chybnych miestach a pri malych plochach pouZit na
zhutnenie hladidlo. Pri vaésSich plochach zhutnit
povrch pomocou zhutriovacieho stroja, kym sa
nevytvori povrchova Struktura.

Délezité odporucania:

e pri s pracovani reakénych Zivic je okrem teploty okolia
dblezita hlavne teplota podkladu. Pri nizkych teplotach
sa vyrazne predlzuju chemické reakcie a zaroven
vacsia viskozita zvySuje spotrebu. Pri vysokych
teplotach sa chemické reakcie urychluju. Pre
plnohodnotné vytvrdnutie musi byt stredna teplota
povrchu nad minimalnou teplotou.

o pri aplikaciach v exteriéry sa musi povrch dostato€ne
diho chranit pred pbdsobenim vihkosti. Pri prieniku
vihkosti sa mézu na povrchu objavit biele sfarbenia
alebo lepkava hmota, ¢o m6ze mat za nasledok zlu
prifnavost pre dalSie vrstvenie. Takyto povrch sa musi
oSetrit’ pieskovanim.

Technické EH2 EH192
udaje:
farba: RAL* 7024, 7032 | transparentna
pomer 3:1:29 2:1:16
mieSania:
hustota: kg/dm® 2,0 2,0
doba 10° min. cca. 40 cca. 40
spracovania : C
20° min. cca. 30 cca. 30
C
30° min. cca. 20 cca. 20
C
min. teplota °C +10 +10
na povrchu:
spotreba kgll 2 2
materialu:
pevnost 24h MPa >45 >90
v tlaku:
7d MPa >80 >100
28d MPa >90 >105
pevnost 24h MPa >15 >25
v ohybe:
7d MPa >20 >30
28d MPa >20 >30
hrabka mm 3-40 3-50
vrstvy:
pridrznost: MPa | do zlyhania do zlyhania
beténu (4,1) beténu

Udaije v tomto technickom liste zodpovedaju sugasnému technickému stavu. Spracovatel musi vykonat, vzhfadom na réznorodé moznosti pouzitia, viastné skisky a pokusy. Vyrobca si vyhradzuje pravo technickych
zmien. Spracovatel musi dbat na vSeobecné zakonné normy a ochranné prava tretich oséb. Vydanim nového technického listu sa tento stava neplatnym. Januar 2012
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Skladovanie:

e skladovatelnost 6 mesiacov na suchom mieste
e EH2 - 12,5kg plechovka

e EH192 — 10kg plechovka

Likvidacia odpadu:
e bez zvlastnych ustanoveni
e mozno ulozit na skladkach pre stavebny odpad

Bezpecénost’ pri praci:
¢ dodrzujte beZnu pracovnu hygienu
¢ nejedzte, nepite, nefajcite, nevdychujte vypary

Certifikat:
e EN 13813

Priklad pouziita:
e oprava povrchovych chyb na bazéne COV

e sanacia plochej strechy

Udaje v tomto technickom liste zodpovedaijti su¢asnému technickému stavu. Spracovatel musi vykonat, vzhladom na réznorodé moznosti pouZitia, viastné skisky a pokusy. Vyrobca si vyhradzuje pravo technickych
zmien. Spracovatel musi dbat na vSeobecné zakonné normy a ochranné prava tretich oséb. Vydanim nového technického listu sa tento stava neplatnym. Januar 2012
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