KOTVIACA TECHNIKA PASKY A FOLIE
STAVEBNA CHEMIA NARADIE

ALLMEDIA

PROFESIONALITA ZAVAZUJE

Technicky list
Lepidlo TFS

TFS
je jemné elasticka jedno-komponentni lepici hmota

Pouziti

e lepeni EPDM folii v oblasti oken , fasad a strech

e Svové spoje EPDM folii

e tmeleni spar v interiéru a exteriéru

e lepeni stavebnich materiald na bazi sadry, hliniku,
oceli, médi, zinku, pfirodniho kamene, skla, dreva,
keramiky mezi sebou nebo na pevny mineralni
podklad

Vlastnosti

e velmi rychla a bezpecna manipulace

¢ neobsahuje rozpoustédla, isokyanaty a silikony

e po vytuhnuti je velmi rychle odolné vici vodé

e nabizi velmi siroké spektrum pfrilnavosti na beton,
hlinik — surovy nebo s praskovym povlakem, tvrdé
PVC, drevo jako i jiné materialy bézné pouzivané
v stavebnictvi

e vyborna pfilnavost i na polystyrény, jako EPS nebo
XPS

e 7adna nutné predpfiprava izolacni folie

e vyrovnava podklad, bezproblémové pouziti na
nerovné podklady

e mozna korekce izolacni félie do 30 minut po
nalepeni

e odolnost v{ici povétrnostnim vliviim

¢ odolnost vici UV zafeni a chemikaliim

e prizplisobeny k podminkdm na stavbé

e trvalé slepeni a trvala tésnost slepeného spoje

¢ nezpulsobuje vznik vzduchovych bublin

¢ vykazuje mimoradné nepatrné smrstovani

e je elastické

Pracovni postup
e lepidlo se nanasi pomoci vytlacovaci pistole jen na
podklad

e pii primeéru dyzy 8 mm je vydatnost cca 7m a u

tloustky nanesené vrstvy 1 mm je potreba 1 1/m?

600 ml baleni vystaci na priblizné 0,6 m? lepené

plochy

vytlaceny pas se roztahne Spachtli

Sirka lepeného spoje na kovové konstrukci je 3 cm

Sirka lepeného spoje na drevéné konstrukci je 10

c¢m, dfevo musi byt hloubkové impregnované

povrchovou lazurou

Sirka lepeného spoje na cihle, betonu, pérobetonu

je 8 cm, lepit na vyrovnany a hladky povrch

e pfi vzajemném prekryvani félii je potfebny
prekladovy spoj min. 10 cm

e lepené spara by méla po pritlaceni folie vykazovat
tloustku 1 mm a méla by byt Gplné vyplnéna lepici
hmotou bez vzduchovych bublin

¢ v horizontalni oblasti je potfeba pouzit lepidlo jako
tmel na dodatecné utésnéni okraju folie

e u kovu a plastl doporucujeme pred nanesenim
lepidla odistit plochy Cisticem

e pro zlepseni pfilnavosti na savé povrchy
doporucéujeme pouzit Multi Primer

Technické udaje

systém tvrdnuti vzdusnou vlhkosti

mérna hmotnost 1,5 g/cm?
Cas tvorby kdze cca 1h
Cas tuhnuti 2mm / 24h
zména objemu <-3%

pevnost v tahu cca 1,0 N/mm?

napéti (E-modul) pfi 100%
natahnuti

cca 0,4 N/mm?

stupen tvrdosti cca 25 (Shore A)

pohlceni pohyb 25%

teplotni odolnost -40°C az +80°C

pracovni teplota -5°C az +40°C

Dulezita doporuéeni

e Cas schnuti lepeni se mlze zjistit vlastnimi pokusy,
protoze je velmi ovlivnéné materialem, teplotou,
nanesenym mnozstvim a jinymi kritérii

o znecisténi nevytvrzenym lepidlem se da odstranit
Cisticem / redidlem

e (isti¢ / fedidlo mize byt pouzity i na odmasténi
podkladll — je nutné provést zkousku kompatibility

Udaje v tomto technickom liste zodpovedaju si¢asnému technickému stavu. Spracovatel musi vykonat, vzhladom na réznorodé moznosti pouZitia, vlastné skisky. Vyrobca si vyhradzuje pravo
technickych zmien. Spracovatel musi dbat na vSeobecné zakonné normy a ochranné prava tretich oséb. Vydanim nového technického listu sa tento stava neplatnym. November 2019
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e ve vytvrzeném stavu se da TFS odstranit pouze
mechanicky

Barva
e Cerna

Baleni
e hlinikova folie 600 ml, 20 kust v kartonu

Likvidace odpadu
e bez zvlastnich ustanoveni

Bezpecnost pri praci :
e dodrzujte béZnou pracovni hygienu R =

Uskladnéni

e baleni skladujeme dostatecné uzaviené, na suchém
misté pfi teplotach od +5°C do +25°C

e skladovatelnost v neotevieném originalnim baleni
je minimalné 9 mésicd

Priklad pouziti
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