PASKY A FOLIE
NARADIE

KOTVIACA TECHNIKA
STAVEBNA CHEMIA

Technologicky postup
ALLMEDIA door system 1-K

Popis: Kompatibilni a testované povrchové upravy:
Systém na lepeni vyplni hlinikovych dvefi prekryvajicich e strukturované a hladké praskové barvy na bazi polyesteru

kfidla pomoci jednoslozkového lepidla na bazi hybridnich
polymerd.

d J

eloxovany hlinik

pfi lepeni ploch s jinou nezZ testovanou povrchovou
Upravou je nutné provést vlastni testy pfilnavosti
Udaje v tomto technologickém postupu odpovidaji
soucasnému technickému stavu, vyrobce si vyhrazuje

pravo technickych zmén

zpracovatet musi dbat na vSeobecné zakonné normy a

ochranna prava tretich osob

vydanim nového technického postupu se tento stava

neplatnym

Technické udaje:

OTTOCOLL® M500

viskozita pastovitd, stala

mérna hmotnost cca. 1,4 g/cm3

. o o stupen tvrdosti cca. 55 (Shore A)

Je,dn?stranne prekryvajici ob(,)usvtranne prekryvajici napéti pi 100 % natahnuti 18 N/mm?
vypli vypln

pevnost v tahu 3,5 N/mm?

Pousziti: roztaznost do roztrhnuti 230%

e lepeni dvernich hlinikovych vyplni jednostranné nebo teplotni odolnost -40°C az +90°C

oboustranné prekryvajicich hlinikové dverni kfidlo otevieny ¢as (23°C,50% RVV) cca. 20 min.

. nytné} pouziti n:f] profilu IfFid,Ia uréenér}n pro prelepeni vytvrzovani (23°C,50% RVV) cca. 2-3 mm/24 hod.

vyplni as .kluznym prerusenim te’pellneh,o mo.stu , praktické vyrovnavani pohybl 10%

o doporucujeme pouziti konstrukci vyplni s pojistnym . - -

mechanickym kotvenim nebo snizenymi silovymi Gcinky skladovatelnost (23°C,50% RVV) 9 mesicd

na kfidlo barva Seda

e zplsobu nanosu lepidla vénujte zvySenou pozornost, je baleni 310 ml

tfeba dodrzet pfedepsanou polohu a rozmér lepeného
spoje z divodu zachovani dostatecné pevnosti spoje, je
NEVHODNE nénos lepidla navy$ovat z diivodu snizeni

Technické udaje:

OTTO Cleanprimer 1101

dilatacnich moznosti spoje hustota cca. 0,70 g/em?
skladovatelnost (23°C,50% RVV) 12 meésicl
Vyhody dvefi s vypini prekryvajicich kfidlo: baleni 100ml, 1000 ml
e elegantni a kompaktni vzhled dvefi z exteriéru nebo i
interiéru, kde neni vidét tésnéni ani spoje
e 7adany typ dvefi, ktery sleduje aktudlni trendy v Technické udaje: Norbond A7200
architekture a vyvoj v oblasti vyroby dvefi pevnost ve 180° odloupnuti 51 N/cm
o zlepSena tepelna a zvukova izolace u dvefi s jednostranné dynamicky stfih 34 N/cm?
lepenou vyplni, u oboustranné lepené vyplné se >
parametry izolace jeste vic vylepsuji peinest v Ei 22 N8
e lepena kfidla plisobi mohutnéjsim a ucelendjsim dojmem teplotni odolnost -40°C az +120°C
rozmér (3 x v) 6 x 2 mm
SloZeni systému: barva transparentni
e OTTOCOLL® M500 - jednoslozkové lepidlo na bazi el 15m
hybridnich polymer(
e OTTO Cleanprimer 1101 — Cisti¢ a primer
e oboustranné lepici paska Norbond A7200
e odmastujici ubrousky
e brusné rouno ke zdrsnéni povrchu
o aplikator primeru (aplikacni karta¢, aplikacni lahev)
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Vlastnosti systémovych komponentu: e ocisténi povrchu konstrukce od hrubych necistot napr.
e OTTOCOLL® M500 — jednoslozkové lepidlo na vysavacem, od jemnych necistot pomoci vihéenych utérek
@ga bazi hybridnich polymerd e takto ocistény povrch se dikladné napenetruje OTTO
E ¢ velmi vysokd mechanicka pevnost, vrubova Cleanprimer-om 1101, ktery se na konstrukci nanese
= houzevnatost a odolnost vici roztrhnuti pomoci aplikaéniho kartace nebo lahve
= e vyborné eliminuje napéti v dynamicky e OTTO Cleanprimer 1101 se nanasi v jedné vrstvé a jednim
od namahanych spojich tahem
e bez izokyanatd a silikon e Cas na odvétrani primeru je cca. 5 minut

e dobra odolnost v{ci starnuti a zvétravani
Podminky pro aplikaci:

e OTTO Cleanprimer 1101 — &isti¢ a primer na bazi

, vox teplota okoli od +15°C do +30°C
e rozpoustédel

m e adhezni ¢isti¢ na ¢idténi a zlepseni pfilnavosti aplikacni teplota od +15°C do +30°C

5 povrchové upravovanych a neupravovanych povrchova teplota od +15°C do +30°C

= kovovych konstrukci a PVC skladovaci teplota od +15°C do +25°C

~ e kratky ¢as na odvétrani, cca. 5 minut podklad &isty, odmastény, suchy a unosny

e mozna kontrola UV svétlem po aplikaci

Lepeni pomoci lepidla OTTOCOLL® M500:

¢ aplikujte oboustranné lepici pasku na bocni a horni vnéjsi

strany kfidla v jednom kuse tak, aby licovali s okrajem

kridla

na spodni ¢ast kridla aplikujte oboustranné lepici pasku

jen na stred v délce 500 mm tak, aby licovala s okrajem

kridla

v rozich dverfniho kfidla stdhnéte z pasky kryci félii v délce

cca. 50 mm a zahnéte ji smérem ven z kfidla tak, aby ji

bylo mozné po zaloZeni vypIné uchopit

na vnitini stranu kfidla aplikujte oboustranné lepici pasku

v cca. 100 mm kouscich s cca. 200 mm mezerami, kryci

folii je nutné ponechat na pasce

—~mmmyc«  * pomoci aplikacni pistole naneste dva
rovnobézné pruhy lepidla o priiméru 5 mm
15 mm od okraju kfidla, vzdalenost pruht

mezi sebou je cca. 20 mm podle profilu rdmu kfidla

e ve spodni ¢asti rdmu vynechejte v rozich lepidlo cca. 80

mm z kazdé strany, tato mezera bude slouzit k pfistupu

vzduchu k vnitfnimu pruhu lepidla, které tuhne za

pomoci vzdusné vlhkosti, bez pristupu vzduchu

jednoslozkové lepidlo nevytuhne, dale mezera slouzi k

uvolnéni tlakll ohratého vzduchu uvnitr vypiné

lepené plochy hned po aplikaci spojte, zkorigujte vlozeni

vyplné a pfitlacte v rozich, uchopte konce kryci félie

a postupné ji celou vytahujte zpod vyplné na vsech

e oboustranné lepici paska na bazi akrylatu

e obsahuje lepidlo s dobrou pfilnavosti na hlinik,
sklo a plast

e odolna vidi UV zéfeni a vysokym teplotdm

flexibilni plsténé brusné rouno s otevienou
strukturou

vhodné pro zdrsiovani povrchl kovl a plastl
mimoradna flexibilita a schopnost pfizpUsobit
tvar

aplikacni kartac (vinéna kulicka) nebo aplikaéni
lahev (plast)

pro nanaseni primeru na povrch lepené
konstrukce

 izopropylalkoholem vihéené ubrousky na
jednorazové pouziti
Mm@  © silné Cistici a odmastovaci vlastnosti

Montazni postup pro 1 - slozkové lepidlo:

Priprava lepenych ploch:
o viechny komponenty konstrukce dvefi musi mit .
stranach

povrchovou teplvotu mlnlmallne +15°,C po ceole Elc?se . vypli po obvodu s citem pfitlate k oboustranné lepici
e pred samotnym lepenim je dllezité udélat .

'_n kontrolu rozmér( dverni vyplné vlozenim do pasce
kfidla, kontrola vysky, Sifky a hloubky,

kontrola otvor( pro kovani

¢ nejjednodussi zplisob zatizeni je na rovinné

podlozce pomoci roznaseci celoplosné desky vétsi

. . , tloustky (24 mm a vice), na desku po obvodu

e pro zlepSeni adheze lepidla se zdrsni povrch obou o Ge pxy % . .
rovhomeérné rozlozte bézné manipulovatelné

lepenych ploch pomaci brusného rouna zavazi (cca 5 — 10 kg) v celkové hmotnosti cca.100-150 kg

.lb v zavislosti na velikosti kridla
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o lepeny spoj ponechejte zatizeny po dobu vytuhnuti Dimenze (prafezy) nanaseni lepidla:
lepidla (pfi teploté min. +15°C)
e viechny predeslé ukony od zacatku vytlaceni lepidla je 15 podla profilu 15

tfeba stihnout za dobu 20 minut (otevieny cas lepidla)

e pruh lepidla podle nakresu na str. 3 schne min. 72 hodin
(3 mm/24 hod. pri 50% RVV), po 24 hodinach je mozné
lepeny spoj odtizit a nechat ho doschnout pfi +15°C az
+25°C dalsich 48 hodin, az po 72 hodinach je mozné |
dverni kiidlo umistit do vchodovych dvefi 6 6

e v pfipadé chyby vypli ihned demontujte, nevytuhnuté ‘
lepidlo odstrafnte pomoci Spachtle a cely postup
zopakujte schematicky nékres profilu kridla

e vytvrzené lepidlo se da odstranit jen mechanicky

e hotovy vyrobek je mozné expedovat po 4 dnech od

vyroby
Vydatnost pouzitych materialu: Dimenze (prufezy) lepidla po zaloZzeni vyplné:
Sada lepiciho systému M500 se sklada z: podra profilu
10__10_ 10, _10_

Produkt Nanaseni  Vydatnost

OTTOCOLL® M500, 310 ml @5 mm cca. 12 m

OTTO Cleanprimer 1101 $itka 40 mm | 30-50 g/m?

Norbond A7200 Sirka 6 mm 15 m 6 6
e OTTOCOLL® M500, 310 ml (vydatnost na 1 lepeny panel) = - Bl
e OTTO Cleanprimer 1101, 100 ml (vydatnost na 7 lepenych

paneld) schematicky néakres profilu kridla

e oboustranné lepici paska Norbond A7200, 15 m
(vydatnost na 1 jednostranné lepenou vyplf)

o par aplikaénich kartacd nebo aplikaéni lahev

e brusné rouno

e tfi pary odmastujicich ubrouskd

@ (epidio OTTOCOLL M500/M570
8 paska NORBOND A7200, obojstranne nalepena -

Bezpeénost pfi praci: vytvara pohladovu stranu spoja
e dodrzujte bezpelnostné-technické a toxikologické udaje paska NORBOND A7200, jednostranne nalepena na
o zachéazeni, které jsou uvedené na obalech jednotlivych réme kridla

komponent( a kartdch bezpecnostnich tdaja yeplatapine

e dodrzujte béznou pracovni hygienu

* nejezte, nepijte, nekurte

e pri aplikaci se musi dodrzovat bezpecnostni pokyny
uvedené na obalu

e obaly doporucujeme vyprazdnit beze zbytk(

e obaly a nddoby je nutné zlikvidovat ve smyslu zakona
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