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Spezial-Beton v2/20,V2/50,V2/160

Rychletuhnouci zalivkové hmoty

V2/20 rychletuhnouci zalivkova hmota
V2/50 rychletuhnouci zalivkova hmota
V2/160 rychletuhnouci zalivkova hmota

Certifikaty, osvédcCeni, atesty

» osvédceni o shodé podle smérnice DAfStb (VeBMR) "Vyroba a pouziti cementovych zalivkovych
hmot" (QDB)

» produkt je ve shodé s EN 1504-6 “Kotveni vyztuznych prutd”

» ndhrada betonu podle EN 1504-3 "Oprava betonovych konstrukci” (V2/50 nové, V2/160 nové)

» vysoka odolnosf vii¢i mrazu a rozmrazovacim solim, ovérena metodami CIF a CDF

» vysoka odolnost proti priniku chloridi - ovérena testovanim koeficientu migrace chloridt

» Fizeni a kontrola vyrobnich procesi podle EN 1504-6

» Fizeni a kontrola vyrobnich procesi podle EN 1504-3
» certifikace spolecnosti podle EN ISO 9001:2015

PAGEL



Rychletuhnouci zalivkové hmoty

Vlastnosti

» Cerpatelnost

» kontrolovana expanze

» vysoka pocateéni pevnost uz po 2h (= 15N/mm?)

> extrémné malé smrstovani

» nizka hodnota vodniho soucinitele (w/c)

» nizké hydratacni teplo

» vysoka odolnost vii¢i mrazu a rozmrazovacim solim

» vysoka odolnost proti pronikani chloridi

» vodénepropustnost a vysoka odolnost vii¢i mineralnim olejim a paliviim

» tfida reakce na ohen Al podle natizeni 2000/605/EG Evropské komise z 26. srpna 2000

PouZiti

» rychletuhnouci zalivkové malty a betony pro kotveni piesnych strojii vsech druhti

» turbiny, generatory, kompresory, dieslové motory a jiné energetické zarizeni vyvijejici vysoké dynamické
namahani

» fixatory a podpiirné body

> ocelové a betonové podpéry

» prefabrikované betonové dilce a ocelové konstrukce

» jerabové drahy a radioteleskopy, ocelarny, hutnické a banské zavody

» soucast systému na opravy Zelezni¢nych drah

» papirny, chemické zavody, rafinérie, vétrné turbiny, radiotelekomunikacni stozary

» Zelezarny, ocelarny, hutnické a tézebni provozy

tridy vlhkosti prirazeni tHidy expozice dle CSN EN 206-1/ DIN

souvisejici s korozi 1045-2

betonu z diivodu

alkalicko-ki'emicité

reakce

tfida vlhkosti WO WF WA WS XO XC XD XS XF  XA* XM
V2 . . . . 1234 123 123 1234 123* 123
Pfisady a pfimési ve vyrobcich spole¢nosti PAGEL® V2/20 e ecece cce cee ceee coe o
vyhovuji pozadavkim pro tfidu citlivosti na alkalie E1 z V2/50 e ettt e veee e

nebezpecnych zdrojd uvedenych v normé EN 12620
V2/160 e ccce cce cee eceee sese o

* Pri ataku siranem az do 600 mg/1

** S ochrannymi opatirenimi podle DIN 1045-2

Klasifikace podle smérnice DAfStb VeBMR:

stuperni konzistence mira tekutosti tiida smrstivosti tfida pocatecni pevnosti tiida pevnosti v tlaku

V2/20 kategorizace f2 - SKVM 0 A C60/75
V2/50 kategorizace - a3 SKVB 0 A C70/85
V2/160 kategorizace - a3 SKVB 0 A C70/85
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SEemic | eim V2/20,V2/50,V2/160
Technické udaje
Typ V2/20 V2/50 V2/160
Zrnitost mm 0-2 0-5 0-16
Hrubost vrstvy mm 6-50 (80) 20-125 (200) 80-400 (640)
Mnozstvi vody max. % 13 12 10
Spotfeba cca. kg/m? 2.000 2.000 2.100
Hmotnost Cerstvé malty cca. kg/m? 2.250 2.250 2.300
Doba zpracovani cca. 20°C min 30 30 30
Mira tekutosti (zlab) 5 min mm > 650 _ -
30 min mm > 550 - -
Konzistence (kuzel) 5 min mm - > 700 > 700
30 min mm - > 620 > 620
Expanze 24 h Vol.-% >0,1 >0,1 >0,1
Pevnost v tlaku* 2h N/mm? > 15 > 15 > 15
4h N/mm? =25 > 25 > 25
6h N/mm? > 35 > 35 235
12h N/mm? > 40 > 40 > 40
1d N/mm? > 45 > 45 > 45
7d N/mm? >70 =70 >70
28d N/mm? >80 =90 > 90
Pevnost v tahu za ohybu* 2h N/mm? > 3,0 > 3,0 >3,0
4h N/mm? >4,0 =240 >4,0
6h N/mm? =50 =50 25,0
12h N/mm? 26,0 26,0 > 6,0
1d N/mm? =70 27,0 27,0
7d N/mm? =8,0 >=8,0 > 8,0
28d N/mm? >29,0 29,0 >9,0
E Modul 7d N/mm? > 25.000 > 25.000 > 25.000
28d N/mm? > 35.000 > 35.000 > 35.000

*zkouska pevnosti v tlaku podle EN 196-1; zkouska pevnosti v tlaku betonu podle EN 12390-3 Podle DAfStb-Rili VeBMR miize
byt Max. vyska podliti 25 nasobek Max. primeéru zrna. Jiné vysky podliti (hodnoty v zavorkach) musi byt schvaleny
projektantem.

Poznamka:

Vsechny uvedené testovaci hodnoty odpovidaji smérnici DAfStb VeBMR. Zkousky Cerstvé a tuhé malty jsou provadény pii
teploté 20 + 2 °C, zkusebni télesa jsou po 24 hodinach a az do provedeni zkousky ulozeny ve vodé o teploté 20 + 2 °C. Vyssi
nebo nizsi teploty vedou k odchylkam ve vlastnostech Cerstvé i tuhé malty. V zavislosti na teploté lze konzistenci malty
upravit mirnym sniZenim mnozstvi zamésové vody.

skladovani: 9 mésict, v chladném a suchém skladu, bez mrazu a v nenacatych
baleni: obalech 25 kg pytle,
europaleta 1000 kg
tfida nebezpecnosti: material neni nebezpecny, dodrzujte idaje uvedené na obalu

GISCODE: ZP1

PAGEL - sloZeni vyrobku

Cement: podle DIN EN 197 - 1
Kameninové: podle DIN EN 12620
Prisady: podle DIN EN 450, abZ, DIN EN 13263 (popilek, mikrokremicitan apod.)
Aditiva: podle DIN EN 934 - 4
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Zpracovani
Piiprava podkladu:

Odstrante uvolnény a nezdravy material, cementové
vyplaveniny a dals{ necistoty z povrchu. PouZijte
blastrovani, brokovani, otryskavani HDW, brouseni,
osekavani nebo jiné uc¢inné metody, tak aby byla
odhalena zrnita a tinosna struktura betonového
podkladu. Musf{ byt dosazeno odtrhové pevnosti vice nez
1,5 N/mm2 (podle metody KEW vice nez 1,0 N/mm?2).

Vlh¢eni:
Betonovy podklad vlhcete v 6 az 24 hodinovém predstihu,
dokud se nedosahne kapilarni nasyceni.

Ocelova vyztuz:

Priprava povrchu vyztuze a ostatnich kovovych
zabudovanych ¢asti zavisi na pozadavcich uvedenych v
platnych predpisech a musi byt zajiSténa predem.

NeZelezné kovy:

Cement a cementem vazané stavebni vyrobky vyvolavaji
reakci s povrchy nezeleznych kovi (hlinik, méd, zinek).
Pozadejte o nasi technickou radu.

Bednéni:

Bednéni musi byt spolehlivé piipevnéno k podkladu
a stykova spara musi byt radné utésnéna. Ke
zhotoveni bednéni pouzijte nesavé materidly.

Presah zalivky:

Pokud je to mozné, tak bednéni zhotovte tak, aby zalivka
nepresahovala vice nez 50 mm od okraje podlévané
desky, za dodrZeni statickych a konstrukénich
parametri. Pri podlévani dynamicky namahanych a
prredpjatych zakladovych desek stroji je idealni zalivku
ukoncit v jedné roviné s deskou as presahem na
vytvoreni zkoseni hran pod 45° ihlem. Predejde se tak
vysokému pnuti a tvorbé trhlin na hranach zalivky.

Michani:

Sucha pytlovana hmota je pripravena k okamzitému
pouziti, staci ji smichat s pitnou vodou. Nalijte
predepsané mnozstvi vody do ¢isté michaci nadoby nebo
piimo do vhodné michacky, kromé zbytkového mnozstvi.
Pridejte suchou maltu a michejte alesponi 3 minuty.
Pridejte zbytek vody a michejte jesté alespon dalsi dvé
minuty, dokud nebude smés homogenni.

Rychletuhnouci zalivkové hmoty

Zamésova voda:
Voda v kvalité pitné vody..

Teplotni rozsah pii aplikaci:
0d +5°C do +35°C (teplota prostredi, podkladu a materiald
v kontaktu s maltou)

Nizké teploty a studend zamésova voda zpomaluji proces
tuhnuti, vyZaduji intenzivni michani a snizuji

vvs

tekutost/plasticitu. Vyssi teploty vyvoj tuhnuti urychluji.

Zalivani:

Smés musi byt nalévana z jedné strany nebo rohu a pouze

v jednom souvislém nalévani. Pii podlévani velkych ploch
doporucujeme podlévani zacit od stiedu zakladové desky
pomoci nalevky nebo injektazni hadice. Nejprve by se mély zalit
kotvy v kapsach (tésné pod horni okraj zakladu) a poté se podlij
zakladova deska stroje, nebo podobné.

OSetfovant:
Odkryté plochy s Cerstvé nanesenou maltou je nutno chranit pied
pired¢asnym odpaiovanim vody, zpisobenym vétrem, privanem,
slune¢nim zarenim. Ochrana se provadi po dobu 3 - 5 dni.
ZpUsoby osetfovani:

Vodni mlha, paronepropustné fdlie, termofoélie, vlhcené
geotextilie, nebo nastiik s Pagel 01 Ochrana pred

odparovanim. Pri pouziti 01 dodrZzujte pokyny z

technického listu.

Die Angaben des Prospektes, die anwendungstechnische Beratung und sonstige Empfehlungen beruhen auf umfangreichen Forschungsarbeiten
und Erfahrungen. Sie sind jedoch — auch in Bezug auf Schutzrechte Dritter — unverbindlich und befreien den Kunden nicht davon, die Produkte
und Verfahren auf ihre Eignung fiir den Einsatzzweck selbst zu priifen. Bei den angegebenen Priifdaten handelt es sich um Durchschnittswerte und

-analysen. Abweichungen sind bei Anlieferung méglich. Abweichende Empfehlungen von diesem Prospekt bedirfen der schriftlichen Bestatigung
Planer und Verarbeiter sind angehalten, sich jeweils (iber den neuesten Stand der Technik und die jeweils gliltige Ausgabe dieses Prospektes

izt

www.pagel.com

kundig zu machen. Unser Kundendienst hilft Innen jederzeit gerne, und wir freuen uns Gber das von lhnen gezeigte Interesse. Mit dem Erscheinen dieser

Ausgabe sind die vorausgegangenen Produktinformationen ungiltig. Die jeweils aktuelle und gliltige Fassung istim Internet unter www.pagel.com abrufbar.
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Technisches Merkblatt 0301 / QS-Formblatt 01/23 Rev. 03


http://www.pagel.comabrufbar/
http://www.pagel.com/
http://www.allmedia.sk/
http://www.allmedia-cz.cz/

