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Vysokopevnostni zalivky C100/115

VA®/30HF Vysokopevnostni  zalivka
VA®/60HF Vysokopevnostni  zalivka
VA®/OHF Vysokopevnostni zalivka

Certifikaty, osvedceni, atesty

» Osvedcent o souladu s pravidly smérnice DAfStb-Richtlinie (VeBMR) , Vyroba a pouziti cementového zalivkového
betonu a zélivkové malty” (QDB - akreditovany evropsky certifikacni organ).

» Vysoka odolnost viici mrazu a rozmrazovacim solim, testované metodou CDF.

> Vysoka odolnost vii¢i inavovému namahani, ovéteno znaleckymi posudky a zpravami ze zkousek.

» Ovéteni pouzitelnosti VI®/30HF pii vysokopevnostnim kotveni vétrnych turbin protokoly o zkousce

» dlouha doba zpracovani - prokazané protokolem o zkousce

» Zalivkova malta VI®/30HF byla testovana podle pravidel Offshore Standard Det Norske Veritas DNV-OS-C502 pro
betonové konstrukce v mofi pfi teplotach +0,5 °C, +20 °C a +35 °C

» Poissontiv pomér je prokazany kompresnim testem podle ASTM C469 (V1®/30HF)

» Schvaleno pro sanaci podlozi deskovych kolejovych systémti Spolkovym Zelezni¢nim utadem NBU 2012 (VI®/30HF)

» Potvrzeni externiho monitorovani vyrobnich procesti akreditovanym organem QDB

» Rizeni vyroby podle EN 1504-6

» Certifikace spolecnosti podle EN ISO 9001:2015

» Vyrobky jsou osvédceny ve smyslu normy DNV GL (DET NORSKE VERITAS A/S) betonové konstrukce v mofi.

DNV-GL
Priklad aplikace
Zalévani segmentu ocelové véze vétrné turbiny (WTG) vysokopevnostnim zalévanim s VI®/30HF
\\\ ¥ . -
b ) Stena oceloveho tubusu, stoziar

= veternej elektrarne

Kotviaca skrutka

Pagel V1/30HF
vysokopevnostna zalievka
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Vlastnosti

» vysoka pevnost po 24 hodinach

» vysoka tinavova odolnost

» stabilita viici sedimentaci

> Cerpatelné na velké vzdalenosti

» dlouha doba zpracovatelnosti

» zuslechténo mikrosilikou

» kontrolovany nartst objemu

» vysoka odolnost vii¢i mrazu a rozmrazovacim solim

Vysokopevnostni zalivky

> tfida reakce na ohen A1 podle natizeni 2000/605/EG Evropské komise z 26. zaii 2000 (uvefejnéno v Utednim véstniku L.258)

Pouziti

» vétrné elektrarny v mofi a na pevniné

» jefaby, kolejové dréhy, radioteleskopy, drtice, lisy apod.
» technologie v pfistavech a kontejnerovych ptekladistich

» ltiizka mostnich lozisek a mostnich zavéru

» VA®/OHF: pritokova smés na mazani vytlacnych hadic

Tridy vlhkosti souvisejici s korozi betonu z davodu
alkalicko -kiemicité reakce

Trida vlhkosti WYe) WF WA WS
V1®/30HF, VI®/60HF . . . .

Prifazeni t¥idy expozice podle CSN EN 206-1/ DIN
1045-2

X0 XC XD XS XF XA* XM
1234 123 123 1234 123123

Prisady a pfimesi ve vyrobcich spole¢nosti PAGEL®
vyhovuji pozadavkiim pro tfidu citlivosti na alkélie E1, z
nebezpecnych zdroji uvedenych v normé EN 12620

VA®/30HF -
VA®/60HF -

*

pfi ataku siranem az do 600 mg/1
** s ochrannymi opatfenimi podle DIN 1045-2

Klasifikace podle smérnice DAfStb VeBMR Richtlinie:

stupen konzistence  tfida tekutosti tida svrasténi tiida pocatecni pevnosti pevnostni tfida
V1®/30HF kategorizace 1 - SKVM 0 A C100/115
V1®/60HF kategorizace - a2 SKVB 0 A C100/115
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Spezial-Beton V1®/30HF, V1®/60HF, V1®/0HF

Technické parametry

TYP V1/30HF V1/60HF V1/0HF
zrnitost mm 0-3 0-6 0
vyska podlévéni mm 30-75 (300)** 40-150 (300)** -
mnozstvi vody % max. 9 9 20
spotfeba (sucha malta) cca. kg/m? 2.300 2.300 1.850
objemova hmotnost cerstvé malty cca. kg/m? 2.450 2.450 2.200
doba zpracovani cca. 20 °C min 60 60 60
dotékavost (zleb) 5 min mm > 550 n.b. > 800

30 min mm > 450 n.b. n.b.
rozliti (kuzel) 5 min mm n.b. > 600 > 600
30 min mm n.b. > 520 > 520
expanze 24 h Vol.-% >0,1 20,1 20,1
pevnost v tlaku* 24 h N/mm? 270 270 =60
7d N/mm? =90 > 90 > 85
28d N/mm? =120 > 115 > 100
56 d N/mm? > 135 > 120 n. b.
91d N/mm? > 135 > 120 n. b.
E-Modul (staticky) 28 d N/mm? > 40.000 > 37.000 n.b.

* zkouska pevnosti v tlaku malty podle EN 196-1;
zkouska pevnosti v tlaku betonu podle EN 12390-3

**podle E DIN 18088-5:2017-12

n. b. = nestanovuje sa

Poznamka: VSechny uvedené testovaci hodnoty odpovidaji smérnici DAfStb VeBMR.

Zkousky Cerstvé a tuhé malty jsou provadéné pri teploté 20 °C + 2 °C, zkusebni télesa jsou po 24 hodinach a az do provedeni
zkousky ulozené ve vodé s teplotou 20 °C + 2 °C. Vys8i, nebo nizsi teploty vedou k odchylkam ve vlastnostech cerstvé i

tuhé malty. V zavislosti na teploté je mozné konzistenci malty upravit mirnym snizenim mnozstvi zimésové vody.

skladovanib 12 mésicti, v chladném a suchém skladu, bez mrazu a v nenacatych obalech.
aleni: 20 kg pytle, na europaleté je 960 kg, v bambi vaku (big-bag) je 1000 kg.

tiida nebezpe¢nosti: material neni nebezpecny, dodrzujte tidaje na obalu.
GISCODE: ZP1

slozky produktti Pagel:

cement: podle DIN EN 197-1

agregaty: podle DIN EN 12620

piisady: podle DIN EN 450, abZ, DIN EN 13263 (popilek, kfemicity tlet, atd.)
aditiva: podle DIN EN 934-4
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Zpracovani

Priprava podkladu:

Odstrarite uvolnény a nezdravy material, cementové
vyplaveniny a dalsi necistoty z povrchu. PouZijte
blastrovani, brokovani, otryskavani HDW, brousenti,
osekavani, nebo jiné i¢inné metody tak, aby byla odhalena
zrnita a nosna struktura betonového podkladu. Musi byt
zarucena odtrhova pevnost vice nez 1,5 N/mm2 (podle
metody KEW vice nez 1,0 N/mm?2).

Vlh¢éeni podkladu:
Betonovy podklad vlhéete v 6 - 24 hodinovém piedstihu,
dokud se nedosdhne kapilarni nasyceni.

Ocelova vyztuz:

Odstrante veskerou rez z obnazené vyztuze az na Cisty a
zdravy kov. Odstrafiovani rzi provedte az na stupen
Cistoty SA 2%2 podle DIN EN ISO 12944-4.

Nezelezné kovy:

Cement a cementem vazané stavebni vyrobky vyvolavaji
reakci s povrchy nezeleznych kovti (hlinik, méd), zinek).
Pozadejte o nasi technickou radu.

Bednéni:

Bednéni musi byt spolehlivé piipevneno k podkladu a
stykova spara musi byt fadné utésnénd. Ke zhotoveni
bednéni pouzijte nenasakavé materidly.

Presah zalivky:

Pokud je to mozné, tak bednéni zhotovte tak, aby zalivka
nepiesahovala vice nez 50 mm od okraje podlévané desky,
za dodrzenti statickych a konstrukcnich parametrti. Pri
podlévani dynamicky namahanych a predpjatych
zakladovych desek stroju, je idealni zalivku ukoncit v jedné
roviné s deskou a s presahem na vytvoreni zkoseni hran
pod 45° thlem. Predejde se tak vysokému pnuti a tvorbé
trhlin na hranach zalivky.

Michani:

Sucha pytlovana hmota je pfipravena k okamzitému
pouziti, staci ji uz jen smichat s pitnou vodou. Nalejte
predepsané mnozstvi vody do c¢isté nadoby na michan,
nebo pfimo do vhodné michacky, kromé zbytkového
mnozstvi. Pfidejte suchou maltu a michejte aspon 3
minuty. Pfidejte zbytek vody a michejte jesté aspor
dalsi dvé minuty, dokud nebude smés homogenni .

Vysokopevnostni zalivky

Zamésova voda:

Voda v pitné kvalité

Teplotni rozsah:

Od +5° C do +35° C (teplota prosttedi, podkladu a materiala
v kontaktu se zalivkou)

Nizké teploty a studend zdmésova voda zpomaluji proces
tuhnut, vyzaduji intenzivni michani a snizuji tekutost. Vyssi
teploty vyvoj tuhnuti urychluji a mohou mit nepfiznivy vliv
na vlastnosti teceni.

Zalévani:

Smés musi byt nalévana z jedné strany nebo rohu

ajen v jednom souvislém nalévani, bez preruseni. P¥i
podlévani velkych ploch, doporucujeme podlévani zacit od
stfedu zakladové desky pomoci nalevky, nebo injektazni
hadice. Nejdiive by se mély zalit kotvy v kapsach (tésné pod
horni okraj zakladu) a potom se podleje zdkladova deska
stroje. Hladina zalivky musi vystoupit nad aroven spodni
plochy zakladové desky stroje.

Osetfovani:

Odkryté plochy s cerstvé nanesenou maltou je nutné chranit
pred predcasnym odpafovanim vody, zptisobenym vétrem,
privanem, slunecnim zafenim. Ochrana se provadi po
dobu 3 - 5 dni.

Zpusoby osetfovani:

Vodni mlha, paronepropustné fdlie, termofdlie,

vlhcené geotextilie, nebo nastiik s Pagel O1 Ochrana pred
odparovanim. Pfi pouziti O1 dodrzujte pokyny z
technického listu.

Die Angaben des Prospektes, die anwendungstechnische Beratung und sonstige Empfehlungen beruhen auf umfangreichen Forschungsarbeiten
und Erfahrungen. Sie sind jedoch — auch in Bezug auf Schutzrechte Dritter — unverbindlich und befreien den Kunden nicht davon, die Produkte P/
und Verfahren auf ihre Eignung fiir den Einsatzzweck selbst zu priifen. Bei den angegebenen Priifdaten handelt es sich um Durchschnittswerte und
-analysen. Abweichungen sind bei Anlieferung méglich. Abweichende Empfehlungen von diesem Prospekt beddrfen der schriftlichen Bestatigung.
Planer und Verarbeiter sind angehalten, sich jeweils liber den neuesten Stand der Technik und die jeweils giiltige Ausgabe dieses Prospektes
kundig zu machen. Unser Kundendienst hilft Ihnen jederzeit gerne, und wir freuen uns (iber das von Ihnen gezeigte Interesse. Mit dem Erscheinen dieser
Ausgabe sind die vorausgegangenen Produktinformationen ungiltig. Die jeweils aktuelle und gliltige Fassung istim Internet unter www.pagel.com abrufbar.
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