Technicky list

PH10/15

Priemyselné podlahy

PH10/15

su adhézne vrstvy (kotviaci mostik) ==, =
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SPEZIAL-BETON

Pouzitie:
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e pouziva sa ako adhézna
(spojovacia) vrstva medzi jestvujicim podkladovym
beténom a buducou vysokopevnostnou priemyselnou
podlahou

e vyuZiva sa aj ako adhézna vrstva pod tazké
priemyselné krytiny s vysokymi uzitkovymi
vlastnostami

e adhézna vrstva (kotviaci mostik) pre beténové
podklady porovnatelné s betonom pevnostnej triedy
C20/25

e adhézna vrstva (kotviaci mostik) pre velkometrazne
priemyselné podlahové krytiny porovnatelné
s betbnom pevnostnej triedy C30/37

e adhézna vrstva (kotviaci mostik) pre produkty: P3A,
P3A/15, P40 a P80

Vlastnosti:
¢ vysoko ucinna adhézna vrstva pre mineraine
priemyselné podlahy
¢ vdaka nizkemu pomeru vody a cementu sa rychlo
vytvara zmes s mimoriadnymi adhezivnymi
vlastnostami a s vysokou pevnostou v tahu medzi
podkladovym beténom a prisluSnou priemyselnou
podlahou
¢ sluzi aj ako ochrana vo i kordzii obnazenej ocelovej
vystuze, vdaka vysokému obsahu zasaditych latok
¢ je velmi tvarovatelna a mozno ju pouzit aj na Sikmych
plochach ( rampy, vyjazdy, vjazdy)
¢ je lahko spracovatelnd, mieSa sa iba s vodou
e bez obsahu chloridov a kordziu podporujucich latok
e produkt je vyrobeny a certifikovany podfa ISO 9001
e adhézne vrstvy (kotviace mostiky) pre priemyselné
podlahy: PH10 (0-1 mm)
PH15 (0-2 mm)
s ¢adicovou prisadou (pre P3A/15)

Podmienky na spracovanie:
e teplota spracovania od +5°C do +35°C

Pracovny postup:

e PODKLAD: Beténovy podklad je nutné riadne ocistit,
vSetky nesudrzné a volné Castice vratane
cementového mlieka musia byt odstradnené vhodnym
spdsobom (osekanim, pieskovanim, tlakovou vodou)
az na unosnu zrnitd Struktaru podkladu, priCom musi
byt zachovana dostatocnéd odtrhova pevnost (> 1,5
N/mmz). Pri velkometraznych podlahach > 2,0 N/mma2.
Betonovy

e podklad je nutné vihéit 24 hod. pred aplikaciou
podlahy a to az do stavu uplného nasytenia. Trhliny
a ryhy je nutné zaplnit' a nasledne povrch odcistit’ od
nesudrznych €asti. V ¢ase aplikacie podlahy by mal
byt povrch podkladu matne vihky.

e MIESANIE: Vyrobok je pripraveny k okamzitému
pouzitiu, sta¢i ho len zmieSat’ s odporu¢anym
mnozstvom vody. Sucha zmes sa riediiba vodou, 2/3
predpisaného mnozstva vody nalejeme do
zmieSavacej nadoby, pridavame suchu zmes a 3
minuty mieSame. Potom pridame zvy3nu vodu
a mieSame este 2 minuty az po dosiahnutie
poZadovanej konzistencie.. Na mieSanie odporu¢ame
profesionalne nizkootackové miesace (2-vrtulove).

o NANASANIE : Uskuto€riuje sa na dostatoCne
predvihéeny a jemne vlhky povrch pomocou tvrdej
kefy. Pri nanasani druhej vrstvy sa uistite, ze
predchadzajica je nanesena v dostato¢nej hribke.
Druhu vrstvu nanasajte podla zasady ,vlhké do
vihkého*. Pri prerudeni prace alebo pri rychlom tuhnuti,
ked uz nie je mozné zachovat spominanu zasadu
(vIhké do vihkého) a z dévodu ddkladného
previazania adhéznych vrstiev je potrebné spravit
technologicku prestavku a po €iastoénom stuhnuti
nanesenej vrstvy sa mdze pokracovat v procese.

Dolezité odporucania:

e pri mrazoch sa treba obratit' na technického poradcu,
nizke teploty predlZuju tuhnutie a znizuju tekutost,
vysoké teploty maju opacny ucinok. Chladna
z&dmesova voda tieZ zniZuje tekutost zmesi.

Technické udaje:

PH10 PH15
zrnitost’: mm 0-1 0-2
miera rozliatia: cm| 18-22| 18-22
mnozstvo vody: % 16 16
spotreba : kg/dm® 2-4 2-4
hustota Cerstvej malty: kg/dm3 2,11
spracovatelnost 10°C min. | cca. 90 | cca. 90

20°C min. | cca. 60 | cca. 60
30°C min. | cca. 45| cca. 45

prilnavost k podkladu: 24h MPa 1,1 1,1
7d MPa 1,8 2,2
28d MPa 2,2 2,4
min. teploty pri °C +5 +5
spracovani:
Balenie:

e 25kg vrece, 40 ks na palete (1000kg)
¢ skladovatelnost 9 mesiacov na suchom mieste

Likvidacia odpadu:
e bez zvlaStnych ustanoveni
e mozno uloZit na skladkach pre stavebny odpad

Bezpecnost’ pri praci:
o dodrzujte beznu pracovnu hygienu

Certifikat:
o EN 934-4:2001/A1:2004,
¢ Reg.-Nr.: 0921-BPR-2010

Udaje v tomto technickom liste zodpovedaijti su¢asnému technickému stavu. Spracovatel musi vykonat, vzhladom na réznorodé moznosti pouZitia, viastné skisky a pokusy. Vyrobca si vyhradzuje pravo technickych
zmien. Spracovatel musi dbat na vSeobecné zakonné normy a ochranné prava tretich oséb. Vydanim nového technického listu sa tento stava neplatnym. December 2011
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Priklad pouzitia:
e oprava podlahy

Udaje v tomto technickom liste zodpovedaijti su¢asnému technickému stavu. Spracovatel musi vykonat, vzhladom na réznorodé moznosti pouZitia, viastné skisky a pokusy. Vyrobca si vyhradzuje pravo technickych
zmien. Spracovatel musi dbat na vSeobecné zakonné normy a ochranné prava tretich oséb. Vydanim nového technického listu sa tento stava neplatnym. December 2011

E - mail: allm




