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Element 50 Navod k pouziti Kvéten 2022

Dékujeme, ze jste si zakoupili nasi magnetickou vrtacku
Element 50.

Dalsi produkty od vyrobce Rotabroach:

Dékujeme, Ze jste si zakoupili nas produkt.
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1) POUZITI l ’

Ukolem této magnetické vrtacky je vrtani otvor( do Zeleznych kov(. Magnet se pouziva k pridrieni vrtacky na misté,
kdyz je vrtacka v provozu. Je urcena k pouziti ve vyrobé, stavebnictvi, Zeleznicich, petrochemii a jinych aplikacich pfi
vrtani Zeleznych kovi. Na jakoukoli odchylku od uréeného pouZiti se nevztahuje zaruka.

2) BEZPECNOSTNIi PRAVIDLA l ’

POZOR! Pfi pouzivani elektrického naradi byste méli vidy dodrzovat zakladni bezpecnostni opatreni, abyste snizili riziko
pozaru, Urazu elektrickym proudem a zranéni osob, v€etné ndsledujicich. Pfectéte si vSechny tyto pokyny predtim, nez
se pokusite stroj pouzivat.

10.

11.

12.

13.

14.
15.

16.

Pred vykondnim jakéhokoliv nastaveni, servisu a nebo Udrzby odpojte napdjeci zdroj .1.
UdrZujte pracovni proctor volny — neporadek na pracovistich a lavickach mdze vest k zranéni.

Zvazte pracovni prostredi:

e Nevystavujte naradi desti

e NepouZivejte naradi na vlhkych a nebo mokrych mistach.

e Udrzujte pracovni prostor dobre osvétleny (doporucuje se 500 luxou)

e NepouZivejte naradi v pfitomnosti hoflavych kapalin a nebo plyna.

e  Zabezpelte dostatecny prostor na ziskani pristupu k zastréce, sitovému vypinadi a vypinaci motora.
Chrante pred Urazem elektrickym proudem:

e  Zabrante kontaktu téla s uzemnénymi povrchy (napf. Potrubim, radiatory, sporaky a lednickami). Elektricka
bezpelénost mize dal zlepsit pouzitim vysokocitlivého (30 m A/0,1 s) proudového chrénice (RCD).

Drzte jiné osoby mimo dosahu. Nedovolte, aby se netrénované osoby, zejména déti dotykali naradi a nebo

prodluzovaciho kablu a drzte jich mimo pracovniho prostoru.

NepouZivané naradi skladujte, pokud ho nepouzivate. VSechny nastroje by se méli skladovat na suchém
uzamknutém misté, mimo dosah déti.

Pouzijte spravny nastroj;
e Nenutte male nastroje, aby vykonavali praci téZkého stroje.

e NepouZivejte tento nastroj na ucely, na které neni urceny: napt. magnetickou vrtacku nepouzivejte na fezani
kmenU stromd.

Spravné se oblecte;

e Nenoste volné obleceni nebo Sperky; mizou byt zachycené pohyblivymi ¢astmi.

e  Pf¥i praci venku se dopirucuje protiskluzova obuv.

e Noste ochrannou pokryvku vlasi, ktera obsahuje dlouhé vlasy. Tim se sniZi riziko zatepleni.
PFi pouzivani tohoto stroje pouzivejte ochranné prostredky:

e Pouzivejte ochranné bryle, aby ste zabranili poskozeni oci necistotami.

e Na ochranu sluchu pouzivejte chranice sluchu nebo zatky do usi.

Pokud pfi fezani vznika prach, pouzivejte tvarové nebo protiprachové masky.
e Pouzivejte ochranné rukavice, aby ste zabranili porezani klize tfiskami nebo Ulomkami.

PFi pouzivani vrtacky vidy zajistite bezpecnou provozni vzdalenost od jakychkoliv tfisek a nesahejte do oblasti
fezu nebo do blizkosti frézy, kdyz je stroj v chodu.

Pfipojte zafizeni na odsavani a zachytavani prachu, pokud jsou k dispozici zafizeni pricemz, Ze jsou spravné
pfipojeny a pouzivany.

NezneuzZivejte kabel; pfi odpojeni ze zasuvky nikdy netahejte za kabel. Chrante kabel pfed teplem, olejem a
ostrymi hranami.

Pokud je to mozné, zajistéte prdci, pouZijte svorky nebo svérak. Je to bezpecnéjsi jak pouzivat ruku.
Nepresahujte! VZdy udrzujte spravny postoj a rovnovahu.

O naradi se starejte;

e UdrZujte fezné ndstroje ostré a Cisté pro lepsi a bezpecénejsi vykon.

e Pravidelné kontrolujte stroj, jestli néni opotfebeny nebo poskozeni.

e Pred pouzitim se ujistite, Ze je stroj Cisty a bez necistot.

e  Pred jakoukoliv udrzbou odpoijte ze site.
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17.

18.
19.
20.
21.

22.

23.

24,

25.

26.
27.
28.
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e Postupujte podle pokynd na mazani a vyménu prislusenstvi.

e Pravidelné kontrolujte kabel naradi a pokud jsou poskozené, nechejte je opravit v autorizovaném servisnim
stfedisku Rotabroach.

e  Pravidelné kontrolujte prodluzovaci kabely a pokud jsou poskozené, vyménte je.

e UdrZujte rukojeti suché, Cisté a bez oleje a mastnoty.

Odpoijte naradi od zdroje napajeni, kdyz ho nepouzivate, pfed servisem nebo pfi vymeéne pfrislusenstvi, jako jsou

frézy.

Zvyknite si pfed zapnutim skontrolovat, jestli jsou z naradi odstranéné kli¢e a sefizovaci klice.

Vyhnite se neimyselnému spusténi. Pfed zapojenim stroje se ujistéte, Ze je magnet vypnuty.

KdyZ se naradi pouziva venku, pouZivejte jen prodluZovaci kabel uréené na venkovni pouziti.

Emisie vibraci béhem skuteéného pouzivani se mlzou lisit od deklarované celkové hodnoty v zavislosti od zpUsobu,

jakymi se naradi pouziva.

Sledujte, co délate, pouzivejte zdravy rozum a nepracujte s naradim, kdyz jste unaveni. Nepracujte se strojem, kdyz

jste pod vplyvem alkoholu a nebo jakychkoliv nelegdlnich Iatek.

Ptred pouZzitim naradi zkontrolujte, jestli nejsou poskozené nebo chybéjici ¢asti; mélo by se dikaldnézkontrolovat,

aby se zjistilo, jestli bude spravné fungovat pro zamyslenou funkci.

Pouzivani jakéhokoli pfislusenstvi nebo prislusenstvi, které neni doporuceno v tomto navodu k obsluze, mize
predstavovat riziko zranéni osob.

Nechte svlj stroj opravit kvalifikovanému technikovi Rotabroach. Toto elektrické naradi splfiuje prislusné
bezpecnostni predpisy. Opravy by mély provadét pouze kvalifikované osoby, které pouzivaji originalni ndhradni dily,
v opacném pfipadé to mizZe zplsobit znacné nebezpedi pro uZivatele.

Nikdy nepoutzivejte stroj, pokud nékteré ¢asti chybi nebo jsou poskozeny.

Nikdy nesmérujte proud vody nebo hotlavych kapalin na vrtacku.

Obsluha musi byt fyzicky schopna zvladnout hmotnost stroje.

Obsluha by méla byt zaskolena v pouZzivani stroje.

3) SYMBOLY l ’

200 ®

1. Informace o provoznich a bezpe&nostnich problémech tykajicich se tohoto stroje naleznete
v uzivatelské pfirucce.

2. Stroj a elektrické komponenty zlikvidujte spravnym zp(isobem.

3. Pfi praci se strojem je tfeba pouZivat ochranu og&i.

4. Pfi praci se strojem se musi pouZivat chrani¢e sluchu.
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4) SPECIFIKACE l’

Maximalni kapacita fezani otvora v oceli .2/.3C steel = 50mm primér

x50mm hluboky vyvrt Arbor = MT2
Motor
Napéti 110V 50-60Hz 230V 50-60Hz
Normalni plné zatizeni 149A 1500W 6.9A 1500W
Elektromagnet 0.53A 56W 0.28 A 61W
Velikost 200mm dizka
98mm Sirka
PFidrzna sila pfi 20 °C s minimalni tloustkou desky 25 mm. 13500N
Poutziti na jakykoli material o tlou$tce mensi neZ 25 mm bude
postupné snizovat magneticky vykon. Pokud je to moiné,
nahradni material by mél byt umistén pod magnetem a
obrobkem, aby se rovnala vhodné tloustce materialu. Pokud to
neni moZné, poutijte alternativni bezpecny zplisob omezeni musi
byt pouZit stroj
Celkové zatiZzeni (magnet + motor) 1556W 1561W
Celkové rozméry
Vyska - maximdlné vysunutd 586mm
Vyska - minimalni 446mm
Sitka (véetné upevnéni na htideli) 195mm
Celkova délka (v¢etné chranice) 315mm
Cista hmotnost 15.5kg 15.2kg
Element 50/1T Element 50/3T
Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet tfiosy) v Hodnota emise vibraci | Hodnota emise vibraci
souladu s normou EN61029-1: (ah): 3,562 m/s2 (ah):3,527 m/s?
Nejistota(K): 1,5 m/s*> | Nejistota (K): 1,5 m/s?
Hladina akustického tlaku v souladu s normou EN61029-1: Akusticky tlak (LpA): Akusticky tlak (LpA):
87,0 dB(A) 86,0 d?(A’)
PFi praci s timto strojem se musi pouZzivat chranice sluchu a oci. Ak”“;cgg ZVSEZAﬁLWA): Akus;ﬁ;)\iykon
PFi praci se strojem noste rukavice na ochranu rukou. Nejistota ;K)'_ 3dB(A) 99,0 dB(A)
Noictntn (K)- 2ARIA)

Tyto nastroje jsou navrZeny a vyrobeny ve Spojeném kralovstvi s komponenty z globalnich zdroji a jsou v souladu s
pozadavky dokumentd EEC HD.400.1 a BS.2769/84

Vhodné jen pro jednofazové napajeni 50-60Hz AC
NEPOUZIVEJTE NA D.C. NAPAJENI

Nepouzivejte svou magnetickou vrtacku na stejné konstrukci, kdy probiha obloukové
svafovani. Stejnosmérny proud se uzemni zpét pfes magnet a zptisobi nenapravitelné
poskozeni.

POZOR: TOTO ZARIZENI MUSi BYT UZEMNENO!

POZN.: JAKEKOLIV UPRAVY TOHOTO STROJE POVAZUJi PLATNOST ZARUKY
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5) PROVOZNi POSTUPY l l

e PRECTETE SI PRED POUZITIM STROJE

e  Pfipouzivani elektrického naradi je tfeba vidy dodrZovat zakladni bezpecnostni opatieni, aby se sniZilo riziko Grazu elektrickym
proudem, pozaru a zranéni osob.

e  Pred zapojenim stroje se ujistéte, Ze je magnet vypnuty.

e  Nepouzivejte ve vlhkém nebo mokrém prostiedi. Pokud tak neucinite, mize dojit ke zranéni osob.

e Nepouzivejte v pfitomnosti hoflavych kapalin, plyn(i nebo ve vysoce rizikovém prostredi. Pokud tak neucinite, miZe dojit ke
zranéni osob.

e  Pred spusténim stroje zkontrolujte vSechny elektrické napajeci kabely (véetné prodluzovacich kabel(l) a jsou-li poskozeny,
vyménte je. NepouZivejte, pokud nesete znamky poskozeni.

e  Poutzivejte pouze prodluzovaci kabely schvalené pro danou situaci.

e Pred spusténim stroje vidy zkontrolujte spravnou funkci vsech provoznich systémd, spinacd, magnetu atp.

e  Pfed provozem musi byt stroj bezpecné pripevnén na pevném nezavislém prvku pomoci bezpec¢nostniho popruhu RDC4083 a
pevnych krouzk( RDC4082. Pfipevnéte staciondarni krouzky do magnetu, horniho bocniho otvoru, abyste snizili potencial volného
pohybu. Pokud by se magnet oddélil od obrobku. Pokud tak neucinite, miZe dojit ke zranéni osob.

e P¥ipraci se strojem vZdy pouzivejte schvalené chranice oci, sluchu a doporucené OOP.

e  Pfivyméné noZe nebo pfi praci na stroji odpojte zdroj napajeni.

e NoZe a tfisky jsou ostré, pfi vyméné nozd nebo odstrariovani tfisek se vzdy ujistéte, Ze jsou ruce dostate¢né chranény. Pokud je
to nutné, pouzijte nastroj nebo kartac na odstranéni vsech trisek nebo fréz z hridele.

e  Pfed provozem stroje se vZdy presvédcte, zda jsou upevnovaci Srouby frézy pevné utazeny.

e Pravidelné Cistéte pracovni oblast a stroj od tfisek a necistot, pficemz zvlastni pozornost vénujte spodni strané zakladny
magnetu.

e  Pred pouzitim vidy odstrarite kravatu, prsteny, hodinky a vSechny volné ozdoby, které by se mohly zamotat do rotujiciho stroje.

e  Pfed obsluhou stroje se vidy ujistéte, Ze dlouhé vlasy jsou bezpeéné uzavreny schvalenym zatizenim.

e Pokud se fréza zasekne v obrobku, okamzité zastavte motor, abyste predesli zranéni osob. Odpojte od zdroje napajeni a otacejte
htideli sem a tam. Nepokousejte se frézu uvolnit zapinanim a vypinanim motoru. Pfi vyjimani frézy z trnu noste ochranné
rukavice.

e Pokud stroj ndhodou spadne, vidy jej dikladné zkontrolujte, zda nevykazuje zndmky poskozeni a pfed opétovnym vrtanim
zkontrolujte, zda funguje spravné.

e  Pravidelné kontrolujte stroj a kontrolujte, zda nejsou poskozené nebo uvolnéné dily.

e PfipouZivani stroje v obracené poloze vzdy dbejte na to, aby se pouzilo jen minimalni mnozstvi chladici kapaliny a aby se
chladici kapalina nedostala do jednotky motoru.

e Rezné nastroje se mohou roztiistit, pred aktivaci stroje vidy umistéte ochranny kryt nad frézu. Pokud tak neucinite, mdze dojit
ke zranéni osob.

e  Po dokonceni fezu se vymrsti hlemyzd.

e  KdyzZ stroj nepouzivate, vidy jej uloZte na bezpecné misto.

e  Vidy se ujistéte, Ze opravy provadéji schvaleni agenti ROTABROACH™.

6) NAVOD NA OBSLUHU I ’

e  Dbejte na to, aby se uvnitf frézy nenachazely tfisky. Omezuje pracovni hloubku frézy.

o Ujistéte se, Ze lahev chladici kapaliny obsahuje dostate¢né mnoZstvi fezného oleje pro dokonceni poZzadované doby provozu.
Doplnte dle potieby.

e  Prilezitostné stisknéte pilot, abyste se ujistili, Ze fezna kapalina je ddvkovana spravné.

e  Chcete-li spustit stroj, postupujte podle pokyn( k obsluze ovlddaciho panelu. Stroj Element je vybaven dvojitym systémem
ochrany motoru, aby byla pIné zajiSténa bezpecnost a prodlouzena Zivotnost motoru. Ochrana CutSmart (nalezena na ovladacim
panelu) poskytuje uzivateli jasnou a viditelnou indikaci to¢ivého momentu aplikovaného na motor, jakmile je dosazeno
predepsané Urovné, motor je chranén automatickym vypnutim. Pro opétovné spusténi vaseho stroje operator jednoduse znovu
stiskne tlacitko start (modré poklepani, pokud se béhem poklepani vyskytne ochranny rezim). Pokud je vSak aktivovdna ochrana
regulatoru otdcek, je to snimac tocivého momentu regulovany na pfedem urc¢enou hodnotu nad CutSmart (pokud CutSmart
nefunguje), musi operator dvakrat stisknout tlacitko start, aby se stroj znovu aktivoval.

. Vzdy vypnéte motor stisknutim zeleného tlacitka start/stop nebo modrého tlacitka v zavislosti na provozu. Nevypinejte motor
stisknutim magnetického spinace.

e Na zacdatku fezu otvoru aplikujte mirny tlak, dokud se fréza nezasune do pracovni plochy. Potom Ize dostatecné zvysit tlak na
zatizeni motoru. Nadmérny tlak je nezadouci, nezvysuje rychlost priniku a zpUsobi, Ze bezpecnostni ochrana proti pretizeni
zastavi motor (motor Ize restartovat stisknutim tlacitka spusténi motoru) a maze zpGsobit nadmérné teplo, coz mize vést k
nekonzistentnimu vymrsténi Sneku. Pfed zahdjenim fezani nasledujiciho otvoru se vidy ujistéte, Ze byl hlemyzd' vysunut z
predchoziho otvoru.

e  Pokud se hlemyZd zasekne v fezacdce, presunte stroj na rovny povrch, zapnéte magnet a jemné sklopte fezac, aby se dostal do
kontaktu s povrchem. To obvykle narovna natazeného Sneka a umoZni mu normalné se vysunout.

e  Pravidelné nandsejte na sklicko malé mnozstvi lehkého olejového lubrikantu.

e  Zlomeni frézy je obvykle zpUsobeno nejistym ukotvenim nebo volné priléhajicim Soupatkem (viz pokyny pro béznou udrzbu).

e  Pouzivejte pouze schvalenou kapalinu. Rezna kapalina Rotabroach byla specidlné vyvinuta tak, aby maximalizovala vykon fréz.
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MOOEENo: EEEMENT A
( E NO LOAD SPEED: Fom
MACHNE WEIGHT Kge
MAGHETHOLGING FOACE: Kgs
CONMECT TO A SUPPLY NG LESS THAN20A
DISCONNET FROM SUPPLY BERIRE REMOVING COVER
THISIS A MAGHETIC DRILL

1) Vykon

Ked je vitacka pripojena k zdroju
napajania, CERVENA LED diéda
bude indikovat’ napajanie vrtacky.

MODEL No: ELEMENT
NOLOAD SPEED: RPM
MACHIME WEIGHT Kgs
MAGHE T HOLDNG FORCE Kgs
ONNECT TO A SUPPLY NO LESS THEAN 200,
\NECT FROW SUPPLY HEFORE REMOMWING COVER
THIS ISAMAGNETIC DRILL

2) Magnet zapnuty

Ak chcete magnet zapnut alebo vypnut’,
stlacte vel'ké tlacidlo na ovladacom paneli.
LED sa rozsvieti na ZELENO alebo CERVENO
v zavislosti od hrubky materialu.

3) Motor ZAPNUTY

Stlaéenim ZELENEHO spinaca

zapnite motor. Pokracujte v rezani -
dodrzujte vietky bezpecnostné pokyny.

MODEL Na: ELEMENT /L
NOLOAD SPEED: RPM gi
MACHINE WEGHT Kgs

MAGHET HOLDING FORCE: Kgs
LONNECT TO A SUPPLY NO |ESS THAN 20
DECONMNECT FROM SUPPLY BE FORE REMOWHG COVER
THISISAMAGNENCDRLL

4) REZANIE
Niz$ie najdete podrobny popis
vizualneho indikatora CutSmart™.

7) OBSLUHA OVLADACIHO PANELU l ’

Technologie CutSmart™

Perfektni, drzte
se v zelené zéné
pro nejlepsifez a

optimalni vykon.

CutSmart™
technologie

NavrZeno pro
vas, abyste ze svého
stroje a fezacek
vytézili maximum.

ORE REMOVING COVER
{IC DRILL

5) Motor VYP

Ak chcete zastavit motor, stlacte ZELENY
spinac. Motor sa zastavi a magnet zostane
zapnuty. ZELENY spinaé sa vypne.

Vrat'te sa na krok 3 a za¢nite odznova.

e CutSmart md snadno citelny panel, ktery signalizuje, Ze
ste, vrtate pfilis velkou silou, coz poskodi stroj a frézy. Nechte frézu
elkd provést praci a zjistite, Ze je dosazeno mnohem hladsiho otvoru
»nuti a rychlejsi doby vrtani.
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[EY

. Zajistéte napdjeni stroje, rozsviti se ¢ervena LED dioda (1).

. Stisknéte spina¢ magnetu (2), aby se magnet zapnul. LED se rozsviti bud' zelené nebo Cervené
(3). V zavislosti na tloustce materialu a magnetické pfilnavosti. Zelena LED dioda magnetu
indikuje  dosazenou optimalni pfilnavost. Provoz vrtani je k dispozici. Pozor, sviti-li ervena
LED dioda magnetu, znamena to, Ze nebylo dosaZzeno optimalni pfilnavosti. Provoz vrtani je
stale k dispozici.

3. Pomoci regulatoru otacéek na krytu horniho krytu diktujte rychlost, vidy pouzivejte rychlosti

doporucené pro velikost pouzité vrtacky.

4. Zapnéte motor ve sméru dopredu (4).

5. Vyvrtejte otvor pro doporucéenou velikost zavitu pro rezany zavit.

6. Bez uvolnéni magnetu vyménte vrtak za zavitnik.

7

8

N

Nastavte otacky vietena na pozadovanou pozadovanou rychlost zavitovani.
Spustte vrtaci vieteno ve sméru dopredu (4) a zasurite zavitnik do otvoru, dokud nezacne
fezat. Jakmile se kohoutek presune, je zapotiebi jen jemny tlak na podavaci rukojeti.
9. Kdyz kohout nasroubuje diru, vrtacku je tfeba okamzité zastavit (4).
10. Vretené vrtacky by se pak mélo prepnout na zpétny chod (5) a zavitnik mlze byt vyveden
zpét z otvoru. Umoznuje bezpecné vytazeni kohoutku z otvoru pfi snizenych otackach.
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9) VYBER PREVODOVEHO STUPNE l ’

Magneticka vrtacka Element 50 je vybavena 2-rychlostni prevodovkou. Ozubené kolo se pouZziva ke
snizeni vystupni rychlosti pfi pouZiti vétsich fréz.

Poloha voli¢e snimky Nastaveni regulatoru rychlosti
Uroveri 1 Uroveri 6
A 200/min 500/min
\V 100/min 265/min

Pozice posuvného volice nahoru Posurite voli¢ do polohy dol(

10) DETEKCE MAGNETU l’

Pti praci na tenkém materialu se doporucuje pouzit tésnici kus ke zvyseni tloustky materialu pod
magnetem. Prace na tenkém materialu bez tésniciho kusu snizi pridrznou silu magnetu.
Doporucuje se, aby vrtacka pracovala na Zelezném materidlu o tloustce 12 mm a vice. Poskozeni
zakladny magnetu, napriklad jamkova jamka, ovlivni silu pfidrzné sily magnetu.

PRIDRZNA SILA MAGNETU
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KG | 1200

1100 /

1000 /
900 /
800 /
700
600
500 /
400 /
300 /

200
100

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50

Hrubka materialu v mm

10



Element 50 Ndavod na pouzitie Maj 2022

11) VYBER PRODLUZOVACIHO KABELU l ’

Stroje jsou ve vyrobé vybaveny kabelem o délce 3 metry se tfemi vodici 1,5 mm?2 ZIVY, NEUTRALNI a
ZEMNI. Pokud je tfeba pouZit prodluzovaci kabel ze zdroje napajeni, je tfeba dbat na to, abyste

pouzili kabel s pfimérenou kapacitou. Pokud tak neucinite, bude to mit za nasledek ztratu trakce
magnetu a sniZzeni vykonu motoru.

Za predpokladu normdiniho AC napdjeni se spradvnym napétim se doporucuje, aby se neprekrocily
nasledujici délka prodlouzeni:
Pro 110v napdjeni: 3,5 metru 3 jader x 1,5 mm?2 Pro 230v napajeni: 26 metrt 3 jader
x 1,5 mm?

PRED VYMENOU FREZ VZDY ODPOJTE STROJ OD ZDROJE ENERGIE.

12) MONTAZ FREZ l ’

e Stroj byl vyroben tak, aby pfijal frézy o prdméru 19,05 mm (3/4”). Weldonovy stopky.

e Pfi montazi fréz je tfeba pouzit nasledujici postup:

e Se strojem ve vzpfimené poloze zkontrolujte, zda je sestava hridele (CA120) zcela zasunuta
do hridele htidele (RDC4009).

e Vezméte vhodny vodici hrot a provlecte jej skrz otvor ve stopce frézy. Vlozte stopku frézy do
otvoru sestavy Arbor, pficemz zajistéte zarovnani dvou plosek pohonu pomoci Sroub(i s
vnitfnim Sestihranem.

e Dotahnéte oba Srouby pomoci Sestihranného klice.

13) CINNOST HNACIHO HRIDELE

Rychloupinaci paka je funkce, ktera uzivateli nabizi jednoduchou oboustrannou obsluhu. Chcete-li odebrat
navijak, jednoduse postupujte takto; 1: Stisknéte centralni tlacitko na naboji navijaku, pficemz jej drzte za

ramena navijaku. 2: Se stlacenym tlac¢itkem vytahnéte navijak z hlavniho téla, pficemz jej drzte za ramena

navijaku. 3: Znovu vlozZte Sestihranny hiidel do Sestihranné drazky, abyste pripojili navijak.

14) PROBLEMY S VYTVARENIM DER l l

Problem | Cause | Remedy

11



Element 50

Ndavod na pouzitie

Maj 2022

1) Magneticka
zakladna nebude
ucinné drzet

Rezany material maze byt pfilis tenky pro efektivni drzeni.
[TFisky nebo nedistoty pod magnetem.
Nepravidelnost kontaktu magnetu nebo obrobku.

Béhem cykll vrtani jde do magnetu nedostatecny proud.

Pripevnéte dalsi kus kovu pod magnet nebo mechanicky
pripevnéte magnetickou zakladnu k obrobku.

Cisty magnet.
Budte mimoradné opatrni; pfipadné nedokonalosti zarovnejte s
povrchem.

Potvrdte napdjeni a vystup z fidici jednotky, zkontrolujte pfivodni
kabel.

2) Fréza vyskoci ze
stfedové znacky na
zakatku fezu

Magneticka zakladna nedrzi efektivné. Opotiebované pouzdro
trnu a/nebo limec vyhazovace. PFili$ velky podavaci tlak na
zacatku fezu.

Fréza je tupd, opotiebovana, odstépend nebo nespravné
naostfena.

Slaba stfedova znacka; slaba pilotni pruzina; pilot nenf
lvycentrovan ve stiedové znacce.

Opotiebovany nebo ohnuty pilot, opotfebovany vodici otvor.
Uvolnéné Srouby na podplrné konzole pouzdra motoru,
hlavnim odlitku nebo uvolnéné stavéci Srouby vodici listy.

Viz pficiny a ndpravu vyse.
e zapottebi nové pouzdro na trn.

e zapotiebi jen mirny tlak, dokud se nevyfizne drazka. Drazka pak
slouzi jako stabilizator.

\Vyménte nebo prebruste.
K dispozici je sluzba ostfeni.

Vylepsete dérovacku a/nebo vymérite opotiebované dily.
\Vyménte dil nebo dily V pfipadé potieby upravte.

3) VyZaduje se
nadmérny tlak
pri vrtani

Nespravné naostiend, opotfebovana nebo odstépena fréza.

Sestupujici na tfisky leZici na povrchu obrobku.
Gib pdsy jsou nastaveny nebo chybé&jici mazani.
Uvnitt frézy se nahromadily (zabalené) t¥isky.

Znovu nabruste nebo vyménite.
Davejte pozor, abyste nezacali fezat tisky.

Nastavte sefizovaci Srouby a namazte.
Cista fréza

4) Nadmeérné zlomeni
frézy

Ocelové tfisky nebo necistoty pod frézou.

Nespravné naostiena nebo opotiebovand fréza. Preskakovani
Fezacky.

Uezdec potrebuje Upravu.
Fréza neni pevné pfipevnéna k trnu.
Nedostatecné pouZiti fezného oleje nebo nevhodny typ oleje.

Nespravna rychlost

Odstrarite frézu, dikladné vycistéte ¢ast a vymérite.

\VZdy méjte po ruce novou frézu, na které najdete spradvnou
lgeometrii zubU, spolu s ndvodem. Viz pficiny a napravu (2).

Utdhnéte zavitové koliky podpirajici Soupatko.

Znovu utahnéte. Vstriknéte olej s lehkou viskozitou do krouzku
indukujiciho chladici kapalinu a zkontrolujte, zda se olej davkuje do
frézy, kdyz je stlaceny pilot.

Pokud ne, zkontrolujte vodici drazku a trn uvnitt, zda nejsou
znecCisténé, nebo naneste olej zvendi. (I malé mnoiZstvi oleje je

velmi Gcéinné).

Ujistéte se, Ze se pro frézu pouZivd spravny prevod.

5) Nadmérné
opotrebovani frézy

\Viz pFic¢inu a napravu vySe Nesprdvné naostfend fréza.

Nedostateény nebo kiecovity fezny tlak.

Spravnou geometrii zub( naleznete v pokynech a nové fréze.

PouZijte dostatecny stély tlak ke zpomaleni vrtani. Vysledkem bude
loptimalni rychlost fezani a zatiZeni t¥isky.

12
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15) SCHEMA ZAPOJENI l l

Na magneticky senzor

A
- _ B
C
D
Na vystavenie ';J'
dosky J
K
L
M
- - N
[e]
Zobrazovacia
doska
[1]2]3[4]s[s]7]8]9]10]
Riadiaci panel
Cislo Funkcie Barva
kabelu
Zivy vstup ze sité Hnédy
2 Modul regulatora otacok - Privodny Bily
vodic
3 Modul regulatora otacek - Pfivodny Cerveny
vodic
4 Neutrdlni vstup sité Modry
5 Magneticky pozitivni vystup 230V cerveny, 110V
modry
6 Negativni vystup magnetu Cerny
7 Polni civka - Oloveny drét Modry
8 Polni civka - Olovény drat Zeleny
9 Uhlikovy kartac - Olovény drat Cerny
10 Uhlikovy kartac - Olovény drat Hnedy

13
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b Motor 'Reverse' Switch OV Bily

B Motor 'Reverse' Switch +5V Bily

C Motor 'Forward' Switch OV Bily

D Motor 'Forward' Switch +5V Bily

E Magneticky spinac 0V Bily

F Magneticky spinac +5V Bily

G Magnet 'ON' LED +5V Bily + Zeleny

H Magnet 'ON' LED +5V Bily + Cerveny

| Magnet 'ON' LED OV Bily + Hnedy

J Napajeni 'ON' LED OV Bily + Cierny

K Napajeni 'ON' LED +5V Bily + Hnedy

L LED OV ,,Reverse” motoru Bily
(MODRA)

M Motor 'Reverse' LED +12V Bily
(MODRY)

N Motor 'Forward' LED OV (zelenad) Bily

(0] Motor 'Forward' LED +12V Bily
(zelenad)

14




Element 50 Ndavod na pouzitie Maj 2022

16) ROZLOZENY POHLED NA STROJ l l
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_savavrooz ) 4 4
Cislo Rotelloroach Popis Pocet
Cislo

produktu
1 RDC4001 Screw 2
2 RD45607 M5 CSK Washer 2
3 RDC4002 Guard support 1
4 RDC4003 Slide channel 1
5 RDA4201 Screw M4x14 Button Head 2
6 RDB3037 Element E40 Guard 1
7 RDC4004 Screw M4x8 Button Head 1

RDC4053 Magnet-230V 1
2 RDC4054 Magnet-110V 1
10 RD4079 Spring washer 4
11 RDC4055 Screw 2
12 RDA4005 Cable bush 1
13 RDC4056 Screw 4
14 RDC4057 Nut 4
15 RDA4021 Screw M4x8 Button Head 13
16 RDC4058 Right side plate 1
17 RD4098 Screw M6x20 CAP HD 1
18 RDA4029 Screw M6x16 CAP HD 2
19 RDC4104 Spring washer 2
20 RDA3092 Bush 2
21 RDA4006 Capstan Washer 2
22 RDA4004 Circlip 2
23 RDC4059 Screw 10
24 RDC4060 Guide bar 2
25 RDC4061 Slide 1
26 RDC4062 Rack 1
27 RDC4063 Screw 6
28 RDC4064 Chain 1
29 RDA4205 M3 Nut 2
30 RDC4065 Chain 1
31 RDA4204 Screw M3x8 CSK HD 14
32 RDC4066 Screw 1
33 RDC4067 Coolant bottle assembly 1
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&itlo Rotg?roach Popis Pocet
Cislo
produktu
34 RDD4118 Screw M4x12 Button Head 2
35 RDC4068 Screw 2
36 RDC4069 Housing 1
37 RDA5008 Handle insert 1
38 RD4068 M4 nut 4
39 RD45604 Earth label 1
40 RDA4070 Cable clamp 1
41 RDA4071 Screw M4x18CAP HD 2
42 RDD4104 Capstan arm 3
43 RDA3015 Capstan Hub 1
44 RDC4070 Capstan spindle 1
45 RDC4071 Left side panel 1
46 RD4069 Washer 1
47 RDC4073 Screw 2
48 RDC4074 Cable plug assembly-230V 1
RDC4075 Cable plug assembly-110V 1
49 RDC4076 Control panel assembly-E50/3T 1
RDC4077 Control panel assembly-E50/1T 1
50 RDC4080 Tapping screw ST2.9x12(using 110V) 3
51 RDC4081 Clamp (using 110V) 1
52 RDC4082 Stationary ring 2
53 RDC4083 Safety belt 1
54 RD4152 3mm hexagonal spanner 1
55 RDC4084 13mm Chuck 1
56 CA120 Arbor assembly 1
57 RDC4086 Drift 1
58 RDC4087 Arbor shank 1
59 RDA3105 Safety Glasses 1
60 RDC4088 Spare brush-230V 1pair
RDC4089 Spare brush-110V 1pair
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17) ROZL. POHLED NA MOTOR A PREVODKU I’
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Cavroc M ) 4
Cislo v!%otabroach Popis Pocet
Cislo produktu

g RDC4005 Motor assembly-230V 1
RDC4006 Motor assembly-110V 1

8.1 RDC4007 Circlip 1
8.2 RDC4008 Oil seal washer 1
8.3 RDC4009 Arbor spindle 1
8.4 RDC4010 Roll Bearing 1
8.5 RDC4011 Flat Key 1
8.6 RDC4012 Tapping Screw 4
8.7 RDB4008 Spring 1
8.8 RDB3030 Gear lever 1
89 RDC4013 screw 1
8.1 RDC4014 Gear box 1
8.11 RDC4015 Needle bearing 1
8.12 RDB4004 Gear shaft washer 10mm ID 1
8.13 RDB3048 Key steel 1
8.14 RDB3046 Gear axel 1
8.15 RDB2010 Gear lever shaft 1
8.16 RDB2022 Dual gear 1
8.17 RDB4002 Washer 2
8.18 RDC4016 Needle bearing 2
8.19 RDC4017 Circlip 1
8.2 RDC4018 Big gear 1
8.21 RDC4019 Roll Bearing 1
8.22 RDC4020 Oil seal 1
8.23 RD45614 Straight Pin 1
8.24 RM17134 Rolling bearing 608 1
8.25 RDC4021 Shaft gear 1
8.26 RDC4022 Flat Key 1
8.27 RDC4023 Gear 1
8.28 RDC4024 Oil baffle plate 1
8.29 RDC4025 Inner gear plate 1
8.3 RDC4026 Seal washer 1
8.31 RD45522 Rolling bearing 6001 1
837 RDC4027 Armature-230V 1
RDC4028 Armature-110V 1

8.33 RD43603 Rolling bearing 629 1
8.34 RDB3069 Bearing Sleeve 1
8.35 RDC4029 Inductor 1
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Cislo Rotabroach Popis Pocet
Cislo produktu

8.36 RDC4030 Baffle plate 1
8.37 RDC4031 Tapping Screw 2
RDC4032 Field coil-230V 1
838 RDC4033 Field coil-110V 1
8.39 RDC4034 Lead wire 1
8.4 RDC4035 Lead wire 1
8.41 RDC4036 Motor casing 1
8.42 RDC4037 Lead wire 1
8.43 RD33616 Brush cap 2
S aa RDC4038 Carbon brush-230V 2
RDC4039 Carbon brush-110V 2
8.45 RD33614 Brush holder 2
8.46 RDC4040 Lead wire 1
8.47 RD35617 Terminal 6
8.48 RD45613 Screw M3x6 Button Head 12
249 RDC4041 Speed controller module-230V 1
RDC4042 Speed controller module-110V 1
8.5 RDA4035 Tapping Screw 2
8.51 RDC4043 Top Cap 1
8.52 RDC4044 Tapping Screw 4
8.53 RDA4034 Tapping Screw ST2.9x8 4
8.54 RDC4045 Outlet clamp 1
8.55 RDC4046 Plastic tube 1
8.56 RDC4047 Lead wire(green) 1
8.57 RDC4048 Lead wire(brown) 1
8.58 RDC4049 Lead wire(black) 1
8.59 RDC4050 Lead wire(blue) 1
8.6 RDC4051 Lead wire(red) 1
8.61 RDC4052 Lead wire(white) 1
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Ndavod na pouzitie

18) CASTI OVLADACIHO PANELU I ’

Maj 2022

Cislo Rotabroach dcislo Popis Pocet
produktu
1 RDA4051 Green Motor Switch 1
2 RDC4090 Blue Motor Switch-Tapping 1
3 RDC4091 Magnet Switch 1
4 RDC4092 Red LED 1
5 RDC4093 Green LED 1
6 RDA4036 Screw M3x12 BTTN HD 2
7 RDD4005 Control Panel Cover 1
8 RDD4006 Control Plate-230V Tapping 1
RDD4007 Control Plate-110V Tapping 1
9 RDA4019 Nylon Spacer 2
10 RDC4099 Array Board 1
11 RDA4205 M3 Nut 2
12 RDC4100 Connection line 1
13 RDC4101 Connection line 1
14 RDD4314/3 E75PCBA-230V 1
RDD4314/1 E75PCBA-110V 1
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19) SOUPRAVA ADAPTERU RD2311 I’

NAVOD NA MONTAZ

e \/ zavislosti na velikosti fezané trouby (viz obrazky) pripevnéte na strany magnetu nastavitelné

Uhlové desky RD3328 se Srouby s hlavou RD4325 a podlozkami RD4205 (4 kusy). Neutahuijte.

e Umistéte stroj na stfedovou ¢aru potrubi, pfiéemz davejte pozor, aby byl magnet v jedné roviné s
podélnou osou potrubi.

e Zapnéte magnet a posunte posuvné desky doll k vnéjsimu prdméru potrubi. Utahnéte Srouby na

obou stranach rukou a poté jesté jednou zkontrolujte, zda se pohyblivé desky po celé délce dotykaji

potrubi vpredu a vzadu, desku bezpecné upevnéte. Provlecte bezpecnostni pas pres oka v predni

Casti krytu kolem potrubi a pevné jej utdhnéte.

e Pfj fezani otvoru NEPOUZIVEITE nadmérny tlak, ale nechte frézu volné vniknout do fezné plochy.

PRIEMER POTRUBIA 60 - 100 mm

\

Lf." 1
|

N

L

]
FA
of:

-

PRIEMER 100 mm A VIAC

22




Element 50 Navod na pouZiti Kvéten 2022

20) NASAZENIi SKLICOVADLA I l

e Stroj se dodava s RDC4087 (Arbor Shank) a RDC4084 (13mm sklicovadla).

e Vlozte RDC4087 do RDC4009 (Arbor Spindle), zajistite dobré a pevné uchyceni
o VloZte RD4084 do RDC4087, zajistite dobré a pevné uchyceni.

e VVyména sklicovadla probiha v opacném poradi pomoci RDC4086 (Drift).

21) UDRZBA I ’

Abyste ze svého stroje Rotabroach ,,dostali ten nejlepsi Zivot”, vidy jej udrZzujte v dobrém
provoznim stavu.
Na strojich Rotabroach je tfeba vidy zkontrolovat mnozstvi polozek.
Pfed zahajenim jakékoli prace se vidy presvédcte, Ze stroj je v dobrém provoznim stavu a ze
nejsou poskozené nebo uvolnéné dily.
VSechny uvolnéné ¢asti musi byt utazeny. Pred zahajenim jakychkoli udrzbarskych praci se
ujistéte, Ze je odpojeno napijeni.

Popis Kazda operace 1 1 mésic
tyden

Vizudlni kontrola stroje
na poskozeni X

Provoz stroje

Zkontrolujte X
opotiebeni kartace
Zkontrolujte X
magnetickou zakladnu
Zkontrolujte rovnovahu X
stroje

Zkontrolujte mazivo
Zkontrolujte armaturu X

x

Vizudlné zkontrolujte stroj, zda neni poskozen.

Stroj musi byt pred uvedenim do provozu zkontrolovan, zda nevykazuje znamky poskozeni, které
ovlivni chod stroje. Zvlastni pozornost je tfeba vénovat sitovému kabelu, pokud se zd3, Ze stroj je
poskozen, nemél by se pouZzivat, jinak mlzZe dojit ke zranéni nebo smrti.

Zkontrolujte provoz stroje.
Provoz stroje musi byt zkontrolovan, aby se zajistilo, Ze vSechny komponenty funguji spravné.

Strojni kartace

Je tfeba zkontrolovat, zda nedochazi k abnormalnimu opotfebeni (toto by se mélo
kontrolovat aspon jednou tydné, pokud se pouziva ¢asto). Pokud je kartac opotiebovany vic
nez 2/3 puvodni délky, kartace by se méli vyménit. Pokud tak neucinite, miZe dojit k
poskozeni stroje.
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Magneticka zakladna.

Pred kazdym pouzitim byste méli zkontrolovat magnetickou zakladnu, abyste se uijistili, Zze
zakladna je rovna a neni poskozena. Nerovhomérna zakladna magnetu zpUsobi, Ze magnet
nebude drZet tak efektivné a mlzZe zpUsobit zranéni operatora.

Nastaveni zarovnani kluzné a loziskové konzole.

Zakladnim pozadavkem stroje je, aby se posuvnik mohl pohybovat hladce a kontrolované, bez
boc¢niho pohybu a vibraci. Tato situace mlzZe byt udrzovana pravidelnym sefizovanim Soupatka a
provadi se nasledujicim zplsobem:

1. Umistéte stroj do svislé polohy a pomoci hiidele zvednéte posuvnik do nejvyssi polohy.

Vycistéte mosazné listy a naneste malé mnozstvi lehkého strojniho oleje na opotiebované

povrchy.

2. Nyni spustte posuvnik zpét do nejnizsi polohy. Zasurite Soupatko do stfedu krytu

rybinového Soupatka a uvolnéte Srouby, ¢imZ umozZnite volny pohyb podpéry trnu.

3. Zacnéte se strednimi Srouby a jemné zasouvejte vSechny Srouby, dokud nenarazite na

mirny odpor.

4. Pohybujte posuvnikem nahoru a doll nékolikrat, abyste otestovali pohyb a provedte dalsi

potifebné Upravy. Pokuste se zajistit, aby vSechny Srouby vyvijely rovnomérny tlak na

Soupatko shora doll. Perfektné nastavena skluzavka se bude pohybovat volné nahoru a dol(

bez jakéhokoli pohybu do stran.

5. Nyni zvednéte posuvnik do nejvyssi polohy. Mirné uvolnéte konzolu lozZiska trnu a pomoci
prstQ utahnéte Srouby.

6. Umistéte stroj na ocelovou desku, pfipojte napdjeci zdroj a zapnéte magnet. Nastartujte

motor. Pokud je htidel nespravné zarovnan, konzola podpéry hfidele bude oscilovat.

Provedte vSechny potiebné dalsi Upravy drzaku, abyste zajistili spravné zarovnani vietena a

nakonec utahnéte sSrouby pomoci klice. Nakonec utdhnéte konzolu loZiska hfidele.

Zkontrolujte mazivo strojt.

Mazivo v prevodovce by se mélo kontrolovat jednou za mésic, aby se zajistilo, Ze vsechny
pohyblivé soucasti jsou zakryty, aby se zabranilo opotrebeni. Mazivo by se mélo ménit
alespon jednou rocné, abyste ze svého stroje vytézili maximum.

Zkontrolujte armaturu stroje.

Toto by se mélo kontrolovat alespori jednou za mésic, aby se zkontrolovalo, zda na karoserii
nebo na komutatoru nejsou viditelné znamky poskozeni. Na komutatoru budou po urcité
dobé viditelné znamky opotiebovani, ale to je normalni (toto je ¢ast, kterd prichazi do
kontaktu s kartaci), pokud vsak existuji néjaké znamky abnormalniho poskozeni, ¢ast by méla
byt vyménéna.

22) ODSTRANOVANIi PROBLEMU l l

Magnet a motor nefunguji - Magneticky spinac¢ neni pfipojeny k napdjecimu zdroji.
- PoskoZené a nebo chybné vedeni.

- Chybna pojistka

- Chybny magneticky spinac

- Chybna fidici jednotka

- Chybny zdroj napajeni

Magnet funguje, motor ne - Poskozené nebo vadné vedeni

- Uhlikové kartacky jsou zaseknuté nebo opotrebované
- Chybny magneticky spinac

- Chybny vypinac

- Chybna fidici jednotka

- Chybna armatura a/nebo pole

- Chybny ochranny jazyckovy spinac
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Magnet nefunguje, motor ano - Chybny magnet
- Chybna pojistka —
- Chybna fidici jednotka

Dérovaci frézy se rychle ldmou, otvory jsou - Hrajte v privodci

vétsi nez dérovaci fréza - Ohnuté vieteno
- Hfidel vystupujici z motoru je ohnutd
- Pilot ohnuty

Ohnuté vieteno

Hridel vystupujici z motoru je ohnuta
Trojuhelnikové vedeni neni namontovéano rovné
- Necistoty mezi htideli a trojuhelnikovym vedenim

Motor bézi nahrubo a nebo se zadrhava

KrouZek ozubeného kola (spodni ¢ast kotvy) je opotiebovany
Ozubené kolo je opotifebovano
Z4adné mazivo v prevodovce

Motor vyddva klepavy zvuk

Poskozend armature
Pole spélené
Uhlikové kartacky jsou opotfebované

Huceni motoru, velké jiskry a motor nema silu

Motor se nespusti nebo selze. - PoSkozené nebo vadné vedeni
Poskozeni kotvy nebo civky pole
- Poskozené nebo vadné kartace

Vedeni vyZaduje mnoho usili. - Vodici liSta je nastavena pfili$ tésné
- Priivodce je suchy - Vodici/pfevodovy/rotaéni systém je znecistény nebo poskozeny

Poskozené nebo vadné vedeni

Spodni ¢ast magnetu neni €istd a sucha

- Spodni ¢ast magnetu neni plocha - Obrobek neni holy kov
Obrobek neni plochy - Obrobek je pfilis tenky, méné nez 10 mm
Chybna fidici jednotka - Chybny magnet

Nedostate¢na magneticka sila

Ram pod napétim - Poskozena / vadna kabelaz
Chybny magnet
Motor je vdiné znecistény

Poskozené nebo vadné vedeni
Nespravna hodnota pojistky
Chybny magneticky spinac

- Chybna fidici jednotka

- Chybny magnet

P¥i zapnuti magnetického spinace se prepali
pojistka

Poskozené nebo vadné vedeni

Nespravnd hodnota pojistky

- Motor bé&Zi nahrubo - Chybna armatura a/nebo pole
Uhlikové kartacky jsou opotfebované

Chybna fidici jednotka

PFi nastartovani motoru se prepali pojistka

Uvolnéna nebo vadna ozubena tyc
Chybny rotacéni systém

PFilis dlouhy volny zdvih rotaéniho systému
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23) VYBER FREZY A RYCHLOSTI I l

Material Tvrdost materialu Vrtak
Meékké a volnorezné ocele <900N/mm? RAP or RAPL
Meékké a volnorezné ocele <900N/mm? SRCV or SRCVL
Ocelovy uhelnik a nosniky <900N/mm? RAP or RAPL
Ocelovy uhelnik a nosniky <900N/mm? SRCV or SRCVL
Plech a ocelovy plech <900N/mm? RAP or RAPL
Plech a ocelovy plech <900N/mm? SRCV or SRCVL
Hlinik <900Nmm? RAP or RAPL
Hlinik <900N/mm? SRCV or SRCVL
Mosaz <900N/mm? RAP or RAPL
Mosaz <900N/mm? SRCV or SRCVL
Litina <900N/mm? RAP or RAPL
Litina <900N/mm? SRCV or SRCVL
Nerezova ocel <900N/mm? RAP or RAPL
Nerezova ocel <900N/mm? SRCV or SRCVL
Nerezova ocel >1400N/mm? CWC to CWCX
Kolejnice >1400N/mm? SCRWC or SCRWCL
Nastrojova ocel >1400N/mm? CWC to CWCX
Legovana ocel >1400N/mm? CWC to CWCX
Litina >1800N/mm? CTCT
Nerezova ocel >1800N/mm? CTCT
Inconel >1800N/mm? CTCT
Jemnozrnna ocel >1800N/mm? CTCT
Hardox >1800N/mm? CTCT
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Udaje uvedené nizsie slizia len na referenéné uéely a uvadzaji potencialne poéiatoéné podmienky.
Za stanovenie spravnych poZiadaviek na aplikaciu je zodpovedny vedici danej prevadzky.

Material .

na rezanie Eg::: :b]i "L

Hlinik 60-90  |1469(22031364|2046{1061|[1591|[868/1302|637 |055|[382|[573|[294]441
?E?SS: 40-50 979 |[1224]909 |[1137||707 (884 ||579|[723 |424[|530(255(318(|196(245
kjg;‘:; 30-50 |[734 [1224]682 ||1137|[530 ||384 (434|723 |[318|j530|(191||318|[147|245

Liatina mikka ||15- 21 367 |[514 (341 |477 ||265 ||371 ||217|]304 |[159|223]95 |[134)73 ||103
Liatina tvarna ||15- 30  |367 (734 (341 ||682 (265 ||530 [217||434 ||[159|318|95 |[191|73 |147

Ocel makka 24-30 |[588 |[734 |546 |[682 |[424 ||530 ||347|434 |255|318||153||191||118|147
Ocef pevna 3-5 73 |[122 |68 ||L114 |53 |88 [43 (72 (|32 (53 |19 (32 (15 |2
Nerez 15- 18  |367 ||441 |341 ||409 ||265 |318 |[217|260 (159|191}(95 (L1573 |88

rezacia

Nerez (odolna |5 _ 13 26 318 [136 |296 |[106 |[230 |87 188 |64 [|133[38 (83 |29 |64

voci teplu)

Toto si len vychodiska. Budua sa lisit' v zavislosti od aplikacie a stavu obrobku.

Material alebo typ aplikacie Posuv na zub (mm)
Tenkostenné obrobky 0,0254 / 0,0508 (0,0762 FPT s materialmi
Sikmy vstup / zakrivené plochy na vytvrdzovanie)

Polkruhy ! krehké obrobky

Jemné / gumené materialy Jdole s 127
Typické [ tradicne aplikacie 762/ 1016
Hiboké diery JA0le /s 127

Tazko obrobitelné materialy budi vyzadovat znizené rychlosti posuvu.

Rotabioac

24) VYHLASENI O ZARUCE

Spolec¢nost Rotabroach™ zarucuje, Ze jeji stroje nebudou obsahovat vadné dily pfi béZném pouZivani strojd po
dobu 12 mésicl od data prvniho nakupu. VSechny ostatni dily (kromé fezacdek) jsou v zaruce 90 dni za
predpokladu, Ze byla vyplnéna zarucni registracni karta (nebo online registrace) a vracena spolec¢nosti
Rotabroach™ nebo jejimu uréenému distributorovi do (30) dnli od data ndkupu. Pokud tak neucinite, zaruka
zanika. Pokud se dodrzi uvedené, Rotabroach™ opravi nebo vyméni (dle vlastniho uvazeni) bez poplatku jakékoli
vadné polozky, které vrati.

Tato zaruka se nevztahuje na:
1. Komponenty, které podléhaji pfirozenému opottrebeni zplsobenému pouzivanim, nejsou v souladu s pokyny
operatora.
2. Poruchy naradi zplsobené nedodrzenim navodu k obsluze, nespravnym pouzivanim, abnormalnimi podminkami
prostiredi, nevhodnymi provoznimi podminkami, pfetizenim nebo nedostate¢nym servisem nebo udrzbou.
3. Chyby zpUlsobené pouzivanim prislusenstvi, komponentl nebo nahradnich dilli jinych nez originalni dily
Rotabroach™.
4. Nastroje, ve kterych byly provedeny zmény nebo doplrky.
5. Na elektrické komponenty se vztahuje zdruka vyrobce.
Online registraciu je mozné odoslat na www.rotabroach.co.uk

Zarucni reklamace musi byt zaregistrovana v zaru¢ni dobé. Vyzaduje si to zaslani a nebo zaslani celého
predmétného naradi s origindlnim dokladem a koupi, na kterém musi byt uvedeny datum nakupu
prodoktu. Pred
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Vracenim je potfebné predlozit | reklamacni formular.

Toto je moZné najit online na adrese: www.rotabroach.co.uk. Nevyplnenie tohoto formulare bude mit za
nasledek zpozdéni vasi reklamace.

VSechen vraceny chybny Tovar musi byt vraceny predplaceny spolecnosti Rotabroach™, v zadném

pfipadé nebude spolecnost Rotabroach™, zodpovédna za ndsledni pfimou a nebo nepfimou tratu a nebo
poskozeni.

TATO ZARUKA NAHRADI JAKOUKOLIV JINE ZARUKY, (VYSLOVENE NEBO IMPLIKOVANE) VCETNE
ZARUKY PRODEJNOSTI NEBO VHODNOSTI PRO KONKRETNI UCEL. ROTABROACH™ si VYHRAZUJE
PRAVO NA VYLEPSEN{ A UPRAVY NAVRHU BEZ PREDCHAZEJICIHO UPOZORNEN{

Znamé a celosvétové duvéryhodné pro kvalitu, vykon a spolehlivost
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