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1)

POUZITI I l

Ucelem poufiti této magnetické vrtacky je vrtani otvord do Zeleznych kovil. Magnet slouZi k udrZeni vrtacky na daném misté,
dokud vrtdk vrta.
Na jakékoliv odchylky od uréeného pouZiti se nebude vztahovat zaruka.

2) OBECNA BEZPECNOSTNI PRAVIDLA I l

VYSTRAHA! Preltéte si diikladné viechny pokyny. NedodrZeni nize uvedenych pokynii mdze mit za nasledek traz
ektrickym proudem, pozar nebo vdziné zranéni.
POKYNY SI USCHOVEIJTE

Pracovni prostor

1.

Pracovni prostor udrzujte Cisty a dobre osvétleny. Pfeplnény a neosvétleny pracovni prostor muize vést ke zplsobeni
Urazu.

Nepracujte s elektrickym naradim ve vybusném prostiedi, jako jsou napfiklad prostory s vyskytem hoflavych kapalin,
plynl nebo prasnych latek. V elektrickém naradi dochazi k jiskfeni, které mizZe zplsobit vzniceni hoflavého prachu
nebo vyparu.

PFi praci s naradim zajistéte bezpecnou vzdalenost déti a ostatnich osob. Rozptylovani mize zpUsobit ztratu kontroly
nad naradim.

Elektricka bezpecnost

1.

Zastréka napdéjeciho kabelu naradi musi odpovidat zasuvce. Zastréku nikdy Zadnym zplsobem neupravujte.
NepouZivejte u uzemnéného elektrického naradi Zadné upravené zastrcky. Originalni zastrcky a odpovidajici zasuvky
snizuji riziko vzniku Urazu elektrickym proudem. Pokud mate pochybnosti o tom, zda je zasuvka spravné uzemnéna,
obratte se na kvalifikovaného elektrikafe. Pokud dojde k poruse nebo poruse naradi, uzemnéni poskytuje cestu s
nizkym odporem, ktera odvadi elektfinu od uzivatele.

Nedotykejte se uzemnénych povrchi, jako jsou napfiklad potrubi, radiatory, elektrické sporaky a chladnicky. Pfi
uzemnéni vaseho téla vzrlista riziko drazu elektrickym proudem.

Nevystavujte elektrické naradi desti nebo vihkému prostredi. Pokud vnikne do elektrického naradi voda, zvysi se riziko
urazu elektrickym proudem.

S napdjecim kabelem zachazejte opatrné. Nikdy nepouzivejte napajeci kabel k prenaseni nebo posouvani naradi a
netahejte za néj, pokud chcete naradi odpojit od elektrické sité. Zabrarite kontaktu kabelu s mastnymi, horkymi a
ostrymi pfedméty nebo pohyblivymi ¢astmi. Poskozeny nebo zapleteny pfivodni kabel zvySuje riziko vzniku drazu
elektrickym proudem.

PFi praci s naradim venku pouzivejte prodluzovaci kabely uréené pro venkovni pouZiti - s oznacenim "W-A" nebo "W*.
Poutziti kabelu pro venkovni pouZiti snizuje riziko Grazu elektrickym proudem.

Osobni bezpeénost

1.

ZUstante stale pozorni, sledujte, co provadite a pfi praci s naradim pracujte s rozvahou. NepouZivejte elektrické naradi,
pokud jste unaveni nebo pokud jste pod vlivem drog, alkoholu nebo Iékd. Chvilka nepozornosti pfi praci s elektrickym
naradim muze vést k vaznému Urazu.

Dbejte na vhodné obleceni. Nenoste volné obleceni nebo Sperky. Dbejte na to, aby se Vase vlasy, odév a rukavice
nedostaly do kontaktu s pohyblivymi ¢astmi. Volny odév, Sperky nebo dlouhé vlasy mohou byt pohyblivymi dily
zachyceny.

Zabrante ndhodnému spusténi. Pfed pfipojenim zdroje napéti nebo pred vloZenim baterie a pfed zvednutim nebo
prenasenim naradi zkontrolujte, zda je vypnuty hlavni spinac. Pfenaseni elektrického naradi s prstem na hlavnim
vypinaci nebo pfipojeni napajeciho kabelu k elektrické siti, pokud je hlavni vypina¢ naradi v poloze zapnuto, mize
zpUsobit Uraz.

Pred spusténim naradi se vzdy ujistéte, zda nejsou v jeho blizkosti klice nebo setizovaci pfipravky. sefizovaci klice
ponechané na naradi mohou byt zachyceny rotujicimi ¢astmi naradi a mohou zpUsobit Uraz.

Neprekazejte sami sobé. Pfi praci vidy udrZujte vhodny a pevny postoj. Tak je umoznéna lepsi kontrola nad naradim
v neocakavanych situacich.

Pouzivejte prvky osobni ochrany. Vidy pouzivejte ochranu zraku. Ochranné prostfedky jako respirator, protiskluzova
pracovni obuv, pfilba a chranice sluchu, pouzivané v pfislusnych podminkach, snizuji riziko poranéni osob.
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Pouzivani a péce o nastroj.

1. K zajisténi a podepreni obrobku na stabilni plosiné pouzivejte svorky nebo jiny vhodny zplisob. Drzeni obrobku rukou
nebo pfi téle je nestabilni a mlZe vést ke ztraté kontroly.

2. Nepietéziujte elektrické naradi. Pouzivejte na provadénou praci spravny typ elektrického naradi. pfi pouziti spravného
typu naradi bude prace provadéna lépe a bezpecnéji

3. Pokud nelze hlavni spinac¢ naradi zapnout a vypnout, s nafadim nepracujte. Kazdé elektrické naradi s nefunkénim
hlavnim vypinacem je nebezpecné a musi se opravit.

4. Pred sefizovanim néradi, pred vyménou pfislusenstvi nebo pokud naradi nepouzivate, odpojte zastréku napdjeciho
kabelu od zdsuvky. Tato preventivni bezpeénostni opatreni snizuji riziko ndhodného spusténi naradi.

5. Pokud ndaradi nepouzivate, ulozte jej mimo dosah déti a zabrante tomu, aby bylo toto naradi pouzito osobami, které
nejsou sezndmeny s jeho obsluhou nebo s timto nadvodem. Elektrické naradi je v rukou nekvalifikované obsluhy
nebezpecné.

6. Prisludenstvi peclivé udrzujte. Rezné nastroje udrZujte ostré a Cisté. Spravné udriované fezné nastroje s ostrymi
feznymi bfity jsou méné nachylné k zanaseni necistotami a lépe se s nimi manipuluje.

7. Pravidelné kontrolujte vychyleni nebo uviznuti pohyblivych ¢asti, které mohou mit vliv na ¢innost nastrojd. Pokud je
néjaka soucastka poskozena, nechejte pfistroj pred pouzitim opravit. Mnoho nehod je zapfi¢inéno Spatné udrZzovanymi
nastroji.

8. PouZivejte pouze prislusenstvi, které doporucuje vyrobce nebo Vas model. Pfislusenstvi, které mlze byt vhodné pro
jiny typ stroje, se mlze stat nebezpecnym pfi pouZiti na Vasem typu.

Servis

1. Servis naradi smi provadét pouze kvalifikovany technik. Opravy nebo Udrzby provadény nekvalifikovanym persondlem
mohou mit za ndsledek riziko poranéni.

2. P Gdribé nafadi pouZivejte pouze origindlni nahradni dily. Postupujte podle pokyn( v &¢asti Udrzba. Pouziti
neoriginalnich nahradnich dild nebo nedodrzovani pokynt pro Udrzbu mizZe zplsobit riziko Urazu elektrickym proudem
nebo zranéni.

VYSTRAHA!

Vzidy pouZivejte bezpecnostni femen. Montaz se mlze uvolnit.

3) SYMBOLY NA INFORMACNIM STIiTKU I ’

2O O®

Provozni a bezpecnostni informace tykajici se tohoto stroje naleznete v uzivatelské prirucce.
Stroj a elektrické komponenty zlikvidujte ekologicky.

Pfi prdci se strojem je tfeba nosit ochranu o¢i.

P W N R

Pfi obsluze stroje musi byt nasazeny chranice sluchu.
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Maximalni kapacita fezéani otvoru v oceli .2 / .3C = 100mm primér x 100mm délka

Prdmér vrtaku = 19.05mm (3/4" dia.)

Motorova jednotka

Napéti 110V 50-60Hz 230V 50-60Hz
PIné zatizeni (magnet + motor) 10A 1200W 6A 1200W
Elektromagnet 0.53A 56W 0.28 A 61W
Rozméry 192mm délka

82 mm Sitka
Tazna sila magnetu pfi 20 ° C (tloustka plechu min. 25 mm) 10000N

Poutiti na jakykoliv material o tlou$tce mensi nez 25 mm bude
postupné sniZovat magneticky vykon. Pokud je to moiné,
nahradni material by mél byt umistén pod magnetem a
obrobkem tak, aby odpovidal vhodné tloustce materialu.
Pokud to neni moZné, musi se pouZit alternativni bezpecny
zpUsob pFipoutani. V opaéném pripadé muze dojit ke zranéni
osob.

Celkové rozméry

Vyska 179mm
Sitka 100mm
Celkova délka 334mm
Cista hmotnost 11 kg

Part No. ELP50/1A ELP50/3

Celkové hodnoty vibraci (triaxialni vektorovy soucet) v
souladu s normou EN62841-1 pomoci vrtaku o praméru 22
mm pres desku z mékké oceli tloustky 13 mm

Hladina akustického tlaku podle EN62841-1 LpA: 86 dB(A)
odchylka tlaku (K):
3dB(A)

hodnota emise vibraci a W= 2.5 m/s?
odchylka vibraci (K):1.5m/s?

PFi praci se strojem je tfeba nosit ochranné rukavice a chranice sluchu a oci.
Tyto nastroje jsou konstruovany a vyrobeny ve Velké Britdnii s komponenty pochazejicimi z celého svéta a
odpovidaji pozadavkim EHS dokumentu HD.400.1 a BS.2769 / 84

Vhodny pouze pro stfidavy napajeci zdroj 50 - 60 Hz

NEPOUZIVEJTE NA STEJNOSMERNY PROUD

NepoutZivejte magnetickou vrtacku na stejné konstrukci, kde pravé probiha obloukové svarovani.
Stejnosmérny proud se uzemni zpét pies magnet a zpUsobi nenapravitelné skody.

UPOZORNENI: TOTO ZARIZENI MUSi BYT UZEMNENO!

POZN.: JAKEKOLIV ODCHYLKY OD URCENEHO POUZITI SE NEBUDE
VZTAHOVAT ZARUKA.
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5) PROVOZNi BEZPECNOSTNi POSTUPY l l

Pfed pouzitim pfistroje si pfectéte tyto body

PFi pouziti elektrického naradi byste méli vidy dodrzovat zakladni bezpecnostni opatieni, abyste snizili riziko Urazu
elektrickym proudem, pozaru a zranéni osob.

Pfed zapojenim stroje zkontrolujte, zda je magnet vypnuty.

Nepouzivejte stroj v mokrém a vlhkém prostfedi. V opacném pripadé mize dojit ke zranéni osob.

Nepouzivejte stroj v pritomnosti hoflavych kapalin, plynd nebo ve vysoce rizikovych prostredich. V opacném
pfipadé muze dojit ke zranéni osob.

Pfed zapnutim stroje zkontrolujte vSechny elektrické napajeci kabely (véetné prodluzovacich kabel() a v pfipadé
poskozeni je vyménte. NepouZzivejte stroj, pokud jsou viditelné znaky poskozeni.

Pouzivejte pouze prodluzovaci kabely schvalené pro mistni podminky.

Ptfed zapnutim stroje vZdy zkontrolujte spravnou funkci vSech pfislusenstvi, spinacd, magnetl atd.

Pfed uvedenim do provozu musi byt stroj bezpecné pripoutan k pevné nezavislé konstrukci (pomoci
bezpecénostniho pasu nebo jinymi prostredky), aby se snizil mozny volny pohyb, pokud by se magnet odpojil od
obrobku. V opacném pripadé muize dojit ke zranéni osob.

Vzdy pfi praci se strojem noste schvalené chranice oci, sluchu a doporucené OOPP (osobni ochranné pracovni
prostredky).

PFi vyméné noz( nebo pfi pracich na stroji odpojte napajeni.

Frézy a tfisky jsou ostré, vidy zajistéte, aby byly ruce pti vyméné fréz nebo odstranovani tfisek dostatecné
chranény. Pokud je to nutné, pouzijte nastroj nebo Stétec na odstranéni trisek.

Pfed uvedenim stroje do provozu vzdy zkontrolujte, zda jsou upeviiovaci Srouby frézy pevné utazené.

Pravidelné Cistéte pracovni prostor a stroj od tfisek a necistot, zvlastni pozornost vénujte spodni strané magnetu.
Pred praci vidy odstrante naramky, prsteny, hodinky a jakékoliv volné ozdoby, které by se mohly zamotat do
rotujiciho stroje.

Pred pouzitim stroje vidy zajistéte, aby byly dlouhé vlasy bezpeéné upnuté v gumce.

Pokud by se fréza zasekla v obrobku, okamzité zastavte motor, abyste zabranili zranéni. Odpojte od zdroje
napajeni a otocte hrideli. Frézu vyjméte z hiidele ochrannymi rukavicemi.

Pokud dojde k ndhodnému padu stroje, vzdy pied obnovenim vrtani stroj peclivé zkontrolujte, zda neni poskozen
a zda spravné funguje.

Pravidelné kontrolujte stroj a zkontrolujte, zda nejsou poskozené nebo uvolnéné casti.

Vidy zajistéte, kdyby se stroj pouzival v obracené poloze, aby se spotiebovalo pouze minimalni mnozstvi chladici
kapaliny, a aby se chladici kapalina nedostala do motoru vrtacky.

Pouzivejte ochranny kryt vrtacky. Pfed spusténim naradi se ujistéte, zda je fddné uzavren ochranny kryt V
opacném pripadé muze dojit ke zranéni osob.

Pokud naradi nepouzivate, uschovejte jej na bezpecném misté.

Vzdy zajistéte, aby opravy provadély schvaleni pfislusnici spole¢nosti UNIBOR ™.
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6) NAVOD K OBSLUZE l I

e Vnitfni ¢ast nastroje udrzujte mimo tfisek. Omezuje pracovni hloubku frézy

e  Zajistéte, aby ldhev s chladicim prostfedkem obsahovala dostate¢né mnozstvi kapaliny k dokonceni pozadované doby
provozu. Podle potieby doplrite.

e  PFispusténi stroje podle pokyn( na ovladacim panelu.

e  PrileZitostné stisknéte vrtak, abyste zajistili spravné davkovani fezné kapaliny.

e Vidy vypnéte motor stisknutim tlacitka MOTOR. Nevypinejte motor stlacenim magnetického spinace.

¢ Na zacddtku rezani otvoru vyvijejte mirny tlak, pokud si fréza nevyreze drazku do pracovni plochy. Pak je mozné
dostatec¢né zvysit tlak na zatizeni motoru. Nadmérny tlak je nezadouci, nezvysuje rychlost vrtani, naopak zpUsobi
aktivaci bezpecnostniho ochranného programu proti pretizeni (motor lze opétovné spustit stiskem tlacitka
zapnout) a mlze zpUsobit prehfivani, které mize mit za nasledek poskozeni nebo uvolnéni vrtaku.

e Pred dalSim fezanim se vzdy ujistéte, Ze byl vrtak vysunuty z predchozi diry.

e  Pokud ve vrtaku zlstane material, pfemistéte stroj na rovny povrch, zapnéte magnet a frézu jemné polozte dold,
aby se dotkla povrchu.

* Na kluzné a htidelové loZisko pravidelné nandsejte malé mnozstvi lehkého olejového maziva.

e Zlomeni fréz je obvykle zpUsobeno slabym ukotvenim, volné nasazenym Soupatkem nebo opotfebovanym
loZiskem v podpére hridele. (Viz pokyny pro béZznou udrzbu).

e PouzZivejte pouze schvdlenou feznou kapalinu.

7) VYBER PRODLUZOVACIHO KABELU I l

Stroje jsou z vyroby vybaveny kabelem o délce 3 metry, ktery ma t¥i vodice 1,5 mm? ZIVY, NEUTRALNI a ZEM. Pokud je
nezbytné namontovat prodluzovaci kabel ze zdroje napajeni, je tfeba postupovat opatrné pfi pouziti kabelu dostatecné
kapacity. Pokud to neudélate, bude to mit za nasledek ztratu pohonu magnetem a snizeni vykonu z motoru. Pokud je
nezbytna vyména napdjeciho kabelu, musi to udélat vyrobce nebo autorizovany zastupce, aby se zabranilo moznému
riziku.

Za predpokladu spravného napajeciho napéti se spravnym napétim se doporucuje, aby nebyly prekroéeny ndsledujici délky
rozsireni:

Napajeni 230 V: 26 metr( 3 vodivé Zily x 1,5 mm?

VZDY ODPOJTE STROJ ZE ZDROJE ENERGIE PRED ZMENOU FREZ.

8) MONTAZ VRTAKU I I

Stroj byl vyroben tak, aby pojal frézy s primérem 19,05 mm.

Pfi montazi fréz musi pouzit nasledujici postup:
e PolozZte stroj na bok s rukojeti posuvu nahoru a dbejte na to, aby byla hfidel spusténa do nejnizsiho bodu, aby
jste méli pFistup k Sroubdm s vnitfnim Sestihranem.
e Vezmeéte spravny vrtak a vlozte do otvoru v stopce frézy a dbejte na to, aby byly dva ploché Srouby zarovnané
pomoci Sroubl s vnitfnim Sestihranem.
e Utadhnéte oba Srouby pomoci Sestihranného klice.
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Problém

Pricina

Reseni

1) Magnet nedrzi
spravné

Rezany material m@ze byt pfilis tenky na efektivni
drzeni.

\VIakna nebo necistoty pod magnetem.
Nepravidelnost na kontaktu magnetu nebo obrobku.

Nedostatecny proud prochézejici magnetem béhem
rtani.

Pod magnet pfipevnéte dalsi kovovy dil nebo magnet
mechanicky pFipevnéte k obrobku.

\Vycistéte magnet.

Budte mimoradné opatrni; vSechny nedostatky
odstrarite z povrchu.

Potvrdte napajeni a vystup z fidici jednotky,
zkontrolujte napdjeci kabel.

2) Fréza pfi
zahajeni fezu
odskoci ze
znacky
stfedového
razidla.

Magnet nedrzi spravné.
Opotiebovany hfidel a / nebo vyhazovaci limec.
PFili$ vysoky tlak posuvu na zacatku fezu.

\Vrtak je matny, opotfebovany, odstépenim nebo
nespravné naostreny.

Slaba vodici pruZina; neni centrovana ve znacce se
sttfedovym bodem.

Opotfebend nebo ohnutd vodici lista, opotfebovany
\vodici otvor.

Priciny a FeSeni najdete vyse.
Nova hridel.

Ue potiebny pouze mirny tlak, dokud se nevyreze drazka
- slouzi jako stabilizétor.

\Vymérite nebo znovu naostrete. K dispozici je sluzba
brouseni.

\VylepSete stfedovy dérovac a / nebo vyméiite
opotiebované dily.

\Vymeérite dil nebo soucastky.

3) Je potiebny
nadmérny vrtaci tlak

Nespravné naostiené, opotiebované nebo otfepené
rtaky.

Padaji na trisky leZici na povrchu obrobku.

Uvniti fezacky se nahromadily (nabalily) piliny.

Vyménte vrtak

Ocistéte pracovni plochu.

Ocistéte vrtak.

4) Nadmérné
rozbiti frézy

Ocelové piliny nebo necistoty pod fezackou.

Nespravné naostiené nebo opotfebované frézy.

Preskakovani frézy.

Fréza neni pevné pfipevnéna k hfideli.

Nedostatecné pouZiti fezného oleje nebo nevhodny typ
oleje.

Nespravna rychlost.

Odstrarite frézu, dikladné ji oistéte a vymérnite.

\VZdy méjte po ruce novou frézu, kterd vam poskytne
informace o spravné geometrii zubd, spolu s archem s

pokyny.

\Viz pfiCiny a odstranéni.

Dotdhnéte.

Do otvoru slouZiciho pro chlazeni vstfiknéte olej s
nizkou viskozitou a zkontrolujte, zda je olej davkovan do
frézy. Pokud ne, zkontrolujte vodici drazku a hfidel na
necistoty nebo naneste olej zvenci. (I malé mnoZstvi
oleje je velmi ucinné).

Ujistéte se, Ze pouZzivate spravnou rychlost.

5) Nadmérné
opotiebeni frézy

Viz pfic¢inu a napravu vyse
Nespravné naostiena fréza.

Nedostatecny nebo kiecovity fezny tlak.

Spravnou geometrii zubl najdete v pokynech o nové
fréze.

Na zpomaleni vrtani pouZivejte dostatecny staly tlak.
\Vysledkem bude optimalni rychlost fezani a zatizeni
stroje.
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Control board

Black

TG |MM OO0 |W@ |

1 Magnet Negative Output
2 Magnet Positive Output Red
3 Mains Neutral Input Blue
4 Motor Neutral Output Red
5 Motor Live Output Red
6 Mains Live Input Brown
A Magnet Switch +12V White
B Magnet LED +12V White
C Magnet Switch And LED OV White
D  Motor Switch OV White
E Motor Switch +5V White
F Current 'ON' LED OV White+ Red
G  Current 'ON'LED OV White+ Green
H  Current ‘ON'LED +5V White Brown

10

Display board



ELP50 Low Profile Manual Original instructions 2020

11) DETAILNi POHLED STROJE l’
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ELP50 Low Profile Manual

Original instructions

Cislo | Kod vyrobce | Nazev Mnozstvi
1 RDF2000 Spindle assembly 1
2 RDF4000 Screw 6
3 RDF4001 Circlip 2
4 RDF3000 Bearing bracket 1
5 RDF4002 Gear Shaft Washer 1
6 RDF4003 Circlip 1
7 RDF4004 Straight Pin 4
8 RDF2001 Slide assembly 1
9 RDF3020 Guard 1
10 RDF4005 Screw 6
11 RDF3002 Guide Bar 2
12 | RDF4006 Screw 1
13 RDF2002/1 | Magnet assembly 110v 1

RDF2002/3 | Magnet assembly 230v 1
14 RDF4007 Screw 3
15 | RDF4008 Screw 2
16 | RDF4009 Screw 2
17 | RDF3003 Capstan spindle 1
18 | RDF4010 Circlip 6
19 | RDF2029 Connected base assembly 1
20 RDF4011 Circlip 1
21 RDF4012 Screw 4
22 RDF2030 Gear Box assembly 1
23 | RDF4013 Gear Shaft Washer 1
24 | RDF2005 Shaft gear assembly 1
25 | RDF3004 Handle 1
26 | RDF4014 Straight Pin 1
27 RDF2025/1 | Motor assembly 110v 1

RDF2025/3 | Motor assembly 230v 1
28 | RDF4015 Screw 4
29 | RDF2026 Right cover shell subassembly 1
30 | RDF4016 Screw 6
31 RDF4017 Nut 4

12

2020



ELP50 Low Profile Manual

Original instructions

32 RDF3024 Indicator cover 2
33 RDF4019 Screw 4
34 RDF4020 Screw 2
35 RDF4023 Cable Clamp 1
36 RDF4024 Screw 1
37 RDF4025 outer sawtooth washer 1
38 RDF2031/1 | Left cover shell subassembly 110v | 1

RDF2031/3 | Left cover shell subassembly 230v | 1
39 RDF2016/1 | PCB panel subassembly 110v 1

RDF2016/3 | PCB panel subassembly 230v 1
40 RDF4027 Cable jacket 1
41 RDF4028 Jacket 1
42 | RDF2010/1 | Cable Plug Assembly 110v 1

RDF2010/3 | Cable Plug Assembly 230v 1
43 | RDF2028 | Panel subassembly 1
44 RDF4029 Screw 5
45 RDF4030 Hexagon spanner 2
46 RDF4031 Coolant bottle 1
47 RDF4032 Rachet handle 1
48 RD4329 Safety rope 1
49 RDA3105 Goggles 1
50 RDF3005/1 | Spare Brush 110v 1

RDF3005/3 | Spare Brush 230v 1
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Cislo | Kod Nézev Mnoizstvi
1 RDF2021/1 | Armature Assembly 110v 1
RDF2021/3 | Armature Assembly 230v 1
2 RDF3014 Bearing Sleeve 1
3 RDF3009 Field Coil Baffle 1
4 RDF4038 Field Coil Screws 2
5 RDF2019/1 | Field Coil Assembly 110v 1
RDF2019/3 | Field Coil Assembly 230v 1
6 RDF3021 Motor Frame 1
7 RDF3011 Brush Holder 2
8 RDF3005/1 | Carbon Brush Set 110v 1
RDF3005/3 | Carbon Brush Set 230v 1
9 RDF3012 Brush Caps 2
10 RDF2020/1 | Speed Controller Assembly 110v 1
RDF2020/3 | Speed Controller Assembly 230v 1
11 RDF4040 Speed Controller Screws 2
12 RDF3022 End Cap 1
13 RDF4039 End Cap Screws 2
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13) KONTROLNi PANEL A SEZNAM NAHRADNICH DiLU

1 RDC4092 Red/Green LED 1
2 RDF4036 Magnet Switch 1
3 RDF4037 Motor Switch 1
4 RD33264 Facia Plate 1
5 RDF3017 Connection Line 1
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14) SADA ADAPTERU RD2311 l’

POKYNY K MONTAZI

2020

V zavislosti na velikosti fezaného potrubi (viz obrazky) pripevnéte nastavitelné Ghlové desky RD3328 pomoci Sroubl s hlavou
RD4325 a podlozky RD4205 (kazda 4 ks) na bocni strany magnetu. Neutahujte.

Umistéte stroj na osu potrubi a ddvejte pozor, aby byl magnet v jedné linii s podélnou osou potrubi.

Zapnéte magnet a posuiite posuvné desky dold k vnéjsSimu prdméru potrubi. Ruéné utdhnéte Srouby na obou stranach, pak
znovu zkontrolujte, zda se celd délka pohyblivych desek dotyka potrubi vpredu a vzadu, desku bezpecéné pripevnéte.

Bezpecnostni pas protahnéte vystupky v predni ¢asti krytu, kolem potrubi a pevné ho zatahnéte.

PFi vrtani otvoru NEPOUZIVEITE nadmérny tlak, ale rad&ji nechte vrtacku provrtat se do Fezné plochy.

60 — 100 mm pramér adaptéru

21/4" - 4" PIPE DIAMETERS

100mm priimer a vyska

4" DIAMETER AND ABOVE

17
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15) UDRZBA l ’

Radnd péce o naradi a jeho pravidelné &isténi Vam zajisti jeho bezproblémovy chod. Na strojich Unibor musi byt vzdy
zkontrolovano nékolik poloZek. Pfed kazdou praci se strojem se vidy presvédcte, zda je v dobrém provoznim stavu a zda
nejsou poskozené nebo uvolnéné néjaké dily. VSechny uvolnéné dily musi byt pevné utaZzené. Pfed provedenim jakychkoli
udrzbarskych praci se ujistéte, Ze je stroj odpojen od napajeni.

Popis Kazdé pouZiti stroje 1x/ za 1x/ za
tyden mésic

Vizudlni kontrola
poskozeni stroje
Provoz stroje X
Zkontrolujte opotrebeni X
uhlika
Zkontrolujte magnet X
Zkontrolujte mazivo
Zkontrolujte vybaveni X

>

>

Vizualné zkontrolujte, zda neni stroj poskozen.

Pfed uvedenim stroje do provozu je tfeba zkontrolovat, zda nevykazuje znamky poskozeni, které by mohly mit vliv na jeho
provoz. Zvlast si musite vS§imnout sitovy kabel, pokud se zd3, Ze je stroj poskozen, nemél by se pouzivat, jinak by mohlo
dojit ke zranéni nebo smrti.

Zkontrolujte funkénost stroje.
Je tfeba zkontrolovat funkénost stroje, aby se zajistilo, Ze vSechny komponenty pracuji spravné.

Uhliky stroje - méli byste zkontrolovat, zda nejsou nadmérné opotrebené (pfi castém pouZzivani by se to mélo zkontrolovat
nejméné jednou tydné). Jestlize ma uhlik vice nez 2/3 puvodni délky, méli byste ho vyménit. V opacném pfipadé muze
dojit k poskozeni stroje.

Magnet - pfed kazdou operaci byste ho méli zkontrolovat, abyste se ujistili, Ze je rovny a zda neni poSkozen. Nerovnost
magnetu zpUsobi, Ze nebude drZet tak efektivni a miZe zplsobit zranéni obsluhy.

Zkontrolujte mazani stroju.
Mazivo prevodovky by se mélo kontrolovat jednou mésicné, aby se zajistilo zakryti vSech pohyblivych komponent, aby se
zabranilo opottfebeni. Mazivo byste méli ménit nejméné jednou ro¢né, abyste ze stroje dostali, co nejlepsi vykon.

Zkontrolujte vybaveni stroje. To by se mélo zkontrolovat nejméné jednou za mésic, aby se zjistilo, zda nejsou viditelné
jakékoliv znamky poskozeni téla nebo komutator. Na komutator budou po urcitém case projevovat znamky opotrebeni, je
to vSak normalni (jednd se o soucast, ktera prichazi do styku s uhliky). Pokud se vSak objevi zndmky abnormalniho
poskozeni, méli byste je vyménit.
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16) RESENi PROBLEMU I ’

2020

Magnet a motor nefunguji

- Spina¢ magnetu neni pfipojen k napdjecimu zdroji
- PoSkozené nebo vadné vedeni

- Vadny spina¢ magnetu

- Vadna fidici jednotka

- Vadné napajanie

Magnet funguje, motor ne

- PoSkozené nebo vadné vedeni

- Uhliky jsou zaseknuté nebo opotiebované
- Vadny spina¢ magnetu

- Vadny spina¢ zapnuti / vypnuti

- Vadna fidici jednotka

- Vadné vybaveni a / nebo civky

Magnet nefunguje, motor funguje

- Vadny magnet
- Vadna fidici jednotka

Vrtaky se rychle zlomi, otvory jsou vétsi
nez rezacky otvord

- Hledejte v pfirucce

- Ohnuté vieteno

- HFidel vystupujici z motoru je ohnuta
- Vodici soucastka je ohnuta

Nepravidelné huéeni motoru a / nebo
se zasekava

- Ohnuté vieteno
- HFidel vystupujici z motoru je ohnuta
- Trojuhelnikové vedeni neni namontovano rovné

Motor vydava klapavy zvuk

- Ozubeny krouzek (spodek hfidele) je opotiebovan
- Ozubené kolo je opotiebované
- V prevodovce neni zadné mazivo

Huceni motoru, velké jiskry a motor
nema silu

- Rotor je poskoyeny
- Civky jsou spaleny
- Uhliky jsou opotfebované

Motor se nespusti nebo selze

- Poskozené nebo vadné vedeni
- Poskozeni vybavy nebo civky
- Poskozené nebo vadné uhliky

Nedostatecna magneticka sila

- Poskozené nebo vadné vedeni

- Spodek magnetu neni Cisty a suchy

- Spodek magnetu neni plochy

- Obrobek neni Cisty kov

- Obrobek neni plochy

- Obrobek je pfilis tenky - méné nez 10 mm
- Vadna fidici jednotka

- Vazdny magnet

Ram pod napétim

- Poskozené / vadné vedeni
- Vadny magnet
- Motor je hodné znecistény

Pojistka se propali, kdyzZ je zapnuty
magneticky spinac

- PoSkozené nebo vadné vedeni
- Vadna pojistka

- Vadny spina¢ magnetu

- Vadna fidici jednotka

- Vadny magnet

Po spusténi motoru praskne pojistka

- Poskozené nebo vadné vedeni

- Nepravidelné bézici motor

- Opotiebované uhlikové kartacky.
- Vadna fidici jednotka

Volny zdvih rota¢niho systému je pfilis
dlouhy

- Uvolnéné nebo vadné ozubené kolo

- Vadny systém otaceni
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17) VYBER VRTAKU, RYCHLOSTI A POSUNU

Material Tvrdost materialu Vrtak
Mékké a vsl:ﬁ fezatelné <700N/mm? M2
Mékké a v:lr;ﬁ fezatelné <850N/mm? Ma2
Ocelovy Ghelnik a tramy <700N/mm? M2
Ocelovy Ghelnik a tramy <850N/mm? M42

Plech a ocelovy plech <700N/mm? M2
Plech a ocelovy plech <850N/mm? M42
Hlinik <750Nmm? M2

Hlinik <850N/mm? M42

Mosaz <700N/mm? M2

Mosaz <850N/mm? M42

Litina <700N/mm? M2

Litina <850N/mm? M42
Nerezova ocel <700N/mm? M2
Nerezova ocel <850N/mm? M42
Nerezova ocel >850N/mm? TCT
Skluznice >850N/mm? M42
Néstrojova ocel >850N/mm? TCT
Zapustkova ocel >850N/mm? TCT
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18) PROHLASENI O ZARUCE l l

Zaruka na magnetické vrtacky Unibor je 24 mésicl od data zakoupeni.
Zakaznik pfi uplatnéni zaruky je povinen predlozit nakupni doklad.

Tato zaruka se nevztahuje na:

1. Soucastky, které jsou predmétem pfirozeného opotrebeni zplsobeného pouzivanim, nejsou v souladu s predpisy.

2. Poruchy ve stroji zplsobené nedodrZenim pokynt k obsluze, nespravnym pouZzivanim, neobvyklymi podminkami prostredi,
nepfimérenymi provoznimi podminkami, pretizenim nebo nedostatecnou udrzbou.

Poruchy zpUsobené pouZitim jiného ptislusenstvi, komponentl nebo nahradnich dilld jinych neZ originélnich dild Unibor ™.
Konstrukce, kterd byla zménéna nebo doplnéna.

Elektrické komponenty podléhaji zaruce vyrobce.

o s w

Zaruka se nevztahuje na stroj s poskozenym vyrobnim cislem.

Zarucni reklamace musi byt zaznamendana v ramci zarucni doby. To vyZaduje pfedloZeni nebo odeslani
kompletniho stroje pochazejicich uctenkou, ktera musi uvadét datum nakupu produktu. Pfed vracenim je také treba
predlozit reklamacni formulaf. NepredloZeni tohoto formulare bude mit za nasledek zpozdéni Vasi reklamace.

UNIBOR ™ SI VYHRAZUJE UPLATNIT VYLEPSENi A UPRAVY NAVRHU BEZ PREDCHOZIHO OZNAMENI

Znamy a duvéryhodny po celém svété pro kvalitu, vykon a spolehlivost.
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