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Cislo soucastky Seznam magnetické vrtaci jednotky MnoZstvi
KEYO1 Allen key 2.5mm 1
KEY04 Allen key 5mm 1
VISO10 Guard 1
STRAPO1 Safety Strap 1
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Ucelem poutziti této magnetické vrtacky je vrtani otvor(i do Zeleznych kov(i.
Magnet slouzi k udrZeni vrtacky na daném misté, dokud vrtak vrta.
Na jakékoliv odchylky od uréeného pouZiti se nebude vztahovat zaruka.

2) BEZPECNOSTNIi PRAVIDLA I I

VYSTRAHA! Prectéte si diikladné viechny pokyny. NedodrZeni nize uvedenych pokyn miize mit za nasledek
zasah elektrickym proudem, pozar nebo vazné zranéni.
POKYNY SI USCHOVEJTE.

Pracovni prostor

1.

Pracovni prostor udrzujte Cisty a dobfe osvétleny. Pfeplnény a neosvétleny pracovni prostor mize vést
k zpGsobeni Urazu.

Nepracujte s elektrickym naradim ve vybusném prostredi, jako jsou napfiklad prostory s vyskytem
hoflavych kapalin, plyni nebo prasnych latek. V elektrickém naradi dochazi k jiskfeni, které muze
zpUsobit vzniceni hoflavého prachu nebo vypard.

PFi praci s naradim zajistéte bezpecnou vzdalenost déti a ostatnich osob. Rozptylovani mlze zplsobit
ztratu kontroly nad naradim.

Elektricka bezpecnost

1.

Zastrcka napdjeciho kabelu narfadi musi odpovidat zasuvce. Zastrcku nikdy Zadnym zpUsobem
neupravujte. NepouZivejte u uzemnéného elektrického naradi Zzadné upravené zastrcky. Origindini
zastrcky a odpovidajici zasuvky snizuji riziko vzniku urazu elektrickym proudem. Pokud mate
pochybnosti o tom, zda je zasuvka spravné uzemnéna, obratte se na kvalifikovaného elektrikare. Pokud
dojde k poruse nebo poruse naradi, uzemnéni poskytuje cestu s nizkym odporem, kterd odvadi
elektfinu od uZivatele.

Nedotykejte se uzemnénych povrchd, jako jsou naptiklad potrubi, radiatory, elektrické sporaky a
chladnicky. Pfi uzemnéni Vaseho téla vzrlsta riziko urazu elektrickym proudem.

Nevystavujte elektrické nafadi desti nebo vihkému prostfedi. Pokud vnikne do elektrického naradi
voda, zvysi se riziko Urazu elektrickym proudem.

S napijecim kabelem zachazejte opatrné. Nikdy nepouZivejte napdjeci kabel k prendseni nebo
posouvani naradi a netahejte za néj, pokud chcete naradi odpojit od elektrické sité. Zabrante kontaktu
kabelu s mastnymi, horkymi a ostrymi pfedméty nebo pohyblivymi ¢astmi. Poskozeny nebo zapleteny
privodni kabel zvysSuje riziko vzniku Urazu elektrickym proudem.

PFi prdci s naradim venku pouzivejte prodluzovaci kabely uréené pro venkovni pouziti - s oznacenim "W-
A" nebo "W". Pouziti kabelu pro venkovni pouziti snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

Osobni bezpecnost

1.

Zlstante stale pozorni, sledujte, co provadite a pfi praci s naradim pracujte s rozvahou. Nepouzivejte
elektrické naradi, pokud jste unaveni nebo pokud jste pod vlivem drog, alkoholu nebo IékU. Chvilka
nepozornosti pfi praci s elektrickym naradim mizZe vést k vaznému drazu.

Dbejte na vhodné Satstvo. Nenoste volné obleceni nebo Sperky. Dbejte na to, aby se Vase vlasy, odév a
rukavice nedostaly do kontaktu s pohyblivymi ¢astmi. Volny odév, Sperky nebo dlouhé vlasy mohou byt
pohyblivymi dily zachyceny.

Zabrante nahodnému spusténi. Pred pripojenim zdroje napéti nebo pred vloZenim baterie a pred
zvednutim nebo pfenasenim naradi zkontrolujte, zda je vypnuty hlavni spinac. Prenaseni elektrického
naradi s prstem na hlavnim vypinaci nebo pfipojeni napajeciho kabelu k elektrické siti, pokud je hlavni
vypinac naradi v poloze zapnuto, miize zplsobit Uraz.
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Pfed spusténim naradi se vidy ujistéte, zda nejsou v jeho blizkosti klice nebo sefizovaci ptipravky.
Sefizovaci klice ponechané na naradi mohou byt zachyceny rotujicimi ¢adstmi narfadi a mohou zpUsobit
uraz.

Neprekdzejte sami sobé. Pfi prdaci vidy udrzujte vhodny a pevny postoj. Tak je umoznéna lepsi kontrola
nad naradim v neocekdvanych situacich.

Pouzivejte prvky osobni ochrany. Vzidy pouzivejte ochranu zraku. Ochranné prostfedky jako respirator,
neklouzava pracovni obuv, ptilba a chranice sluchu, pouzivané v pfislusnych podminkach, snizuji riziko
poranéni osob.

Pouzivani a péce o nastroj

1. K zajisténi a podepreni obrobku na stabilni plosiné pouZivejte svorky nebo jiny vhodny zplsob. Drzeni
obrobku rukou nebo pfi téle je nestabilni a mize vést ke ztraté kontroly.

2. Nepretézujte elektrické naradi. Pouzivejte na provddénou praci spravny typ elektrického naradi. Pri
poutziti spravného typu naradi bude prace provadéna lépe a bezpecnéji.

3. Pokud nelze hlavni spinac naradi zapnout a vypnout, s naradim nepracujte. Kazdé elektrické naradi s
nefunkénim hlavnim vypinacem je nebezpecné a musi se opravit.

4. Pred sefizovanim naradi, pred vyménou pfislusenstvi nebo pokud naradi nepouzivate, odpojte zastrcku
napdjeciho kabelu od zasuvky. Tato preventivni bezpecnostni opatieni snizuji riziko nahodného
spusténi naradi.

5. Pokud naradi nepouzivate, ulozte jej mimo dosah déti a zabrante tomu, aby bylo toto naradi pouzito
osobami, které nejsou seznameny s jeho obsluhou nebo s timto ndvodem. Elektrické naradi je v rukou
nekvalifikované obsluhy nebezpecné.

6. Prisludenstvi pedlivé udriujte. Rezné nastroje udrzujte ostré a isté. Spravné udrzované fezné nastroje
s ostrymi feznymi bfity jsou méné nachylné k zanaseni necistotami a lIépe se s nimi manipuluje.

7. Pravidelné kontrolujte vychyleni nebo uviznuti pohyblivych ¢asti, které mohou mit vliv na cinnost
nastroji. Pokud je néjaka soucastka poskozena, nechejte pristroj pred pouZitim opravit. Mnoho nehod
je zapticinéno Spatné udrzovanymi nastroji.

8. Poutzivejte pouze prislusenstvi, které doporucuje vyrobce nebo Vas model. Pfislusenstvi, které mize byt
vhodné pro jiny typ stroje, se miZe stat nebezpecnym pfi pouZiti na Vasem typu.

Servis

1. Servis naradi smi provadét pouze kvalifikovany opravaf. Opravy nebo Udrzby provadény
nekvalifikovanym personalem mohou mit za nasledek riziko poranéni.

2. Pfi Udribé nafedi pouzivejte pouze originalni nahradni dily. Postupujte podle pokyn@ v &asti Udriba.
Pouziti neoriginalnich nahradnich dili nebo nedodrzovani pokyn( pro udrzbu muizZe zpUlsobit riziko
Urazu elektrickym proudem nebo zranéni.

VYSTRAHA!

Vidy pouZivejte bezpecnostni femen. Naradi se mlze uvolnit.

3) SYMBOLY NA STiTKU , ’

1.

Provozni a bezpecnostni informace tykajici se tohoto stroje naleznete v uzivatelské pfirucce.
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2. Stroj a elektrické komponenty zlikvidujte spravné.
3. Pfi praci se strojem je tfeba nosit ochranu oci.

4. Pftiobsluze stroje musi byt nasazeny chranice sluchu.

'y 4

4) SPECIFIKACE

05/2021

Maximalni kapacita fezani otvoru v oceli .2 / .3C = 100mm primér x 100mm délka

Pramér vrtaku = 3/4"

Motorova jednotka

Napéti

110v 50-60 Hz 230v 50-60 Hz

PIné zatizeni (magnet + motor) 1800w 16A 1800w | 8A

Elektromagnet 0.68 A

Rozméry 220 mm délka
110 mm Sirka

Tazna sila magnetu p¥i 20 ° C (tloustka plechu min. 25 mm) 17000N

Poutiti na jakykoliv material o tloustce mensi nez 25 mm bude

postupné snizovat magneticky vykon. Pokud je to mozné,

nahradni material by mél byt umistén pod magnetem a

obrobkem tak, aby odpovidal vhodné tloustce materialu.

Pokud to neni moZné, musi se pouZit alternativni bezpe¢ny

zpUlsob pFipoutani. V opacném pripadé muze dojit ke zranéni

osob.

Celkové rozméry

Vyska 765 mm

Sitka 280 mm

Celkova délka 335 mm

Cista hmotnost 27 kgs

Celkové hodnoty vibraci (triaxialni vektorovy soucet) v souladu s
normou EN50144 pomoci vrtaku o priiméru 22 mm pres desku z
mékké oceli tloustky 13 mm

hodnota emise vibraci a W= 2.5 m/s?
odchylka vibraci (K):1.5m/s?

Hladina akustického tlaku podle EN50144

LpA: 86 dB(A)
odchylka tlaku (K): 3dB(A)

PFi praci se strojem je tfeba nosit ochranné rukavice a chranice sluchu a oci.

Tyto ndstroje jsou konstruovdny a vyrobeny ve Velké Britanii s komponenty pochazejicimi z celého svéta a

odpovidaji pozadavkdm EHS dokumentu HD.400.1 a BS.2769 / 84

Vhodny pouze pro stfidavy napajeci zdroj 50 - 60 Hz

NEPOUZIVEJTE NA STEJNOSMERNY PROUD

NepoutZivejte magnetickou vrtacku na stejné konstrukci, kde pravé probiha obloukové svarovani.
Stejnosmérny proud se uzemni zpét pies magnet a zpUsobi nenapravitelné skody.

UPOZORNENI: TOTO ZARIZENi MUSI BYT

UZEMNENO!

POZN.: NA JAKEKOLIV ODCHYLKY OD URCENEHO POUZITIi SE

NEBUDE VZTAHOVAT ZARUKA.
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5) PROVOZNIi POSTUPY l ’

Pfed pouzitim pfistroje si prectéte tyto body

Pfi pouziti elektrického naradi byste méli vidy dodrzovat zakladni bezpecnostni opatreni, abyste snizili
riziko Urazu elektrickym proudem, pozdru a zranéni osob.

Pfed zapojenim stroje zkontrolujte, zda je magnet vypnuty.

Nepouzivejte stroj v mokrém a vlhkém prostfedi. V opacném pripadé mize dojit ke zranéni osob.
NepouZivejte stroj v pfitomnosti hoflavych kapalin, plynt nebo ve vysoce rizikovych prostfedich. V
opacném pripadé mize dojit ke zranéni osob.

Ptfed zapnutim stroje zkontrolujte vSechny elektrické napdjeci kabely (véetné prodluZovacich kabell) a
v pripadé poskozeni je vyménite. Nepouzivejte stroj, pokud existuji znaky poskozeni.

Pouzivejte pouze prodluzovaci kabely schvalené pro mistni podminky.

Pred zapnutim stroje vzdy zkontrolujte spravnou funkci vSech pftislusenstvi, spinacd, magnett atd.
Pred uvedenim do provozu musi byt stroj bezpecné pfipoutan k pevné nezavislé konstrukci (pomoci
bezpecnostniho pdsu nebo jinymi prostredky), aby se sniZil mozny volny pohyb, pokud by se magnet
odpojil od obrobku. V opacném pripadé muizZe dojit ke zranéni osob.

Vzdy pfi praci se strojem noste schvalené chranice odi, sluchu a doporu¢ené OOPP (osobni ochranné
pracovni prostredky).

PFi vyméné noz( nebo pfi pracich na stroji odpojte napajeni.

Frézy a tfisky jsou ostré, vidy zajistéte, aby byly ruce pfi vyméné fréz nebo odstranovani trisek
dostatecné chranény. Pokud je to nutné, pouzijte nastroj nebo stétec na odstranéni tfisek.

Pfed uvedenim stroje do provozu vzdy zkontrolujte, zda jsou upeviiovaci Srouby frézy pevné utazené.

Pravidelné Cistéte pracovni prostor a stroj od tfisek a necistot, zvlastni pozornost vénujte spodni strané
magnetu.

Pred praci vidy odstrante naramky, prsteny, hodinky a jakékoliv volné ozdoby, které by se mohly
zamotat do rotujiciho stroje.

Pfed pouzitim stroje vzdy zajistéte, aby byly dlouhé vlasy bezpecné upnuté v gumce.

Pokud by se fréza zasekla v obrobku, okamzité zastavte motor, abyste zabranili zranéni. Odpojte od
zdroje napajeni a otocte htideli. Frézu vyjméte z hfidele ochrannymi rukavicemi.

Pokud dojde k ndhodnému padu stroje, vzdy pred obnovenim vrtani stroj peclivé zkontrolujte, zda neni
poskozen a zda spravné funguje.

Pravidelné kontrolujte stroj a zkontrolujte, zda nejsou poskozené nebo uvolnéné ¢asti.

Vidy zajistéte, kdyby se stroj pouZival v obracené poloze, aby se spotfebovalo pouze minimalni
mnozstvi chladici kapaliny, a aby se chladici kapalina nedostala do motoru vrtacky.

PouZivejte ochranny kryt vrtacky. Pred spusténim naradi se ujistéte, zda je fadné uzavien ochranny kryt
V opacném pripadé muze dojit ke zranéni osob.

Pokud naradi nepouzivate, uschovejte jej na bezpecném misté.

Vzdy zajistéte, aby opravy provadély schvaleni pfislusnici spole¢nosti UNIBOR ™.
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6) NAVOD K OBSLUZE I I

e  Vnitfni ¢ast nastroje udrzujte mimo tfisek. Omezuje pracovni hloubku frézy.

e  Zajistéte, aby lahev s chladicim prostfedkem obsahovala dostate¢né mnozstvi kapaliny k dokonceni
pozadované doby provozu. Podle potfeby doplnte.

e  Pfispusténi stroje podle pokyn( na ovladacim panelu.

e  Prilezitostné stisknéte vrtak, abyste zajistili sprdvné davkovani fezné kapaliny.

e  Vidy vypnéte motor stisknutim tlacitka MOTOR. Nevypinejte motor stlacenim magnetického spinace.

e Na zadéatku fezani otvoru vyvijejte mirny tlak, pokud si fréza nevyreze drazku do pracovni plochy. Pak je
mozné dostatecné zvysit tlak na zatizeni motoru. Nadmérny tlak je nezddouci, nezvysuje rychlost vrtani,
naopak zplsobi aktivaci bezpecnostniho ochranného programu proti pretizeni (motor je moiné
opétovné spustit stiskem tlacitka zapnout) a miZe zpUsobit prehfivani, které miZe mit za nasledek
poskozeni nebo uvolnéni vrtaku.

e Pred dal$im rezdnim se vidy ujistéte, Ze byl vrtak vysunuty z predchozi diry.

e  Pokud ve vrtaku zlstane materidl, pfemistéte stroj na rovny povrch, zapnéte magnet a frézu jemné
poloZte dold, aby se dotkla povrchu.

e Na kluzné a hridelové loZisko pravidelné nandasejte malé mnozZstvi lehkého olejového maziva.

e Zlomeni fréz je obvykle zplsobeno slabym ukotvenim, volné nasazenym Soupdtkem nebo
opotiebovanym loziskem v podpére hridele. (Viz pokyny pro béznou udrzbu).

e PouZivejte pouze schvélenou feznou kapalinu.

7) VYBER PRODLUZOVACIHO KABELU I ’

Stroje jsou z vyroby vybaveny kabelem s délkou 3 metry, ktery ma tii vodice 1,5 mm? ZIVY, NEUTRALNI a ZEM.
Pokud je nezbytné namontovat prodluzovaci kabel ze zdroje napdjeni, je tfeba postupovat opatrné pfi pouziti
kabelu dostatecné kapacity. Pokud to neudélate, bude to mit za nasledek ztratu pohonu magnetem a snizeni
vykonu z motoru. Pokud je nezbytna vyména napajeciho kabelu, musi to udélat vyrobce nebo autorizovany
zastupce, aby se zabranilo moznému riziku.

Za predpokladu spravného napajeciho napéti se spravnym napétim se doporucuje, aby nebyly prekroceny
nasledujici délky rozsiteni: Napdjeni 230 V: 26 metr( 3 vodivé Zily x 1,5 mm?

VZDY ODPOJTE STROJ ZE ZDROJE ENERGIE PRED ZMENOU FREZ.

8) MONTAZ VRTAKU I ’

Stroj byl vyroben tak, aby pojal frézy s primérem 19,05 mm.

PFi montazi fréz musi pouZit nasledujici postup:
e  PoloZte stroj na bok s rukojetmi posuvu nahoru a dbejte na to, aby byl hfidel spustén do nejnizsiho
bodu, abyste méli pFistup k Sroublm s vnitfnim Sestihranem.
e Vezméte spravny vrtdk a vlozte do otvoru v stopce frézy a dbejte na to, aby byly dvé ploché Srouby
zarovnané pomoci SroubU s vnitfnim Sestihranem.
e Utdhnéte oba Srouby pomoci Sestihranného klice.
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9) RESENI PROBLEMU S VRTANE DiRY

Problém PFicina Reseni
1) ) Magnet Rezany material m@ze byt pFilis tenky na efektivni Pod magnet pripevnéte dalsi kovovy dil nebo magnet
nedrzi sprav drzeni. mechanicky pFipevnéte k obrobku.
né
VlIdkna nebo necistoty pod magnetem. Vycistéte magnet.
Nepravidelnost na kontaktu magnetu nebo obrobku.
Budte mimoradné opatrni; vSechny nedostatky
Nedostatecny proud prochdzejici magnetem béhem odstrante z povrchu.
vrtani.
Potvrdte napdjeni a vystup z fidici jednotky,
zkontrolujte napajeci kabel.
2) Fréza pfi Magnet nedrzi spravné. PFiciny a feSeni najdete vyse.
zahdjeni fezu
odskodi ze znatky | Opotfebovany hfidel a / nebo vyhazovaci limec. Nova htidel.
stfedového
razidla. PFilis vysoky tlak posuvu na zacatku fezu. Je potiebny pouze mirny tlak, dokud se nevyreze
drazka - slouzi jako stabilizator.
Vrtak je matny, opotfebovany, odstépenim nebo
nespravné naostreny. Vyménte nebo znovu naosttete. K dispozici je sluzba
brouseni.
Slaba vodici pruZina; neni centrovana ve znacce se
stfedovym bodem. Vylepsete stiedovy dérovac a / nebo vymérte
opotiebované dily.
Opotiebena nebo ohnuta vodici lista, opotfebovany
vodici otvor. Vyménte dil nebo soucdstky.
3) Je potfebny Nespravné naostiené, opotiebované nebo otifepené Zostfit nebo vyménit.
nadmeérny vrtaci vrtaky.
tlak
Padaji na tfisky lezici na povrchu obrobku. Davejte pozor, abyste nezacali fezat tfisky.
Uvniti fezacky se nahromadily (nabalily) piliny. Cisty vrtak.
4) Nadmérné Ocelové piliny nebo necistoty pod fezackou. Odstrarite frézu, dikladné ji oistéte a vymérite.
rozbiti frézy
Nespravné naostfené nebo opotiebované frézy. Vidy méjte po ruce novou frézu, kterd vdm poskytne
informace o spravné geometrii zubd, spolu s archem s
Pfeskakovani frézy. pokyny.
Fréza neni pevné p¥ipevnéna k hfideli. Viz pficiny a odstranéni.
Nedostate¢né pouziti fezného oleje nebo nevhodny Dotahnéte.
typ oleje.
Do otvoru slouziciho pro chlazeni vstfiknéte olej s
Nespravna rychlost. nizkou viskozitou a zkontrolujte, zda je olej davkovan
do frézy. Pokud ne, zkontrolujte vodici drazku a hfidel
na necistoty nebo naneste olej zvenci. (I malé
mnoZstvi oleje je velmi Gcinné).
Ujistéte se, Ze pouZzivate spravnou rychlost.
5 Nadmérné Viz pfi¢inu a ndpravu vyse Spravnou geometrii zubl najdete v pokynech o nové
opotrebeni frézy fréze.
Nespravné naostiena fréza.
Na zpomaleni vrtani pouzivejte dostatecny stdly tlak.
v . ey Vysledkem bude optimalni rychlost fezéni a zatizeni
Nedostatecny nebo kiecovity fezny tlak. stroje.
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10) ELEKTRICKE SCHEMA l l
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11) DETAILNi POHLED

10
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Cislo Cislo
soucastky Nazev soucastky MnoZstvi

1 Mo0443 CONDUIT 1
2 40025 PG9 PUSH FIT GLAND - PMA BVND P090GT 1
3 20355 LARGE CRADLE 1
4 SC630CAP M6 X 30 CAP HEAD SCREW 1
5 20346 HANDLE (12mm LARGE) 3
6 10082 HANDLE KNOB 3
7 MO0103 BRASS RAIL (MT50) 1
8 SC816CAP M8 x 16 CAP HEAD SCREW 4
9 MO0833 RACK (MT50) 1
10 M0103 BRASS RAIL (MT50) 1
11 MO0813 TOP PLATE 1
12 M0442 GIB SUPPORT 1
13 SC46CSK M4 x 6 COUNTERSINK SCREW 4
14 SC616CAP M6 X 16 CAP HEAD SCREW 2
15 10076 OIL CUP RET CLIP-83250 BP PLASTIC COATED CLIP 1
16 30046-1 LARGE PLASTIC OIL CUP COMPLETE WITH TAP 1
17 40026 M16 PUSH FIT GLAND - PMA BVND-M160GT 1
18 50015C 1/8 BSP-6MM MSC PC0O6-01 - 6MM BLACK PUSH FIT 1
19 10085A M5X25 KNURLED POINT GRUB SCREW 6
20 BD029 U-06040(30MC) 6MM X 4MM CLEAR POLYURETHANE TUBE 1
21 100858 M5 NYLOC 6
22 MO0071 PINION END CAP 1
23 MO0081 BUSH (PINION) - 33 X 28 X 20 OILITE BUSH 2
24 SC620CAP M6 X 20 CAP HEAD SCREW 1
25 SC410BUT M4 X 10 BUTTON HEAD SCREW 8
26 NWP-03 NEW WARNING PLATE - LARGE 1
27 10231 M16 STRAIN RELIEF CABLE GLAND - BBSM 16 1
28 10237-1 MAINS CABLE YELLOW (110V) ** 1

CABLO4 EUROPEAN CABLE C/W MOULD PLUG 1

CABLO1 230V MAINS CABLE * 1
29 SC620CAP M6 X 20 CAP HEAD SCREW 4
30 40032 BLANKING PLUG 2
31 MO0033 MAGNET BASE (LARGE) 1

* \lyZaduje se 230V 3 - pdlova zastrcka, ktera se prodava samostatné - PLUGO3
** \lyZaduje se zastrcka 110V 3- pdlova zastrcka (16A, kterd se prodava samostatné - PLUG04
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12) DETAILNI POHLED MOTORU l ’
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Cislo Cislo
soucastky Nazev soucastky MnoZstvi
1 EIB058-1 ARMATURE ASSEMBLY 110V 1
EIB058-2 ARMATURE ASSEMBLY 230V 1
2 EIB194 ARMATURE BEARING CAP 1
3 EIB054-1 FIELD COIL 110V 1
EIB054-2 FIELD COIL 230V 1
4 EIBO18 FAN COVER 1
5 EIBO19 MOTOR HOUSING 1
6 EIBO36 BRUSH HOLDER 2
7 EIBO47 CARBON BRUSH 2
10 EIB196 SCREW HC 2.9X13
11 EIB197 SPRING WASHER S6 2
12 EIBO20 BRUSH COVER 2
13 EIB154 SCREW HC 4.2 X 13 2
14 EIB155 SCREW HC 4.2 X 25 3
15 EIB059-1 PCB 110V 1
EIB059-2 PCB 230V 1
16 EIB151 M5 PLASTIC NUT 1
17 EIB0O29 END CAP 1
18 EIB156 SUPRESSOR 1
19 EIB157 SCREW HC4.8 X 50 4
20 EIBO45B SPEED CONTROL KNOB 1
21 EIB158 SCREW HC 4.8 X 45 2
22 EIB159 LOCATING DOWEL 1
23 EIBO82 GEAR PLATE SHEILD 1
25 EIB160 SCREW 6 X 20 4
26 EIB161 WASHER A6 4
27 EIBO32 GEAR PLATE 1
28 EIBO43 CIRCLIP 1
29 uDC012 BEARING 6201 1
30 EIB143 CIRCLIP 1
31 UDC020 BEARING HK0810 3
33 EIBO31 GEARBOX HOUSING 1
34 uUDC001 BEARING 6000 2
35 uDC021 BEARING RNA 4900 2RS 1
36 EIB163 WASHER RNA4900 1
38 uDC007 BEARING 6006 2RS 1
39 EIB049 SEAL 1
40 UDC006 BEARING 6005 2RS 1
41 EIBO30 DRIVE SPINDLE 1
42 EIB164 KEY 6 X6 X 20 1
43 EIB165 COMPRESSOR RING 1
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44 EIBO16 MAIN GEAR 1
45 EIBO41 CIRCLIP 1
46 EIBO11 GEAR SHAFT 1
a7 EIB146 KEY 1
48 EIBO60 CLUTCH GEAR 1
49 EIBO15 CLUTCH COUPLING 1
50 EIB141 INTER GEAR 1
51 EIB147 WASHER 28X 12 2
52 EIB148 WASHER 12/18 X 0.05 1
53 EIB150 THRUST WASHER 1
54 EIB149 CLUTCH COUPLING 1
55 EIB144 THUST WASHER 12.1 X 18 1
56 EIBO12 GEAR SHAFT 1
57 EIBO34 KEY5X5X28 1
58 EIBOO9 DOUBLE GEAR 1
59 EIBO13 GEAR SHAFT 1
60 EIBO10 SPUR GEAR 1
61 EIB195 GEAR LEVER 1
62 EIBO17 GEAR LEVER ASSEMBLY 1
63 EIB201 CLUTCH GEAR ASSEMBLY 1
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13) SEZNAM NAHRADNICH DiLU l ’

FRONT VIEW REAR VIEW
Cislo  |Cislo sou&astky Nazev soucastky MnoZstvi
1 NCP035 Control Panel Plate 1
2 NCP0OO1 Motor Stop/Start Switch 110V 1
NCP002 Motor Stop/Start Switch 230V 1
3 NCP006 Magnet Switch 1
4 M0401 Bridge Rectifier 1
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14) UDRZBA l l

Réadna péce o natadi a jeho pravidelné ¢isténi Vam zajisti jeho bezproblémovy chod. Na strojich Unibor musi
byt vzdy zkontrolovano nékolik polozek. Pfed kazdou praci se strojem se vzdy piesvédcte, zda je v dobrém
provoznim stavu a zda nejsou poskozené nebo uvolnéné néjaké dily. Vsechny uvolnéné dily musi byt pevné
utazené. Pied provedenim jakychkoli drzbatskych praci se ujistéte, Ze je stroj odpojen od napajeni.

Popis KaZdé pouziti stroje 1x/za | 1x/za
tyden mésic

Vizualni kontrola poskozeni

stroje X

Provoz stroje X

Zkontrolujte potfebeni uhlikl X

Zkontrolujte magnet X

Zkontrolujte mazivo X

Zkontrolujte vybaveni X

Vizualné zkontrolujte, zda neni stroj poskozen.

Pfed uvedenim stroje do provozu je tfeba zkontrolovat, zda nevykazuje znamky poskozeni, které by mohly mit
vliv na jeho provoz. Zvlast si musite v§imnout sitovy kabel, pokud se zd3, Ze je stroj poskozen, nemél by se
pouzivat, jinak by mohlo dojit ke zranéni nebo smrti.

Zkontrolujte funkcnost stroje.
Je tfeba zkontrolovat funkénost stroje, aby se zajistilo, ze vSechny komponenty pracuji spravné.

Uhliky stroje - méli byste zkontrolovat, zda nejsou nadmérné opotiebené (pfi ¢astém pouZzivani by se to mélo
zkontrolovat nejméné jednou tydné). Jestlize ma uhlik vice neZ 2/3 pGvodni délky, méli byste ho vyménit. V
opacném pripadé muze dojit k poskozeni stroje.

Magnet - pred kazdou operaci byste ho méli zkontrolovat, abyste se ujistili, Ze je rovny a zda neni poskozen.
Nerovnost magnetu zpUGsobi, Ze nebude drzet tak efektivni a mdzZe zplsobit zranéni obsluhy.

Zkontrolujte mazani stroju.

Mazivo prevodovky by se mélo kontrolovat jednou mésicné, aby se zajistilo zakryti vSech pohyblivych
komponent, aby se zabranilo opotirebeni. Mazivo byste méli ménit nejméné jednou rocné, abyste ze stroje
dostali, co nejlepsi vykon.

Zkontrolujte vybaveni stroje.

To by se mélo zkontrolovat nejméné jednou za mésic, aby se zjistilo, zda nejsou viditelné jakékoliv znamky
poskozeni téla nebo komutdtor. Na komutator budou po urcitém €ase projevovat zndmky opotfebeni, je to
vsak normalni (jedna se o soucast, ktera prichazi do styku s uhliky). Pokud se vsak objevi znamky abnormalniho
poskozeni, méli byste je vyménit.
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15) RESENI PROBLEMU I ’

Magnet a motor nefunguji

- Spina¢ magnetu neni pfipojen k napajecimu zdroji
- Poskozené nebo vadné vedeni

- Vadny spina¢ magnetu

- Vadna fidici jednotka

- Vadné napdjanie

Magnet funguje, motor ne

- Poskozené nebo vadné vedeni

- Uhliky jsou zaseknuté nebo opotiebované
- Vadny spina¢ magnetu

- Vadny spina¢ zapnuti / vypnuti

- Vadna tidici jednotka

- Vadné vybaveni a / nebo civky

Magnet nefunguje, motor funguje

- Vadny magnet
- Vadna fidici jednotka

Vrtaky se rychle zlomi, otvory jsou
vEétsi nez fezacky otvorQ

- Hledejte v pfirucce

- Ohnuté vieteno

- Hridel vystupujici z motoru je ohnuta
- Vodici soucastka je ohnuta

Nepravidelné huc¢eni motoru a / nebo
se zasekava

- Ohnuté vieteno
- Hridel vystupujici z motoru je ohnuta
- Trojuhelnikové vedeni neni namontovano rovné

Motor vydava klapavy zvuk

- Ozubeny krouzek (spodek hiidele) je opotfebovan
- Ozubené kolo je opotiebované
- V ptevodovce neni Zadné mazivo

Huceni motoru, velké jiskry a motor
nema silu

- Rotor je poskozeny
- Civky jsou spaleny
- Uhliky jsou opotfebované

Motor se nespusti nebo selze

- Poskozené nebo vadné vedeni
- Poskozeni vybavy nebo civky
- Poskozené nebo vadné uhliky

Nedostate¢na magneticka sila

- Poskozené nebo vadné vedeni

- Spodek magnetu neni Cisty a suchy

- Spodek magnetu neni plochy

- Obrobek neni Cisty kov

- Obrobek neni plochy

- Obrobek je prilis tenky - méné nez 10 mm
- Vadna fidici jednotka

- Vazdny magnet

Réam pod napétim

- Poskozené / vadné vedeni
- Vadny magnet
- Motor je hodn€ znecistény

Pojistka se propali, kdyz je zapnuty
magneticky spinac¢

- Poskozené nebo vadné vedeni
- Vadna pojistka

- Vadny spina¢ magnetu

- Vadna fidici jednotka

- Vadny magnet

Po spusténi motoru praskne pojistka

- Poskozené nebo vadné vedeni

- Nepravidelné bézici motor

- Opotiebované uhlikové kartacky.
- Vadna fidici jednotka

Volny zdvih rotacniho systému je
prili§ dlouhy

- Uvolnéné nebo vadné ozubené kolo
- Vadny systém otaceni
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16) VYBER VRTAKU I I

Material Tvrdost materialu Vrtak
Mekké a volné fezatelné oceli <700N/mm? M2
Me¢kké a volné fezatelné oceli <850N/mm? M42
Ocelovy uhelnik a trdmy <700N/mm? M2
Ocelovy uhelnik a trdmy <850N/mm? M42
Plech a ocelovy plech <700N/mm? M2
Plech a ocelovy plech <850N/mm? M42
Hlinik <750Nmm? M2
Hlinik <850N/mm? M42
Mosaz <700N/mm? M2
Mosaz <850N/mm? M42
Litina <700N/mm? M2
Litina <850N/mm? M42
Nerezova ocel <700N/mm? M2
Nerezové ocel <850N/mm? M42
Nerezova ocel >850N/mm? TCT
Skluznice >850N/mm? M42
Nastrojova ocel >850N/mm? TCT
Zéapustkova ocel >850N/mm? TCT

17) PROHLASENI O ZARUCE l ’

Zaruka na magnetické vrtacky Unibor je 24 mésict od data zakoupeni.
Zakaznik pfi uplatnéni zaruky je povinen ptedlozit nakupni doklad.

Tato zaruka se nevztahuje na:
1. Soucastky, které jsou predmétem pfirozeného opotrebeni zplisobeného pouzivanim, nejsou v souladu s

predpisy.

2. Poruchy ve stroji zplsobené nedodrZenim pokynu k obsluze, nespravnym pouzivanim, neobvyklymi
podminkami prostfedi, nepfimérenymi provoznimi podminkami, pfetizenim nebo nedostate¢nou
udrzbou.

3. Poruchy zplisobené pouZitim jiného pfislusenstvi, komponentd nebo ndhradnich dillli jinych nez
originalnich dilt Unibor ™.

Konstrukce, ktera byla zménéna nebo doplnéna.

5. Elektrické komponenty podléhaji zaruce vyrobce.

Zaruka se nevztahuje na stroj s poskozenym vyrobnim cislem.

Zérucni reklamace musi byt zaznamendéna v ramci zaru¢ni doby. To vyZaduje predloZeni nebo odeslani
kompletniho stroje pochazejicich i¢tenkou, kterd musi uvddét datum nakupu produktu. Pfed vracenim je
také tfeba predlozit reklamacéni formular. NepredloZeni tohoto formulafe bude mit za nasledek zpozdéni
Vasi reklamace.

UNIBOR ™ SI VYHRAZUJE UPLATNIT VYLEPSEN{ A UPRAVY NAVRHU BEZ PREDCHOZIHO OZNAMENI.

Znamy a davéryhodny po celém svété pro kvalitu, vykon a spolehlivost.
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