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CERTIFIKATY, OSVEDCENI, ATESTY

» Certifikat shody se smérnici DAfStb (VeBMR) ,Herstellung und Verwendung von zementgebundenem Vergussbeton und
Vergussmortel” (Vyroba a pouziti cementové injekéni smési a injekéni malty) (QDB)

» Dopady na Zivotni prostfedi jsou zdokumentovany prostfednictvim environmentalni deklarace produktu (EPD) ovérené treti
stranou nebo prostrednictvim posouzeni zivotniho cyklu (LCA) specifického pro dany vyrobek

» Pouziti novych surovin se snizenymi emisemi co,

> Vyrobek podle normy STN EN 1504-6 ,Kotveni vyztuznych ty&i a prutd“

» Vysoka odolnost proti posypové soli

» Kontrola procest ve vyrobnim zavodé podle normy STN EN 1504-6

» Certifikace spole¢nosti podle norem DIN EN ISO 9001:2015 a DIN EN ISO 14001:2015

PRIKLAD POUZITi
Zalévaci hmota PAGEL V1®/80

=
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ZALEVACI HMOTA

VLASTNOSTI

» Vysoka tekutost

» Rizena expanze v prostoru mezi betonovym zékladem a zakladovou deskou stroje

> Vysoka pocatecni a kone¢na pevnost

» Nizka hodnota w/c

» Vysoka odolnost proti mrazu a posypové soli, nepropustnost pro vodu a vysoka odolnost proti mineralnim olejim a palivim

» Cerpatelnost a snadna zpracovatelnost (i pfi nizkych teplotach) pomoci michacich a davkovacich erpadel
(informujte se o vhodnosti pro dany stroj)

» Splfiuje pozadavky tfidy stavebnich material A1 (nehoflavé) podle rozhodnuti Evropské komise 2000/605/ES ze dne 26.
Z&Fi 2000 (zvefejnéného v Ufednim véstniku L258)

OBLASTI POUZITi

» Univerzalni injekéni a zalévaci hmota pro pfesné stroje jakéhokoli druhu

» Turbiny, generatory, kompresory, dieselové motory a dal$i energeticka zafizeni vystavena vysokym
dynamickym zatiZenim

» Fixaéni prvky

» Ocelové a betonové sloupy

» Prefabrikované betonové dily a ocelové konstrukce

> Mostni loziska a mostni pfechodové konstrukce, mostni uzavéry

» Jefabové kolejnice a radiové teleskopy, Zelezarny a ocelarny, jakoz i banalni

» Papirny, chemické zavody a rafinerie

» Potrubni kanaly v kanaliza¢nich systémech, Cistirnach odpadnich vod a systémech pro skladovani pitné vody
k utésnéni proti tlaku plynu a vody

TRiDY VLHKOSTI SOUVISE:JiCi S KQROZi BETONU V PRIRAZENI TRIDY EXPOZICE PODLE: STN EN

DUSLEDKU ALKALICKO-KREMICITE REAKCE 206-1/ DIN 1045-2

Trida vihkosti WO WF WA WS X0 XC XD XS XF XA* XM
ZALIEVKA . . . . 12341231231234123*123
Kamenivo v produktech PAGEL® splfiuje pozadavky Vv1® /80 e ececececccccscsccce .o
tfidy citlivosti na alkalie E1 z neSkodnych zdroju * Pfi pusobent sirant do 1 500 mg/l

uvedenych v normé STN EN 12620. ** S ochrannymi opatfenimi podle normy DIN 1045-2

Klasifikace podle smérnice DAfStb VeBMR:

Stupen konzistence Stuper tekutosti Tfida smrstovani Trida poc¢atecni pevnosti Tfida pevnosti v tlaku Kategorizace —

V1®/80 a2 SKVB 0 A* C60/75

* PFi 5 °C je dosaZena tfida pogateéni pevnosti C (individuaini hodnota: = 15 ™™™ )
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Technicky

list V1®/80
TECHNICKE UDAJE
TYP V1€ /80
Zrnitost mm 0-8
Vyska podliti (injektaze) mm 30-200 (250)
Mnozstvi vody max. % 9
Spotfeba (sucha malta) cca kg/m’ 2100
Hustota Cerstvé malty cca kg/m’ 2300
Doba zpracovatelnosti cca 20°C min 60
Stupen tekutosti (Zzlabek) 5 min mm =600
30 min mm =520
Expanze (fizena) 24 h Obj. % =0,1
Pevnost v tlaku* 1d N/mm’ =40
V1®/80: 15 x 15 x 15 cm 7d N/mm’ =60
28d N/mm? =80
56 dni N/mm? =85
90 dni N/mm’ 290
Pevnost v tahu pfi ohybu** 1den N/mm’ =4
7d N/mm? =6
28 dni N/mm? >8
90 d N/mm’ >10
Modul pruznosti (staticky) 7 dni N/mm’ =30 000
28d N/mm’ =35 000

* ZkouSka pevnosti betonu v tlaku podle normy STN EN 12390-3

** Zkouska pevnosti v ohybu podle normy STN EN 12390-5

Podle DAfStb-Rili VeBMR nesmi maximalni vyska podliti pfekrocit 25nasobek nejvétsiho zrna. Jakakoli odchylka ve vySce
podliti (hodnoty v zavorkach) musi byt schvalena projektantem.

Uvedené maximalni mnozstvi vody pro pfipravu malty plati pro pfedem stanoveny rozsah aplikacnich teplot a nesmi byt
prekroceno.

Poznamka: VSechny uvedené hodnoty zkou$ek odpovidaji smérnici DAfStb VeBMR.

ZkuSebni Cerstvé a vytvrzené vzorky malt se skladuji pfi teploté 20 °C + 2 °C a po 24 hodinach az do provedeni zkousek jsou
uchovavany ve vodé o teploté 20 °C + 2 °C. VysSi nebo nizsi teploty vedou k odliSnym vlastnostem Cerstvych, resp. vytvrzenych
malt a k odliSnym vysledkim zkous$ek. V zavislosti na teploté je mozné konzistenci upravit mirnym snizenim mnozstvi michaci
vody.

Skladovani: 12 mésicl, v chladném a suchém skladu, bez mrazu a v neotevienych obalech.
Forma dodavky: Pytel 25 kg, europaleta 1 000 kg (40 pytla)

Trida nebezpeénosti: Neskodny material, dodrzujte pokyny na obalu.

GISCODE: ZP1
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ZPRACOVANI

PRIPRAVA PODKLADU:

Odstranite volny a poskozeny material, jako je cementova
ka$e a necistoty atd., vhodnymi metodami, napf. tryskanim
nebo podobné, az do odkryti pevné zrnitosti podkladu. Musi
byt zajiSténa dostatecna pevnost v tahu (= 1,5 N/mm?, KEW
> 1,0 N/mm?).

Predbézné navlhcéeni:
Betonovy podklad navihéete do kapilarniho nasyceni po
dobu pfiblizné 6-24 hodin.

Vyztuzna ocel:

Stupen pfipravy povrchu vyztuze i ostatnich kovovych
Casti se Fidi pozadavky platnych predpisti a musi byt
zajistén prfed nanesenim.

Nezelezné kovy:

Cement a cementové stavebni materialy mohou zpUsobit
uvolriovani nezeleznych kovu v pfechodové

oblasti sty¢né plochy (napf. hlinik, méd, zinek). Pro
technické poradenstvi nas prosim kontaktujte.

Bednéni:
Provedte ji tak, aby byla tésna a pevna. Upevnéte ji na
betonovy podklad. Pouzijte neabsorbujici bednéni.

Presahujici injekéni hmota:

Pfi pfesahu malty neprekracujte stanovenou hodnotu 50
mm a dodrzujte konstrukéni specifikace. Pfi podliti
dynamicky namahanych a pfedpjatych zakladovych desek
a zakladu strojl, které jsou na okrajich vystaveny
vysokym tlakovym silam, by mél byt injekéni material v
idealnim pfipadé nanesen tak, aby licoval s nosnou
deskou, vybaven 45° hranou pomoci bednéni nebo pred
vytvrzenim odfiznut v jedné roviné s nosnou deskou. Tim
se zabrani tomu, aby se napéti navzajem prekryvala a
rusila (dodrzujte statické a konstrukéni specifikace).

Michani:

Sucha malta se dodava pfipravena k pouziti a stadi ji
pouze smichat s vodou. Nalijte pfedepsané mnozstvi
vody, kromé zbytkového mnozstvi, do Cistého a vhodného
michaciho zafizeni (napf. michacka s nucenym obé&hem).
Pfidejte suchou maltu a michejte alespori 3 minuty.
Pfidejte zbyvajici vodu a michejte alespori dalSi 2 minuty,
dokud nevznikne homogenni hmota.

Michaci voda:
Kvalita pitné vody

Teplotni rozsah:
+5°Caz+35°C

Nizké teploty a studena voda na michani zpomaluji vyvoj
pevnosti, vyzaduji intenzivni michani a snizuji tekutost.

VyS§si teploty urychluji vyvoj pevnosti a mohou také snizit
tekutost.

Nalévani:

Smés musi byt nalita z jedné strany nebo rohu v jediném
souvislém naliti. Pfi injektazi velkych ploch doporu€ujeme
zacit nalévat ze stfedu zakladové desky pomoci trychtyre
nebo plnici hadice. Nejprve by mély byt vypinény dutiny
(az po uroven tésné pod hornim okrajem) a teprve poté
deska stroje nebo podobny prvek.

DalsSi opatieni a oSetreni:

Odkryté plochy s injekéni smési musi byt ihned po
dokonceni praci chranény pred pred€asnym odpafovanim
vody (pfed vétrem, prdvanem, pfimym slune¢nim zafenim
atd.) po dobu 3-5 dn(.

Vhodné zplsoby oSetieni:

Postfik vodou, zakryti folii s jutovymi plachtami, termoféliemi

nebo krycimi plachtami zadrzujicimi vihkost,

01 Ochrana proti odparovani.

Pfi pouziti ochrany proti odpafovani O1 je nutné dodrzovat technicky
list.

Informace uvedené v tomto letaku, navod k pouZitl a dalsi doporutent vychéze]i z rozsahlych vyzkuma a zkuSenosti. Nejsou vSak zavazné, zejména pokud jde o Viastnicka

préava tietich stran, a nezbavuii zakaznika odpovédnosti za ovéieni, zda vyrobky

a postupy jsou vhodné pro zamy3lené pouit. Uvedené zkusebni tdaje predstavui primémé hodnoty a primémé vysledky analjz. Odchylky jsou mozné, pokud Wolfsbankring 9
dodavek. Doporugeni, které se lisi od tch, ktera jsou uvedena v tomto letaku, vyzaduji pisemné potvrzeni. Projektanti a provozovatelé jsou odpovédni za to, aby se uiistil, ze
tento letak je nejnovajsim vydanim, a za ziskani informaci o nejnovéisim technologickém vyvoji. Nasi pracovnici zakaznického servisu

PAGEL Spezial-Beton GmbH & Co. KG
Tel. +49201 68504 0
45355 Essen, Némecko Fax +49 201 68504 31

vam kdykoli radi zodpovi vase dotazy. Dékujeme za vas zéjem o nase produkty. Tento technicky list nahrazuje viechny dfive vydané informace o produktu Www.pagel.com.info@pagel.com

Nejnov&jsi platnou verzi této brozury najdete na nasich webovych strankéch www.pagel.com
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