P 525 Prémiové 2K turbo PU lepidlo pro lepeni rohovych spoijti

OTTOCOLL®
P 525

Technicky list

2K polyuretanové lepidlo
Pro interiér a exteriér

Vlastnosti: = Extrémné vysoka pevnost v tahu lepenych rohovych spoju (osvédceni o zkousce ift)

Testované pouziti

= Pomalé vytvrzovani na zacatku
Dlouha doba zpracovani

= Rychlé dosazeni kone¢né pevnosti
Rychlé pokracovani v praci

= Vytvrzeni bez smrsténi
Z&dné smréténi objemu

= Lze pretrit / prelakovat — dodrzujte navody k pouziti v technickém listu
Mozné optické upravy a ochranny povlak

= Kratkodoba teplotni odolnost (30 min / + 230°C)
Lze dodatecné praskove lakovat

= Pouze pro primyslové uzivatele. DodrZujte informace v bezpe¢nostnim listu

Oblasti pouziti: = Lepeni rohovych spoju odolnych viéi povétrnostnim vlivim u kovovych oken, dvefi a fasad a také v
zimnich zahradach
= Obecné lepeni v kovovych konstrukcich

Normy a zkousky: = Pevnost v tahu zkou$ena v instituci Institut fir Fenstertechnik, Rosenheim
= Vhodny pro pouZiti podle informaéniho listu €. 30+35

Zvlastni poznamky: Pied pouzitim vyrobku musi uzivatel zajistit, Ze jsou materialy/suroviny v oblasti kontaktu navzajem
kompatibilni a neposkodi se nebo nezméni (napf. zména barvy). U materialG/surovin, které jsou
nasledné zpracovavany v oblasti vyrobku, musi uzivatel pfedem objasnit, Ze jejich slozky, resp. vypary
nemohou vést k naruseni nebo zméné (napf. zabarveni) vyrobku. V pfipadé potfeby musi uzivatel
konzultovat s pfislusnym vyrobcem materialt/surovin.

Barvy, laky, plasty a dal$i potahové materialy musi byt kompatibilni s lepidlem/tmelem.

Pro lepeni spoju v exteriéru pfi puasobeni vihkosti nebo UV zafeni doporucujeme pouzivat nase hybridni
lepidla.

K dispozici je specialni zafizeni pro zpracovani dvou kartu$i.

Pracovni nastroje Ize Cistit pomoci OTTO Cleaner MP, dokud lepidlo jesté neztuhlo.

Vytvrzené lepidlo Ize odstranit pouze mechanicky.

Pfi vystaveni UV zafeni nelze vylougit zabarveni.

Nevhodny pro lepeni skla, polyethylenu (PE), polypropylenu (PP), polyamidu (PA),
polytetrafluorethylenu (PTFE), ziviénych, voskovitych nebo olejnatych podkladu apod.

Technické udaje: Doba zpracovatelnosti (100 g) pfi 23 °C/50% rel. vlh. vzduchu [min]  ~ 20
Doba zpracovani (100 g, 23 °C/50% rel. vih. vzduchu) [min] 10-15
SméSovaci pomér podle hmotnosti (zakladni hmota A: ztuZidlo B) 1:1,05
SmésSovaci pomér podle objemu (zakladni hmota A: ztuzidlo B) 1:1
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Teplota zpracovani od/do [°C] +5/+ 35

Viskozita pfi 23 °C pastovity, stabilni
Hustota komp. A pfi 23 °C podle ISO 1183-1 [g/cm?] ~1,41

Hustota komp. B pfi 23 °C podle ISO 1183-1 [g/cm?] ~1,48

Teplotni odolnost od/do [°C] -30/+80
Dosazeni funkéni pevnosti pfi lepeni rohovych hld pfi 23 °C/50% rel. vih. vzduchu za [h] 3

Dosazeni kone¢né pevnosti pfi 23 °C/50% rel. vih. vzduchu po [d] 23

Tvrdost Shore D podle ISO 868 ~ 80

Pevnost v tahu podle ISO 37, S3A [N/mm?] ~30

Stabilita pfi skladovani pfi 23 °C/50% rel. vlh. vzduchu [mésice] 12 (1)

1) od data vyroby

Tyto hodnoty nejsou uréeny ke stanoveni specifikaci. Pfed stanovenim specifikaci
se obratte na spole¢nost OTTO-CHEMIE.

Pfedbézna uprava: Lepici povrchy musi byt vycistény a musi byt odstranény veskeré necistoty, jako jsou separaéni ¢inidla,
konzervacni prostfedky, tuk, olej, prach, voda, stara lepidla/tmely a také dalSi latky zhorSujici pfilnavost.
Cisténi neporéznich podkladd: Cigténi pomoci OTTO Cleaner T (doba vétrani pfiblizné 1 minuta) a
gistého hadfiku, ktery nepousti viakna. Cisténi poréznich podklad: Ogistéte povrchy mechanicky, napf.
ocelovym kartaem nebo brusnym kotou€em, od uvolnénych €astic.
Pfilnavé plochy musi byt isté, zbavené mastnoty, suché a nosné.

Navody k pouziti: Zpracovani 2K lepidel a tmelu ze side by side kartuse:
Nejprve se odstrani tésnici zatky obou soucasti. Vlozte kartuSe do pistole. Vytlacujte material, dokud
nebude vychazet material z obou slozek. Otfete material a upevnéte statickou smichavaci dyzu.
Zkontrolujte homogenitu smési.
Naneste lepidlo a spojte dily co nejrychleji, nejpozdéji béhem doby zpracovani.
Nas vyrobek Ize pretirat / pfelakovat. Kompatibilitu mezi natérem a nasim vyrobkem musi pred pouzitim
zkontrolovat uzivatel/zpracovatel — v pfipadé potieby za vyrobnich podminek. Nase OTTO technické
oddéleni vas rado nezavazné podpofi. Pokud je po uspé&sné zkousce kompatibility nas vyrobek ve
vyjime€nych pfipadech natfen po celém povrchu, musi byt i tento natér schopen nasledovat elasticky
pohyb tmelu. Jinak maze dojit k tvorbé trhlin v natéru nebo optickému naruseni.
Vzhledem k velkému poc¢tu moznych vlivi b&éhem zpracovani a pouziti musi zpracovatel vzdy provést
zkuSebni zpracovani a aplikaci.
Konkrétni datum spotfeby najdete na potisku obalu a musi se dodrzovat.
Doporucujeme skladovat nase vyrobky v neotevienych originalnich obalech v suchu (< 60 % rel. vih.
vzduchu) v rozsahu teplot + 15 °C az + 25 °C. Pokud jsou vyrobky del$i dobu (nékolik tydn()
skladovany a/nebo prepravovany pfi vyssi teploté/vihkosti vzduchu, nelze vylougit snizeni trvanlivosti
nebo zménu vlastnosti materialu.
PFi zpracovani noste ochranné bryle. Maximalni pracovni tlak 5 bar( pfi zpracovani pneumatickymi

pistolemi.
Forma dodani: Plastova dvojita kartuSe 2x190 ml Plastova dvojita kartuSe 2x310 ml
RAL 7012 P525-15-C7012 P525-16-C7012
Jednotka baleni 10/krabici vé. 10 statickych smichavacich dyz* 10/krabici vé. 10 statickych smichavacich dyz*
Kus / paleta 600 600

*OTTO staticka smichavaci dyza KWM 18K

Bezpecnostni pokyny: Dodrzujte bezpecnostni list.
Po provedeném vytvrzeni je vyrobek zcela bez zadpachu.

Likvidace: Pokyny k likvidaci viz. bezpec¢nostni list.

Odpovédnost za vady: V8echny informace v této publikaci vychazeji z aktualnich technickych znalosti a zkuenosti. Kv(li
velkému poctu moznych vlivi béhem zpracovani a pouziti vSak nezbavuji zpracovatele povinnosti
provadét vlastni zkousky a testy. Informace uvedené v této publikaci a prohlaseni spolecnosti Otto-
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Chemie v souvislosti s timto dokumentem nepredstavuji pfevzeti zaruky. Aby bylo prohlaseni o zaruce
ucinné, vyzaduje samostatné vyslovné pisemné prohlaseni spole¢nosti Otto-Chemie. Vlastnosti
uvedené v tomto datovém listu komplexné a definitivné specifikuji viastnosti pfedmétu dodavky. Navrhy
na pouziti nepfedstavuji zaruku vhodnosti pro doporuéeny ucéel pouziti. Vyhrazujeme si pravo
pfizplUsobit vyrobek technickému pokroku a novému vyvoji. Pro dotazy jsme vam k dispozici, také s
ohledem na jakoukoliv specialni problematiku pouziti. Pokud aplikace, pro kterou jsou nase vyrobky
pouzivany, vyzaduje Ufedni schvaleni, je uzivatel odpovédny za ziskani téchto schvaleni. Nase
doporuceni nezbavuji uzivatele povinnosti zohlednit a v pfipadé potfeby vyjasnit moznost omezeni prav
tfetich osob. Odkazujeme na nase vSeobecné obchodni podminky, zejména s ohledem na jakoukoli
odpovédnost za vady. Nase VOP najdete na http://www.otto-chemie.de
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