PASKY A FOLIE
NARADIE

KOTVIACA TECHNIKA
STAVEBNA CHEMIA

e

Technologicky postup
ALLMEDIA panel systém

Popis:
Systém na lepeni fasadnich obkladl bez pouziti
mechanického upevnéni a viditelnych spojl.

Pouziti:
¢ lepeni fasadnich obkladll v interiéru a exteriéru
e pouziti u novostaveb i rekonstrukci

Typy obkladu:

¢ kompozitni obklady, HPL obklady
e cemento - vlaknité obklady

e keramické obklady, atd...

Vlastnosti:
e jednoduchéd a hospodarna montaz
e vice prostoru pro architektonické ztvarnéni fasady
e rovnomeérné rozdéleni zatizeni po plose panelu
e esteticky vzhled bez viditelného kotveni
e trvale pruzny spoj bez silikon(
e odolnost v{ici povétrnostnim vliviim, UV zareni
a starnuti

Slozeni systému:

e 1-slozkové lepidlo na bazi PU OTTOCOLL P83

¢ oboustranné lepici PE paska s kaucukovym lepidlem
ALLMEDIA PANEL TACK pro okamzitou adhezi,
paska slouzi na okamzitou fixaci paneld, dokud
nevytuhne PU lepidlo a slouzi i jako distancni vrstva

e Cisti¢ ALLMEDIA IPA / OTTO Cleaner T, slouzi k
ocisténi (odmasténi) lepenych ploch (nosné profily i
obkladové desky)

e primer OTTO Cleanprimer 1226, slouZi ke zlepseni
adheze PU lepidla na nesavych materialech (hlinik,
bond, HPL, atd...)

e primer OTTO Primer 1225, slouzi ke zlep3eni
adheze PU lepidla na savych materiadlech (drevo,
beton, cihla, cemento-vlakno, sdk, atd...),

Technické udaje:

OTTOCOLL® P83

viskozita

pastovita, stala

reakéni systém

polymerizace
vzdusnou
vlhkosti

mérna hmotnost

cca 1,4 g/cm3

stupen tvrdosti podle

cca 30 (Shore A)

napéti pfi 100 % natahnuti

cca 0,6 N/mm?

pevnost v tahu ISO 37, typ3

cca 1,8 N/mm?

roztaznost do roztrhnuti

cca 800%

teplotna odolnost

-40°C az +80°C

aplikacni teplota

+5°Caz +35°C

Cas tvorby kaze (23°C,50% RVV)

cca 50 min

navraceni se do pavodniho
stavu

> 80%

vytvrzovani (23°C,50% RVV)

cca 3mm/24 hod.

praktické vyrovnavani pohybl

25%

skladovatelnost

12 mésicl pfi
pokojové teploté

Barva

Seda

baleni

310 nebo 580ml
(20 ks v kartonu)

Technické udaje:

PANEL TACK

pevnost v 180° odloupnuti
(po 20 min.)

17 N/25mm

staticka pevnost ve smyku pfi
zatizeni 1 kg (25x25 mm)

min. 1000 hodin

hustota 67 kg/m3
liner silikon. papir
lepidlo kaucuk

teplotni odolnost

-20°C az +60°C

manipulacni teplota

+10°C az +35°C*

* pfi nizsich teplotach je nutné provést test adheze

Udaje v tomto technickom liste zodpovedaju si¢asnému technickému stavu. Spracovatel musi vykonat, vzhladom na réznorodé moznosti pouzitia, vlastné skisky. Vyrobca si vyhradzuje pravo

technickych zmien. Spracovatel musi dbat na vSeobecné zakonné normy a ochranné prava tretich oséb. Vydanim nového technického listu sa tento stava neplatnym.
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KOTVIACA TECHNIKA PASKY A FOLIE

Technologicky postup

STAVEBNA CHEMIA NARADIE
ALLMEDIA panel systém

Technické udaje: OTTO Cleanprimer 1226 ¢ optimalni teplota podkladu a tmelu pfi aplikaci je
doba odvétrani - mezi 15 °Ca 25 °C.
hustota cca. 0,78 g/cm? e neaplikujte pfi teplotach nizsich nez 5 °C nebo
spotreba cca. 30 - 50 g/m? vyssich nez 35 °C.
skladovatelnost 12 mésich e teplota lepenych ploch (fasadnich obkladd,
Selaf 700 ml (15 ks v baleni) nosného rostu) musi byt min. o 3°C vyssi nez je

teplota rosného bodu, zabrani se tim kondenzaci
vodnich par na povrchu

OTTO Primer 1225 ¢ po nalepeni obkladovych panelli nesmi teplota
klesnout pod minimalni pozadovanou hodnotu,
a to po dobu 5 hodin

1000 ml (5 ks v baleni)

Technické udaje:
doba odvétrani min. 30 min. (max. 3 hod.)
hustota cca. 1,00 g/cm3

spotreba (podle cca. 100 - 200 g/m?
savosti materialu)

Aplikace:

e pfi montazi dbejte na pracovni postupy vyrobcl
fasadnich desek

e pii lepeni jinych nez standardnich typG fasadnich
panelt doporucujeme udélat test prilnavosti

e priprava dyzy na trojuhelnikovy tvar (kdyZ neni
dodana trojuhelnikovéa verze) pomoci ofezavaciho

skladovatelnost 9 mésict

baleni 100 ml (15 ks v baleni),
1000 ml (5 ks v baleni)

Technické udaje: ALLMEDIA IPA/OTTO Cleaner T

hustota cca. 0,80 g/cm’ noziku, primér dyzy je 10mm a vyska trojuhelniku
spotreba podle znecisténi je 10 mm (viz: Dimenze nanaseni)
Skladovatelnost 3 roky e dodrzujte pfesny pracovni postup!

baleni 250 ml (15 ks v baleni),

1000 ml (5 ks v baleni)

Vseobecné podminky pro aplikaci:

e vzdalenosti a Sirky profill zavisi na statickém

posudku, architektonického ztvarnéni plochy

a Udaji o daném obkladovém systému

pasy lepidla a montazni pasky se nanasi po celé

délce nebo vysce obkladu

podkladovy rost se musi montovat paralelné

a rovné, aby sa zabezpecilo rovnomérné nalepeni

obkladovych panell na celé plose

dilatacni spary musi byt dostatecné velké, aby se

zabranilo kontaktu dvou desek pfi jejich

maximalnim prodlouzeni. Informace o koeficientech

roztaznosti jsou uvedeny v technickych informacich

daného obkladového systému

¢ u spodniho a horniho okraje konstrukce je
potfebné nechat dostatecny prostor na
provétravani

e lepeni je mozné uskutecnit bud’ ve vyrobni hale,
nebo pfimo na stavbé

e pfi lepeni je nutné zabezpecit ochranu lepici plochy
vUci povétrnostnim vliviim a prachu

Priprava podkadového rostu - hlinik:

e zdrsnéni plochy hlinikového ro$tu pomoci $mirglu,
brusného rouna nebo kartace

e ocCisténi povrchu hlinikového rostu od necistot
a mastnoty pomoci ALLMEDIA IPA / OTTO
Cleaner T

e k Cisténi je tfeba pouzit tkaninu, kterd nepousti
vlakno

e Cas k vysuseni je cca. 60 sekund

e nanaseni OTTO Cleanprimer-u 1226 na Cistou,
suchou a odmasténou plochu rostu pomoci
aplikatoru v jedné tenké vrstvé, vrstveni vytvori
povlak, ktery narusi lepici silu

e nechat odvétrat cca. T minutu

e nalepeni montazni pasky ALLMEDIA PANEL TACK
bez odtrhnuti kryci félie po celé délce (vysce)
profilu a nasledné pritlaceni pasky valeckem nebo
jinym naradim

¢ v mistech napojeni fasadnich desek se lepi dva
rovnobézné pasy pasky

e v mistech uchyceni na stied desek se lepi jeden pas
pasky

Udaje v tomto technickom liste zodpovedaju si¢asnému technickému stavu. Spracovatel musi vykonat, vzhladom na réznorodé moznosti pouzitia, vlastné skisky. Vyrobca si vyhradzuje pravo
technickych zmien. Spracovatel musi dbat na vSeobecné zakonné normy a ochranné prava tretich oséb. Vydanim nového technického listu sa tento stava neplatnym. Marec 2024
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KOTVIACA TECHNIKA PASKY A FOLIE
STAVEBNA CHEMIA NARADIE

ALLMEDIA

Technologicky postup

PROFESIONALITA ZAVAZUJE

Priprava podkadového rostu - dievo:

e pii lepeni na drevény rost, ktery ma povrchovou
Upravu je nutné zbrousit prvni T mm vrstvy tak, aby
se lepidlo nanaselo na surové drevo

e nanaseni OTTO Primer-u 1225 na distou, suchou
a odmasténou plochu drevéného rostu pomoci
aplikatoru v jedné tenké vrstvé, vrstveni vytvori
povlak, ktery narusi lepici silu

¢ nechat odvétrat min. 30 min. a max. 3 hodiny

e nalepeni montazni pasky ALLMEDIA PANEL TACK
bez odtrhnuti kryci félie po celé délce (vysce)
profilu a nasledné pfitlaceni pasky valeckem nebo
jinym naradim

¢ v mistech napojeni fasadnich desek se lepi dva
rovnobézné pasy pasky

e v mistech uchyceni na stfed desek se lepi jeden pas
pasky

Pfiprava fasadnich paneli — HPL, bond:

e zdrsnéni plochy fasadniho panelu z nesavého
materidlu (HPL, Bond, keramika) pomoci Smirglu,
brusného rouna nebo kartace

e ocisténi povrchu panelu od nedistot a mastnoty
pomoci ALLMEDIA IPA / OTTO Cleaner T

o k Cisténi je tfeba pouZit tkaninu, kterd nepousti
vlakno

e Cas na vysuseni je cca. 60 sekund

¢ nanaseni OTTO Cleanprimer-u 1226 na cistou,
suchou a odmasténou plochu panelu pomoci
aplikatoru v jedné tenké vrstvé, vrstveni vytvori
povlak, ktery narusi lepici silu

¢ nechat odvétrat cca. T minutu

e nanaseni lepidla OTTOCOLL® P83 pomoci ru¢ni
vytlaceci pistole nebo pneumatické pistole

e podle toho, zda je to profil stfedovy nebo
ukoncovaci, se lepidlo nandsi na jednu nebo dvé
strany

e profil naneseného lepidla: vyska 10 mm a Sirka 8
mm. — trojuhelnikovy prifez dyzy

e lepidlo se nanasi min. 5 mm od montazni pasky

e pred nalepenim panelu se musi z pasky odstranit
kryci vrstva lepidla

e panel se musi nalepit do 20 minut od naneseni
lepidla

e lepeny fasadni panel se na predpokladané misto
osadi tak, aby mezitim nedoslo k celoplosnému
kontaktu s montazni paskou

ALLMEDIA panel systém

o piekontrolovat umisténi fasadniho panelu

e nasledné pritlacit panel k montazni pasce, az dokud
nenarazite na jeji odpor, takto se lepidlo
rovhomérné roztlaci a vznikne 3 mm vrstva lepidla
potrebna pro funkcni a pruzny spoj

Pfiprava fasadnich paneld - cemento vlakno:

e zdrsnéni plochy fasadniho panelu ze savého
materialu (cemento vlakno, beton vldkno) pomoci
Smirglu, brusného rouna, kartace nebo kotouce,
brousi se az na surové vldkno

e oCisténi povrchu panelu od necistot a mastnoty
pomoci ALLMEDIA IPA / OTTO Cleaner T

e k Cisténi je treba pouzit tkaninu, kterd nepousti
vlakno

e Cas k vysuseni je cca. 60 sekund

e nanaseni OTTOPrimer-u 1225 na Cistou, suchou
a odmasténou plochu panelu pomoci aplikatoru
v jedné tenké vrstvé, vrstveni vytvori povlak, ktery
narusi lepici silu

e nechat odvétrat min. 30 min. a max. 3 hodiny

¢ nanaseni lepidla OTTOCOLL® P83 pomoci rucni
vytlaceci pistole nebo pneumatické pistole

¢ podle toho, zda je to profil sttedovy nebo
ukoncovaci, se lepidlo nanasi na jednu nebo dvé
strany

e profil naneseného lepidla: vyska 10 mm a Sifka 8
mm. — trojuhelnikovy prirez dyzy

e lepidlo se nanasi min. 5 mm od montazni pasky

e pied nalepenim panelu se musi z pasky odstranit
kryci vrstva lepidla

e panel se musi nalepit do 20 minut od naneseni
lepidla

e lepeny fasadni panel se na predpokladané misto
osadi tak, aby mezitim nedoslo k celoplosnému
kontaktu s montazni paskou

e piekontrolovat umisténi fasadniho panelu

e nasledné pritlacit panel k montazni pasce, az dokud
nenarazite na jeji odpor, takto se lepidlo
rovhomeérné roztlaci a vznikne 3 mm vrstva lepidla
potrebna pro funkéni a pruzny spoj

Testy a zkousky:

o zkousky byly realizované v laboratofi TSUS

e testovaly se téliska z rlznych fasadnich paneld na
adhezi lepidla k podkladovému rostu (hodnoty
Unosnosti spoje plati pro plochu cca. 5cm?)

Udaje v tomto technickom liste zodpovedaju si¢asnému technickému stavu. Spracovatel musi vykonat, vzhladom na réznorodé moznosti pouzitia, vlastné skisky. Vyrobca si vyhradzuje pravo
technickych zmien. Spracovatel musi dbat na vSeobecné zakonné normy a ochranné prava tretich oséb. Vydanim nového technického listu sa tento stava neplatnym. Marec 2024
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g mumacimn e Technologicky postup
ALLMEDIA panel systém

e TSUS PROT90150313 - ALLMEDIA - BOND e obaly doporucujeme vyprazdnit bez zbytk({
e TSUS PROT90150315 - ALLMEDIA - FUNDERMAX e obaly a nadoby je nutné zlikvidovat ve smyslu
e TSUS PROT90150316 - ALLMEDIA - TRESPA zaékona

e TSUS PROT90150317 - ALLMEDIA - EQUITONE
e TSUS PROT90150318 - ALLMEDIA - CETRIS
e TSUS PROT90150319 - ALLMEDIA — CEMBRIT

Priblizna spotreba pouzitého materidlu na bm:

Produkt Nanaseni Spotieba
OTTOCOLL® P83 10x 10 mm| 310 ml/cca 6 m
310 ml, 580 ml 580 ml/cca 11 m
PANEL TACK 3,2x 12 mm Tm/1bm
OTTO Cleanprimer | Sirka cca 20 11/ cca. 120-
1226 mm 250 bm
OTTO Primer 1225 | Sitka cca20| 11/ cca. 70-200

mm bm
OTTO Cleaner T Sirka cca 20 11/ cca. 350-
ALLMEDIA IPA mm 600 bm
Upozornéni:

e u velmi tmavych povrchl paneld typu BOND
mohou vznikat v konstrukcich, pfi silném slune¢nim
zareni, teploty pres 100°C, v tomto pfipade je nutné
navrhnout lepidlo s vysokymi teplotnimi
odolnostmi

e vSechny technické udaje v tomto produktovém listu )
jsou uvedené na zakladé laboratornich zkousek.

Aktualné namérené Udaje se proto mohou ménit v
zavislosti na okolnostech, které jsou mimo nasi
kontroly

e u téZzkych paneld (napf. pfirodni nebo umély
kdmen) je nutné detail konzultovat nebo zvazit
mechanické kotveni, v téchto pfipadech je nutné
zhodnotit pruznost samotného lepidla a tedy
mozného posunu panelu

Bezpecnost pii praci:
e dodrzujte bezpecnostné-technické a toxikologické )

Udaje o manipulaci, které jsou uvedeny v

bezpecnostnich listech 12 |5/ 10
e dodrzujte béZnou pracovni hygienu
¢ nejezte, nepijte, nekurte
e pii aplikaci se musi dodrzovat bezpecnostni

pokyny uvedené na obalu

I 12 Icca.15!

10
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