PAGELS Technicky list

Spezial-Beton vV1®/10,V1®/50,V1®/160

-ZALIVKOVE HMOTY

V1®/10 PAGEL-ZALIVKA
V1®/50 PAGEL-ZALIVKA
V1®/160 PAGEL-ZALIVKA

Certifikaty, osvédceni , atesty

» Osvédceni o shodé se smérnici DAfStb (VeBMR) ,Vyroba a pouziti cementem vézaného injektazniho betonu a

malty” (QDB)

» Produkt je v souladu s DIN (STN) EN 1504-6 "Kotveni vyztuznych prutd”

» Vysokd mrazuvzdornost a odolnost vii¢i rozmrazovacim solim. Ovéfeno postupy a metodami CDF

» Vysoké odolnost vii¢i sirantim, ovéfeno a prokdzano testem podle DIN 19573 (V1®/50 a V1®/160)

» Vysoké odolnost vi¢i priiniku chloridd, ovéfeno testovanim migra¢niho koeficientu chloridu ( V1®/50)
» Testovdno podle technickych pravidel DVGW, pracovni ch listdt W270 a W347

» Testovano podle technickych pravidel DVGW, pracovniho listu W300 (V1©/50)

» Ovéfeni hloubky priniku vody pod tlakem podle DIN 12390-8 (V1®/160)

» Vnitropodnikové kontrola vyroby podle DIN EN 1504-3; tabulky ZA. 1a pro V1©/50 a V1®/160

» Vnitropodnikova kontrola vyroby podle DIN EN 1504-6

» Certifikace spole¢nosti podle DIN EN ISO 9001:2015

Priklad aplikace

Podlévani (injektdz) ocelové konstrukce se zalivkou V1/50

FREMA (OK, stroj...)

POVRCH ZAKLDU

ZALIEVKA
PAGEL V1/50

T S T

ZAKLAD
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Vlastnosti

» vysoka tekutost

» kontrolovand expanze zarucuje dokonaly kontakt mezi zakladovou konstrukei a podstavou (frémou) stroje

» vysokd pocate¢ni a kone¢nd pevnost

» nizky modul pruznosti v kombinaci s vysokou pevnosti v tahu za ohybu

» nizky vodni soucinitel w/c

» vysoka odolnost vii¢i mrazu a rozmrazovacim solim, vodonepropustnost a vysoka odolnost vii¢i mineralnim
olejlim a paliviim

» Cerpatelnost a lehkd zpracovatelnost i pf'i nizkych teplotach, pomoci mono ¢erpadel, nebo sméSovacich-
davkovacich cerpadel

» spliuje pozadavky na stavebni materidl s tf idou reakce na ohen Al (nehotlavé)

Pouziti

» univerzalni injektazni - kotvici malta pro presné stroje vSech druhu

» turbiny, generatory, kompresory, dieselové motory a jiné energetické zatizeni, které vyvijeji
vysoké dynamické zatizeni

» fixatory

» ocelové a betonové podpéry

» prefabrikované betonové dilce a ocelové konstrukce

» mostni loZiska a mostn{ uzavéry

» jefabové drahy a radioteleskopy, oceldrny a hutnické tovarny, jako i banské stavby a soustavy

» papirenské, chemické a rafinérské zavody
» prechody potrubi v kanaliza¢nich soustavach, v nadrzich na pitnou vodu a v plynovych

zasobnicich, utésnovani raznych priichodu sténami

Tridy vlhkosti souvisejici s korozi betonu z diivodu Pfifazeni tfidy expozice podle STN EN 206-1/
alkalicko -kfemicité reakce DIN 1045-2
Ttida vlhkosti WO  WF WA WS XO XC XD XS XF XA* XM
Zalivky . . . . 1234 123 123 1234 123** 123
Prisady a pfimesi ve vyrobcich spole¢nosti PAGEL® vyhovuji V1©/10 ¢ oecee o0e 000 ccce 000 oo
pozadavkum pro tfidu citlivosti na alkalie E1 z nebezpe¢nych V18/50 e ceee o666 660 eeee o6 oo
zdrojti uvedenych v normé EN 12620

V1®/160 . e00e o000 o000 o000 000 oo

* Pfi ataku siranem az do 1500 mg/1

** § ochrannymi opatfenimi podle DIN 1045-2

V1®/50, V1®/160: odolnost viici siraniim je prokazana podle DIN
19573, pfilohy C

Klasifikace podle smérnice DAfStb VeBMR:

Stupen konzistence Trida tekutosti Ttida smritivosti Trida pocatecni pevnosti  Pevnostni tfida
V1®/10 Kategorizace 2 - SKVM I A C55/67
V1©/50 Kategorizace - a3 SKVB | A C60/75
V1©/160 Kategorizace - a2 SKVB | A C60/75

WP e
GmbH & Co.KG.
45355 Essen
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PAGEL: Technicky list

Spezial-Beton V1®/10,V1®/50,V1®/160

Technické udaje

Parametr/Typ v1©/10 V1®/50 V1©/160
Zrnitost mm 0-1 0-5 0-16
Vyska podlévani mm 5-30 20-120 100-400
Mnozstvi zamésové vody max. % 13 12 11
Spotteba (suchd malta) cca. kg/m?® 2.000 2.000 2.100
Hmotnost éerstvé malty kg/m? 2.250 2.300 2.300
doba zpracovani cca. 20°C min 90 90 90
Zatékavost (Zleb) 5 min mm > 650 n. b. n. b.
30 min mm =550 n. b. n. b.
Rozliti kuzele 5 min mm n.b. =700 =600
30 min mm n. b. =620 =520
Objemova roztaznost 24 h Vol.-% >0,1 >0,1 >0,1
Pevnost v tlaku* 1d N/mm? > 40 > 40 > 40
V18/10: 4x4x16 cm 7d N/mm? > 60 > 60 > 60
V1%/50,V1%/160: 15x15x15cm 28d N/mm? >80 =75 >75
90d N/mm? =90 =90 > 90
Pevnost v tahu za ohybu** 1d N/mm? >4 >4 >4
7d N/mm? >6 >6 >6
28d N/mm? >8 >8 >8
90d N/mm? >10 =10 >10
E-Modul (staticky) 7d N/mm? = 30.000 > 30.000 = 30.000
28d N/mm? = 35.000 = 35.000 = 35.000

* Zkouska pevnosti v tlaku malty podle DIN EN 196-1;

Zkouska pevnosti v tlaku betonu podle DIN EN 12390-3
** Zkouska pevnosti v tahu za ohybu podle DIN EN 12390-5
n. b. = neurceno

Poznamka: Viechny uvedené testovaci hodnoty odpovidaji smérnici DAfStb VeBMR.

Zkousky Cerstvé a tuhé malty jsou provadény pii teploté 20 °C = 2 °C, zkuSebni télesa jsou po 24 hodinéch, a az do
provedeni zkousky ulozeny ve vodé s teplotou 20 °C = 2 °C. Vy$si, nebo nizsi teploty vedou k odchylkdm ve vlastnostech
Cerstvé i tuhé malty. V zévislosti na teploté je mozné konzistenci malty upravit mirnym snizenim mnozstvi zamésové vody.

Skladovani: 12 mésicti na suchém a chladném misté bez mrazu a v uzavieném originalnim baleni.
Baleni: 25 kg pytel, 1000 kg na euro paleté.

T¥ida nebezpetnosti: Material neni nebezpec¢ny, dodrzujte iidaje na obalu.

GISCODE: ZP1

Slozky groduktﬁ Pagel:

Cement: podle DIN EN 197-1

Agregaty: podle DIN EN 12620

Prisady: podle DIN EN 450, abZ, DIN EN 13263 (popilek, kfemicity ulet...)

Aditiva: podle DIN EN 934-4
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Zpracovani

Pfiprava podkladu: »
Odstrante uvolnény a nezdravy material, cementové

vyplaveniny a dalsi necistoty z povrchu. Pouzijte
blastrovani, brokovani, otryskavani HDW, brouseni,

osekavani, nebo jiné G¢inné metody tak, aby byla odhalena
zrnitd a unosnd struktura betonového podkladu. Musi byt
zarucena odtrhova pevnost vice nez 1,5 N/mmz2 (podle
metody KEW vice nez 1,0 N/mm?2).

Vlh¢eni podkladu:
Betonovy podklad vlhéete v 6 - 24 hodinovém piedstihu,

dokud se nedosahne kapilarni nasyceni.

Ocelova vyztuz: L
Odstranite veskerou rez obnazené vyztuze, az na isty a

zdravy kov. Odstraniovani rzi provedte aZ na stupen istoty
SA 2‘1727 podle DIN EN ISO 12&14-4.

Nezelezné kovy:

Cement a cementem vazané stavebni vyrobky vyvolavaji
reakci s povrchy nezeleznych kovi (hlinik, méd, zinek).
Pozadejte o nasi technickou radu.

Bednéni:

Bednéni musi byt spolehlivé ptipevnéno k podkladu a
stykova spara musi byt fadné utésnénd. Ke zhotoveni
bednéni pouzijte nenasdkavé materidly.

Presah zalivky:

Pokud je to mozné, tak bednéni zhotovte tak, aby zalivka
neptesahovala vice nez 50 mm od okraje podlévané desky,
za dodrzeni statickych a konstrukénich parametri. Pfi
podlévani dynamicky namahanych a ptedpjatych
zakladovych desek strojt, je idedlné zalivku ukoncit v jedné
roviné s deskou a s pfesahem k vytvoreni zkoseni hran pod
45° thlem. Predejde se tak vysokému pnuti a tvorbé trhlin
na hranach zalivky.

Michani:

Sucha pytlovand hmota je pfipravena k okamzitému pouziti,
staci ji uz jen smichat s pitnou vodou. Nalijte pfedepsané
mnozstvi vody do ¢isté nddoby na michani, nebo pfimo do
vhodné michacky, kromé ziistatkového mnozstvi. Pridejte
suchou maltu a michejte aspon 3 minuty. Pridejte zbytek
vody a michejte jesté aspon dalsi dvé minuty, dokud nebude
smés homogenni.

GRS

Teplotni rozsah:
Od +5° C do +35° C (teplota prostiedi, podkladu a materialt v

kontaktu se zélivkou)

Nizké teploty a studend zamésovd voda zpomaluji proces
tuhnuti, vyzaduji intenzivni michani a snizuji tekutost.
Vyssi teploty vyvoj tuhnuti urychluji a mohou mit
nepiiznivy vliv na vlastnosti teceni.

Zalévani:

Smés musi byt nalévana z jedné strany nebo rohu

ajen v jednom souvislém nalévéni. Pti podlévani velkych
ploch, doporucujeme podlévani zacit od sttedu

zékladové desky pomoci nélevky, nebo injektdzni hadice.
Nejdrive by se mély zalit kotvy v kapsach (tésné pod horni
okraj zakladu), a potom se podleje zakladova deska stroje,
nebo podobné.

OSetfovani:

Odkryté plochy s &erstvé nanesenou maltou je nutné chranit
pred pred¢asnym odpafovanim vody, zptisobenym vétrem,
pravanem, slune¢nim zéfenim. Ochrana se provadi po dobu
3-5dni

Zpiusoby osetiovani:

Vodni mlha, paronepropustné folie, termofélie,
vlh¢ené geotextilie, nebo nastiik s Pagel O1 Ochrana
pred odpafovanim. Pti pouziti O1 dodrzujte pokyny z
technického listu.

Die Angaben des Prospektes, die anwendungstechnische Beratung und sonstige Empfehlungen beruhen auf umfangreichen Forschungsarbeiten
und Erfahrungen. Sie sind jedoch - auch in Bezug auf Schutzrechte Dritter - unverbindlich und befreien den Kunden nicht davon, die Produkte
und Verfahren auf ihre Eignung fiir den Einsatzzweck selbst zu priifen. Bei den angegebenen Priifdaten handelt es sich um Durchschnittswerte und
-analysen. Abweichungen sind bei Anlieferung méglich. Abweichende Empfehlungen von diesem Prospekt bediirfen der schriftlichen Bestatigung,
Planer und Verarbeiter sind angehalten, sich jeweils (iber den neuesten Stand der Technik und die jeweils giiltige Ausgabe dieses Prospektes

AL!TAMEPM

www.pagel.com

kundig zu machen. Unser Kundendienst hilft Ihnen jederzeit gerne, und wir freuen uns tiber das von lhnen gezeigte Interesse. Mit dem Erscheinen dieser  www.allmedia.sk | www.allmedia-cz.cz
Ausgabe sind die vorausgegangenen Produktinformationen ungiiltig. Die jeweils aktuelle und giiltige Fassung istim Internet unter www.pagel.com abrufbar.

Technisches Merkblatt 0201-0203 / QS-Formblatt 09/20 Rev. 03





