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1) UCEL POUZITI I I I

Ucelem poutziti této magnetické vrtacky je vrtani otvort do zeleznych kovil. Magnet slouzi k udrzeni
vrtacky na daném misté, dokud vrtak vrta.
Na jakékoli odchylky od uréeného pouziti se nebude vztahovat zaruka.

2) VSEOBECNA BEZPECNOSTNIi PRAVIDLA I I I
Pred pouZitim stroje si prectéte vSechny tyto pokyny.

VYSTRAHA! PFi pouzivani elektrického néradi byste méli vidy dodrZovat zakladni bezpeénostni opatteni,
abyste sniZili riziko poZaru, urazu elektrickym proudem a zranéni osob, véetné nasledujicich.

Pted provedenim jakychkoli Uprav, nebo Udrzby odpojte napdjeni. Postupujte podle pokyn( k mazani a

vymeénu pfrislusenstvi.
VSechny opravy musi provadét autorizovany servis UNIBOR.

3) PROVOZNi BEZPECNOSTNI POSTUPY I I I

AVOD K OBSLUZE

PRECITETE SI PRED POUZITIM ZARIZENi

=

Pred uvedenim do provozu musi byt stroj bezpecné pripoutany k pevné nezavislé funkci (pomoci
bezpecnostniho pasu RD4329 nebo jinymi prostfedky), aby se sniZil volny pohyb, kdyZ by se magnet
odpojil od obrobku. V opacném pripade muze dojit ke zranéni osob.

2. Udrzujte dalsi osoby mimo dosahu. NEDOVOLTE, aby se neskolené osoby, predevsim déti, dotykaly
naradi nebo prodluZovaciho kabelu a drzte je dal od pracovniho prostoru.

3. Zabrante neumyslnému spusténi. Pfed pfipojenim stroje se ujistéte, Ze je magnet vypnuty.

4. Zvaite toxicitu prachu produkovaného fezackou a fezanym materidlem. PouZivejte schvalené
odsavani nebo osobni ochranné prostredky (OOP).

5. Praci zabezpecte pomoci svorek nebo svérdku. Je to bezpecnéjsi nez pouziti rukou.

6. Zvyknéte si zkontrolovat, zda jste pred zapnutim naradi odstranili klice a nadstavovaci klice.

7. Nikdy nepracujte se strojem, pokud jeho ¢asti chybi nebo jsou poskozené.

8. Na vrtacku nikdy nesmérujte proud vody nebo hoflavé kapaliny.

9. Obsluha musi byt fyzicky schopna zvladnout hmotnost stroje.

10. Obsluha by méla byt vyskolend v pouzivani stroje.

11. Kdy? stroj ndhodné spadne, VZDY pted opétovnym zaéatim vrtani stroj vidy dikladné zkontrolujte,
zda neni poskozeny a zda spravné funguje.

12. VZDY zabezpette, abyste stroj pouzivali v obracené poloze, aby bylo pouZito pouze minimalni
mnozstvi chladici kapaliny a aby se zabrdanilo pronikani chladici kapaliny do agregatu.

13. UdrZujte pracovni prostor volny - neprehledné oblasti a lavice mohou zpUsobit zranéni.
14. Zvazte prostredi pracovni oblasti;

* Nevystavujte naradi desti.
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e Nepouzivejte naradi ve vlhkych nebo mokrych mistech.

e UdrZujte pracovni prostor dobfe osvétleny (doporucuje se 500 luxa).

« NepouZivejte naradi v pfitomnosti hoflavych kapalin nebo plynd.

e Zajistéte dostatecny prostor pro pfistup k zastréce, sitovému vypinaci a vypinaéem motoru.

e Pravidelné Cistéte pracovni prostor a stroj od tfisek a necistot, zvlastni pozornost vénujte
spodni strané zakladny magnetu.

15. Pfi vrtani nepouzivejte hrubou silu. Stroj bude vrtat [épe a bezpecneji pfi optimalnim tlaku
vrtdku na vrtané misto.

16. PoutZijte spravny nastroj;
e Nepouzivejte malé naradi, aby vykonavalo praci tézkého naradi.

17. P¥ipouziti vrtacky vidy zabezpecte bezpecnou pracovni vzdalenost od ttisek a po dobu chodu stroje
nesahejte do oblasti vrtani nebo do blizkosti vrtaku.

18. Nenaklanéjte se! Za kazdych okolnosti drzte spravny postoj a rovnovahu.

19. Vrtaky se mohou rozbit. P¥ed zapnutim stroje VZDY umistéte ochranny kryt nad vrtak. V opaéném
pripadé muze dojit ke zranéni osob.

20. Na zacatku vrtani otvoru vyvijejte mirny tlak, dokud se vrtak nezareze do pracovni plochy. Potom je
mozné dostatecné zvysit tlak na zatizeni motoru. Nadmérny tlak je nezadouci; nezvysujte rychlost.

21. Pfi pouzivani tohoto pfistroje pouZivejte osobni ochranné prostredky (OOP);
e Pouzivejte ochranné bryle, abyste zabranili poskozeni oci tfiskami.
e Kochrané sluchu pouzivejte chranice sluchu nebo Spunty do usi.
e Pokud se pfi fezani vytvati prach, pouZijte ochrannou masku na tvar.
e Pouzivejte ochranné rukavice, abyste zabranili zranéni od ttisek.
22. Poradné se obleclte;
* Nenoste volné obleceni nebo Sperky; mohou byt zachyceny v pohyblivych ¢astech.
e  Pfipraciv exteriéru se doporucuje protismykova obuv.
e Noste ochranu na vlasy. Snizi se tak riziko zapleteni.
23. Naradi udrzujte ocisténé;
«  Rezné nastroje udriujte ostré a Cisté, abyste dosahli lepsi a bezpeénejsi vykon.
e Pravidelné kontrolujte, zda neni stroj opotfebovany nebo poskozeny.
e Pred pouzitim zabezpecte, aby bylo zafizeni Cisté a bez necistot.
e Pred jakoukoli udrzbou vytdhnéte zastrcku ze zasuvky.
e Postupujte podle pokyn( k mazani a vyméné prislusenstvi.

24. Po dokonéeni vrtani vyvrtany odpad vyhodte. NEPOUZIVEITE stroj, pokud odpad (vnitini valec)
nevypadl z jadra vrtaku, protoZze by mohl zplsobit zranéni.

25. Pokud se vyvrtany odpad zasekne ve vrtdku, pfemistéte stroj na rovny povrch, zapnéte magnet a
fezacku jemné poloZte doll, aby se dostala do kontaktu s povrchem. Zpravidla to pfitdhne odpad a
umozni mu normalni vysunuti.

26. KdyZz ndstroje nepouzivate, uskladnéte je. VesSkeré naradi by mélo byt uloZzeno na suchém a
uzamknutém misté, mimo dosahu déti.

27. VYSTRAHA! Emise vibraci po dobu skuteéného pouzivani se mohou lisit od deklarované celkové
hodnoty v zavislosti na zplsobech, kterymi se nastroj pouziva.
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28.
29.
30.
31.
32.
33.
34,

35.

4) SYMBOLY NA INFORMACNIM STiTKU l l l

Zustante ve stfehu! Sledujte, co délate, pouZivejte zdravy rozum a neobsluhujte néstroj, kdyz jste
unaveni. NEPOUZIVEIJTE stroj, kdy? jste pod vlivem alkoholu nebo omamnych latek.

Vystraha! PoufZiti jiného pfislusenstvi, nez toho, které je doporucené vtomto navodu k pouZiti, mlze
predstavovat riziko zranéni.

Nebezpecné ukotveni, volné nasazeny vrtak nebo opotiebované lozZisko v podpére jadrového vrtaku
vétsinou zplsobuji zZlomeni vrtaku.

Ochrana pred Urazem elektrickym proudem: Zabrarite kontaktu téla s uzemnénymi povrchy (napf.
potrubi, radiatory, sporaky a lednicky).

Elektrickou bezpecnost je mozné dale zvysit pouzitim vysoce citlivého proudového chranice (RCD)
(30mA/0,15)).

Nenamahejte kabel; nikdy netahejte za kabel, abyste ho odpojili od zasuvky. Chrarite kabel pred
horkem, olejem a ostrymi hranami.

Pravidelné kontrolujte kabely nastroje, a pokud jsou poskozené, nechejte je opravit autorizovanym
servisnim stfediskem UNIBOR.

Pouzivejte jen prodluzovaci kabely schvalené pro mistni podminky.

1 Provozni a bezpecnostni informace tykajici se tohoto stroje najdete v uZivatelské pfirucce.

2 Stroj a elektrické komponenty zlikvidujte ekologicky.

3 Pti praci se strojem je tfeba nosit ochranu oci.

4 Pfi obsluze stroje musi byt nasazené chranice sluchu.
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5) SPECIFIKACE I I I

Maximalni kapacita fezéani otvort v oceli .2 / .3C = prdimér 40 mm x 50 mm hloubka

Primér vrtaku = (3/4”).

Motorova jednotka CR40/1 110V 50-60Hz 1100W (10A)
CR40/3 230V 50-60Hz 1100W
Elektromagnet CR40/1 110V 50-60Hz 45W
CR40/3 230V 50-60Hz 45W
PIné zatizeni (magnet + motor) 1145w
Rozméry Vyska (maximalné prodlouzena) 510mm
Sitka (véetné vietene) 180mm
Celkova délka (véetné krytu) 265mm
Rozméry magnetu 165mm x 80mm
Cistd hmotnost 14.6 kg
Zdvih 85mm
Rychlost bez zatizeni Vsechny napéti 270-610 ot. / min.
Tazna sila magnetu pfi 20 ° C (tloustka plechu min. 25 mm) 8000N

Pouziti na jakykoli material s tloustkou mensi nez 25 mm bude postupné snizovat
magneticky vykon. Pokud je to mozné, nahradni material by mél byt umistény pod
magnetem a obrobkem tak, aby odpovidal vhodné tloustce materidlu. Pokud to
neni mozné, musi se pouZit alternativni bezpeény zplsob pfipoutani. V opaéném
pfipadé muze dojit ke zranéni osob.

Celkové hodnoty vibraci (trojosovy vektorovy soucet) v souladu s normou EN50144

pomoci vrtaku s primérem 22 mm pies desku z mékké oceli tloustky 13 mm 2.892 m/s?
Odhad vystaveni vibracim. Provoz 30 dér / 1 minuta / dira 0.13 m/s? A(8)
Hladina akustického tlaku podle EN50144 Lpa Max. 88.4 dB(A)

Lwa Max. 101.4dB(A)

Pfi praci se strojem je tfeba nosit ochranné rukavice a chranice sluchu a oci.

Tyto nastroje jsou zkonstruované a vyrobené ve Velké Britanii s komponenty pochazejicimi z celého
svéta a odpovidaji poZzadavkim EHS dokumentu HD.400.1 a BS.2769 / 84

Vhodny jen pro stfidavy napajeci zdroj 50 - 60 Hz

NEPOUZIVEJTE NA JEDNOSMERNY PROUD.

NepouZivejte magnetickou vrtacku se stejnou konstrukci, kde pravé probiha obloukové svafovani.
Jednosmérny proud se uzemni zpét pfes magnet a zpUsobi nenapravitelné skody.

UPOZORNENI: TENTO SPOTREBIC MUSI BYT
UZEMNENY!

POZN.: NA JAKEKOLI ODCHYLKY OD URCENEHO POUZITI SE
NEBUDE VZTAHOVAT ZARUKA.
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6) VYUZITi MAGNETU I I I

P¥i praci na tenkém materialu se doporucuje pouZit tésnici material ke zvétseni tloustky materialu
pod magnetem. Prace na tenkém materialu bez vyplIné snizi pfidrznou silu magnetu.

Doporuduje se, aby se vrtacka pouzivala na Zelezny materiél s tloustkou 6 mm a vice. PoSkozeni
zakladny magnetu, napriklad nerovnosti, ovlivni silu pfidrzné sily magnetu.

SiLA DRZENi MAGNETU
MAGNET HOLDING FORCE

Y NE

15 20 25 30

wn
[y
]

&y .-5
L -
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Thickness, mm

Tloustka, v mm
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7) VYBER PRODLUZOVACIHO KABELU I I I

Stroje jsou z vyroby vybaveny kabelem s délkou 3 metry, ktery ma tfi vodi¢e 1,5 mm? - fazovy vodi¢ L
(¢erny nebo hnédy), neutrdini vodic N (modry) a ochranny vodi¢ PE (zeleno-Zluty). Pokud je
nevyhnutelné pouZzit prodluzovaci kabel ze zdroje napajeni, je tfeba postupovat opatrné pfi pouZiti
kabelu dostate¢né tloustky. KdyZ to neudélate, bude to mit za nasledek ztratu pohonu magnetem a
snizeni vykonu motoru. KdyzZ je nevyhnutelna vyména napdjeciho kabelu, musi to udélat vyrobce nebo
autorizovany zastupce, aby se zabranilo moznému riziku.

Za predpokladu spravného napajeciho napéti se spravnym napétim se doporucuje, aby nebyly prekroc¢ené
nasledujici délky rozsireni:

Napajeni 230 V: 26 metrt 3 vodivé Zily x 1,5 mm?

VZDY ODPOJTE STROJ ZE ZDROJE ENERGIE PRED VYMENOU VRTAKU.

8) MONTAZ VRTAKU III

. Stroj byl vyroben tak, aby pojal vrtaky s prdmérem 19,05 mm.
PFri montazi vrtakl se musi pouZit nasledujici postup:
o Polozte stroj na bok s rukojetmi posuvu nejvyse a dbejte na to, aby byla h¥idel spusténa

o Vezméte spravny vrtak a vloZte do otvoru ve stopce frézy a dbejte na to, aby byly dva ploché Srouby

zarovnané pomoci Sroubd s vnitfnim Sestihranem.
o Utahnéte oba Srouby pomoci Sestihranného klice.

9) RESENi PROBLEMU S VRTANiIM DER I I I

Problém Pricina Reseni
1) Magnet nedrzi Rezany materidl maze byt pfili§ tenky na efektivni Pod magnet pfipevnéte dalsi kovovy dil nebo magnet
spravné drzeni. mechanicky pfipevnéte k obrobku.
VlIdkna nebo nedistoty pod magnetem. Vycistéte magnet.
Nepravidelnost na kontaktu magnetu nebo obrobku. Budte mimoradné opatrni; vSdechny nedostatky odstrarite z
povrchu.

Nedostateény proud prochdazejici magnetem po dobu | Potvrdte napdjeni a vystup z fidici jednotky, zkontrolujte napajeci

vrtani. kabel.
2) Vrték pfri Magnet nedrzi spravné. Pfic¢iny a FeSeni najdete vyse.
zapoc?'lcl rezu Opotiebovana hfidel nebo vyhazovaci limec. Nova hfidel.
odskodi ze
znvacky 3 PFilis vysoky tlak posuvu na zacatku fezu. Je tfeba jen mirny tlak, dokud se nevyfeZe drazka - slouzi jako
stfedového g
- stabilizator
razidla
Vrtak je matny, opotiebovany, odstépeny nebo Vymérite nebo znovu naostrete. K dispozici je sluzba ostfeni.

nespravné naostreny.

stfedovym bodem

Slaba vodici pruZina; neni vycentrovana na znacce se | VylepSete stfedovy dérovac nebo vymérite opotfebované dily

Opotiebovand nebo ohnutd vodici soucastka, vodici Vymeénte dil nebo soucastku
otvor
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Uvnitt rezacky se nahromadily (nabalily) piliny.

Vycistéte vrtak.

3) Je tieba
nadmeérny vrtaci
tlak

Nespravné naostiené, opotiebované nebo Stipané
vrtaky.

Naostrete znovu nebo vymérnite.

Padaji na tfisky leZici na povrchu obrobku.

Davejte pozor, abyste nezacali fezat tfisku.

Klouby jsou prestavené nebo nejsou dostatecné
mazané.

Nastavte nastavovaci Srouby a namazte.

Uvnitf fezacky se nahromadily (nabalily) piliny

Vycistéte vrtdk.

4) Nevhdoné
pouZziti vrtaku

Ocelové piliny nebo necistoty pod fezackou

Odstrarite vrtak, dikladné ho oCistéte a vymérite.

Nespravne naostiené nebo opotiebované vrtaky.

Vidy méjte po ruce novy vrtak, ktery vam poskytne informace o

spravné geometrii zub(, spolu s listem s pokyny.

PFreskakovani vrtaku.

Podivejte se na priciny a feseni (2).

Klouby je tfeba nastavit.

Dotdhnéte.

Fréza neni pevné pfipevnéna k hrideli.

Znovu dotahnéte.

Nedostatecné pouZiti fezného oleje nebo nevhodny
typ oleje.

Do krouzku zobrazujiciho chladivo vstiiknéte olej s nizkou
viskozitou a zkontrolujte, zda je olej davkovany do frézy. Kdyz
ne, zkontrolujte vodici drazku a h¥idel na necistoty nebo
naneste olej zvenku. (I malé mnoZstvi oleje je velmi ucinné).

5) Nadmérné
opotrebeni vrtaku

Viz. dGvody vyse

Nespravné nabrouseny vrtak

Spravnou geometrii zub( najdete v pokynech k nové fréze.

PFilis velky, maly nebo nerovnomérny tlak

Ke zpomaleni vrtani pouZzivejte dostatecny stély tlak. Vysledkem
bude optimalni rychlost fezani a zatizeni tfisky.

10) ELEKTRICKE SCHEMA
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11) DETAILNI POHLED STROJE I I I

January 2018
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12) DETAILNi POHLED MOTORU A PREVODOVKY I I I

-11 -
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13) SEZNAM NAHRADNICH DiLU I I I

Item | Unibor P/N Description Qty/pcs Item | Unibor P/N Description Qty/pcs
1 RD4347 M5x16 Cross Sunk Screw 2 13 RD33148 Spacer for Bearing Bracket 1
2 RD45607 M5 Lock Washer 2 14 RD23625/RD23626 | Magnet Assembly 110V/ 230V | 1
3 RD33344 Guard Support 1 15 RD4078 M8 Flat Washer 2
4 RDA3031 Side Channel 1 16 RD4079 M8 Elastic Washer 2
5 RD4201 Screw M4x14 BTTN HD 2 17 RD43619 M8x88 Hex Head Tap Bolt 2
6 RD33274 Guard 1 18 RD33632 Housing Assembly 1
7 RD4066 M8x8 Lock Screw 2 19 RD4312 M6x12 Lock Screw 4
8 RD23136/RD23140 | Motor Assembly 110V/230V 1 20 RD45622 Pin 3x8 2
8.1 RD4056 Circlip 19-Hole 1 21 RD4313 Sleeve 2
8.2 RA354 Button 1 22 RD3303 Pinion Shaft Sleeve 1
8.3 RA3118 Spring 1 23 RD4096 M6 Elastic Washer 5
8.4 RD33155 Arbor 1 24 RD4098 M6x20 Socket Cap Screw 5
8.5 RD4066 Screw M8x8 2 25 RD4077 M4x6 Cross Panhead Screw 4
8.6 RD33156 Arbor Spindle 1 26 RD33280 Warning Label 1
8.7 RD43304 Qil Seal 2 27 RD4325 M5x16 Socket Cap Screw 2
8.8 RD33602 Gearbox 1 28 RD4092 M5 Elastic Washer 6
8.9 RD43305 Ball Bearing 6003 2 29 RD33338 Dirigible Wheel 1
8.10 | RD43306 Circlip 35-Hole 1 30 RD4414 M4x10 Socket Cap Screw 2
8.11 | RD43607 Lock Assembly 1 31 RD33320 Clamp Assembly 1
8.12 | RD43626 Dishing Washer 1 32 RD4269 M6x25 Socket Cap Screw 1
8.13 | RD43608 Washer 1 33 RD45605 Coolant Connector 1
8.14 | RD33603 Brass Washer 2 34 RD23603 Cooling Bottle Assembly 1
8.15 | RD33604 Big Gear 1 35 RD33644 Gib Support Strip 1
8.16 | RD43609 Gear Bushing 1 36 RD33645 Adjustable Gib Strip 1
8.17 | RD33606 Internal Tooth Bushing 1 37 RD33630 Slide 1
8.18 | RD43310 Circlip 14-Shaft 1 38 RD33600 Rack 1
8.19 | RM17134 Ball Bearing 608 3 39 RD33646 Fixed Gib Strip 1
8.20 | RD33607 Gear-Shaft 1 40 RD4091 M5x25 Socket Cap Screw 4
8.21 | RD33608 Small Gear 1 41 RD4210 Coil Pipe Clamp 1
8.22 | RD33609 Inner gear plate 1 42 RD4077 M4x8 Cross panhead Screw 5
8.23 | RD45614 Bearing Pin 1 43 RD43357 M4 Elastic Washer 2
8.24 | RD45522 Ball Bearing 6001 1 a4 RD43600 Connector 1
8.25 | RD33610/RD33623 | Armature 110V/230V 1 45 RD23137/RD23138 | Control Panel 110V/230V 1
8.26 | RD43603 Ball Bearing 629 1 46 RD25619/RD25620 | Cable Assembly 110V/230V 1
8.27 | RD35639 Inductor 1 47 RD33643 Capstan Spindle 1
8.28 | RD33611 Fan Baffle 1 48 RD33642 Capstan Arm 3
8.29 | RD43625 Tapping Screw St4.8x60 2 49 RD43091 Capstan Ball 3
8.30 | RD33633/RD33631 | Field Coil 230V/110V 1 50 RD33283 Brand Label 1
8.31 | RDB3069 Bearing Sleeve 1 51 RD45621 M4x22 Cross Panhead Screw 1
8.32 | RD33275 Motor Frame 1 52 RD4069 M4 External Tooth Washer 1
8.33 RD43624 Screw SA M5x42 4 53 RD45604 Earth Tag 1
8.34 | RD33616 Brush Cover 2 54 RD4070 M4 Flat Washer 2
8.35 | RD35612 Brush 2 55 RD4068 M4 Hexagon Nut 2
8.36 | RD33614 Brush Holder 2 56 RD33341 Flat Key 1
8.37 | RD23630/RD23643 | Speed Controller 110V/230V 1 57 RD4095 M6 Flat Washer 4
8.38 | RD45610 Tapping Screw 5t3.9x16 2 58 RD45606 Protecting Switch 1
8.39 | RD35617 Terminal 2 59 RD43117 Cable Gland 1
8.40 | RD45613 Screw M3x6 4 60 RD43093 M4x14 Cross Panhead Screw 2
8.41 | RD35619 Protector 1 61 RD33145 Depth Gauge 1
8.42 | RD45612 Tapping Screw 5t3.9x12 4 62 RD33146 Label-Plate Rivet 2
8.43 | RD23623 Motor Cable Assembly 1 63 RD33144 Handle Sheath 1
8.45 | RD35615 End Cap 1 64 RD4329 Safety Strip 1
8.46 | RD43618 Tapping Screw 5t3.9x32 4 65 RD4088 Hexagon Spanner 4mm 1
9 RD33070 Information Plate 1 66 RD4152 Hexagon Spanner 3mm 1
10 RD45624 Needle Bearing Hk354216 1 67 RD33154 Drill Chuck Key 1
11 RD45620 Ball 2 68 RD43099 13mm Drill Chuck 1
12 RD33635 Bearing Bracket 1 69 RD33153 Drill Chuck Adaptor 1
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14) SADA ADAPTERU RD2311 I I I

POKYNY K MONTAZI

. V zavislosti na velikosti fezané trubky (viz. obrazky) pfipevnéte nastavitelné hlové desky RD3328 pomoci Sroubl s hlavou
RD4325 a podlozky RD4205 (kazda 4 ks) na bocni strany magnetu. Neutahujte.

. Umistéte stroj na osu potrubi a davejte pozor, aby byl magnet v jedné linii s podélnou osou potrubi.

. Zapnéte magnet a posurite posuvné desky dold k vnéjsimu priméru potrubi. Ru¢né utdhnéte Srouby na obou stranach,
potom znovu zkontrolujte, zda se cela délka pohyblivych desek dotyka trubky vpredu a vzadu, desku bezpecné
pfipevnéte. Bezpecnostni pas prevlecte pres vystupky v predni ¢asti krytu, okolo potrubi a pevné ho potahnéte.

. P¥i vrtani otvoru NEPOUZIVEJTE nadmérny tlak, ale radsi nechejte vrtacku provrtat se do fezné plochy.

60 — 100 mm prlmér adaptéru 100mm prlmér a vyssi

60 - 100mm PIPE DIAMETERS 100mm DIAMETER AND ABOVE
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15) MONTAZ SKLIiCIDLA I I I

Abyste odstranili trn, polozte stroj nabok.

Odsroubuijte dva zavitové Srouby v horni ¢asti trnu.

Kdyz se trn oddéli od vietene, je mozné ho odstranit.

Odstrante podpurny drzak trnu a ochranny kryt se zajisténym trnem.

Namontujte skli¢idlo pomoci adaptéru skli¢idla RD33153.

Vyména sklicidla je v opaéném poradi.

16) UDRZBA I I I

Abyste svému stroji UNIBOR zarucili co nejdelsi Zivotnost, udrzujte ho vidy v dobrém funkénim stavu. Na
strojich UNIBOR musi byt vzdy zkontrolovano nékolik poloZzek. Pfed kazdou praci se ujistéte, zda je stroj v
dobrém stavu a zda nejsou poskozené nebo uvolnéné ¢asti. VSechny uvolnéné ¢asti musi byt dotdhnuté.

Pied provedenim jakékoli kontroly se ujistéte, zda je odpojeno napdjeni.

Popis kontroly Pfed kaZdym pouzitim | Tydné Mésicné

Vizualni kontrola
poskozeni stroje X

Provoz stroje

X

Kontrola opotiebeni X

Kontrola stavu magnetu X

Kontrola polohy stolu X

Kontrola maziva X

Kontrola vybaveni X

Vizudlné zkontrolujte, jestli neni stroj poskozeny.

Pfed uvedenim stroje do provozu je tfeba zkontrolovat, zda nevykazuje zndmky poskozeni, které by mohly
mit vliv na jeho provoz. Zvlast musite zkontrolovat sitovy kabel, pokud sa zd3, Ze je stroj poskozeny, nemél
by se pouzivat, jinak by mohlo dojit ke zranéni nebo smrti.

Zkontrolujte funkénost stroja.
Je tfeba zkontrolovat funkénost stroje, aby se zabezpecdilo, ze vSsechny komponenty pracuji spravné.

Uhliky zafFizeni — méli byste zkontrolovat, zda nejsou nadmerné opotiebené (pti astém pouZivani by se to
mélo zkontrolovat nejméné jednou tydné). KdyZz ma uhlik vice nez 2/3 pavodni délky, méli byste ho vyménit.
V opacném pripadé mize dojit k poskozeni stroje. Magnet - pfed kazdou operaci byste ho méli zkontrolovat,
abyste se ujistili, Ze je plochy a zda neni poskozeny. Nerovnost magnetu zpUsobi, Ze nebude drZet tak
efektivné a miZe zpUsobit zranéni obsluhy.

Magneticka zakladna - pred kazdou operaci byste méli zkontrolovat magnetickou zakladnu, abyste se
ujistili, Ze je plocha a neni poskozenda. Nerovna zakladna magnetu zpusobi, Ze magnet nebude drzet tak
efektivné a mize zplsobit zranéni obsluhy.

14




Unibor E70FR navod Apr 2020

Uprava nastaveni posuvu a loZiskové konzoly.

Zakladnim poZadavkem stroje je, aby se posuv mohl pohybovat hladkym a kontrolovanym zplsobem bez
boénich pohybi a vibraci. Tuto situaci je moZné udrZovat pravidelnym nastavenim posuvu a je dosazena
nasledujicim zpUsobem:

1. Umistéte stroj do svislé polohy a zdvihnéte posuv do nejvyssi polohy pomoci htidele. Vycistéte
mosazné vodici liSty a na opotrebované povrchy naneste malé mnozstvi lehkého strojového
oleje.
povolte Srouby, abyste umoznili volny pohyb podpérné konzoly hfidele.

3. Pocinaje stfednimi Srouby, jemné zasroubujte, az dokud nedosdhnete mirného odporu.

4. Nékolikrat stlacte posuv nahoru a dol(, abyste vyzkouseli pohyb a provedli dalsi potfebné
nastaveni. Snazte se zabezpecit, aby vSechny Srouby vyvijely rovnomérny tlak na posuv zhora dold.
Dokonale nastavené vodici listy budou fungovat volné nahore a dole bez jakéhokoli pohybu do
stran.

5. Nyni zdvihnéte posuv do nejvyssi polohy. Mirné povolte konzolu upinaciho loZiska a utahnéte
Srouby jen prsty.

6. PoloZte stroj na ocelovy plech, ptfipojte ke zdroji napajeni a zapnéte magnet. Spustte motor.
Pokud je trn nespravné zarovnany, uvidite, Ze drzak trnu osciluje. Provedte dalsi potifebné Upravy
drzaku, abyste zajistili spravné vyrovnani vietene, a nakonec dotahnéte srouby pomoci klice.
Nakonec utdahnéte konzolu upinaciho loziska.

Zkontrolujte mazani stroju.

Mazivo prevodovky by se mélo kontrolovat jednou mésicné, aby se zabezpecilo zakryti vSech pohyblivych
komponentt, aby se zabranilo opotifebeni. Mazivo byste méli ménit nejméné jednou ro¢né, abyste ze stroje
dostali, co nejlepsi vykon.

Zkontrolujte vybaveni stroje.

Toto by se mélo zkontrolovat nejméné jednou za mésic, aby se zjistilo, jestli nejsou viditelné jakékoli znamky
poskozeni téla nebo komutator (mechanicky prepinac). Na komutatoru se budou po urcitém case projevovat
znamky opotiebeni, je to vSak normalni (jedna se o soucdst, ktera prichazi do styku s uhliky). Pokud se vSak objevi
znamky abnormalniho poskozeni, méli byste ji vyménit.
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17) RESENi PROBLEMU I I I

Magnet a motor nefunguji

- Spina¢ magnetu neni pfipojeny k napajecimu zdroji
- Poskozené nebo chybné vedeni

- Chybny spina¢ magnetu

- Chybna fidici jednotka

- Chybné napajeni

Magnet funguje, motor ne

- Poskozené nebo chybné vedeni

- Uhliky jsou zaseknuté nebo opotfebované
- Chybny spina¢ magnetu

- Chybny spinac zapnuti / vypnuti

- Chybna fidici jednotka

- Chybné vybaveni nebo civky

Magnet nefunguje, motor funguje

- Chybny magnet
- Chybna fidici jednotka

\Vrtaky se rychle zlomi, otvory jsou
vétsi nez vrtaky

- Hledejte v pfirucce

- Ohnuté vreteno

- Hidel vystupujici z motoru je ohnuta
- Vodici soucdstka je ohnuta

Hrbolaté huceni motoru nebo
se zasekava

- Ohnuté vieteno
- Hridel vystupujici z motoru je ohnuta
- Trojuhelnikové vedeni neni namontované rovné

Motor vydava klepavy zvuk

- Ozubeny krouzek (spodek hridele) je opotiebeny
- Ozubené kolo je opotfebené
- V pfevodovce neni zddné mazivo

Huceni motoru, velké jiskry a
motor nema silu

- Rotor je poskozeny
- Civky jsou spdlené
- Uhliky jsou opotiebené

Motor se nespusti nebo selze

- Poskozené nebo chybné vedeni

- Nedistoty ve snimaci jednotky regulace otacek

- Chybna fidici jednotka rychlosti

- Chybna regulace otacek nebo jeji vedeni

- Poskozeny nebo uvolnény magnet na vrchu kotvy
- Poskozené nebo chybné kartace

Vodici listy vyzaduji velké usili, aby se
posunuly

- Vodici listy jsou nastaveny pfilis pevné
- Vodici listy jsou suché

- Vodici listy / pfevodovka / rotacni system - jsou znecisténé

Nedostatecna magneticka sila

- Poskozené nebo chybné vedeni

- Spodek magnetu neni Cisty a suchy

- Spodek magnetu neni plochy

- Obrobek neni cisty kov

- Obrobek neni plochy

- Obrobek je pfili$ tenky - méné nez 10 mm
- Chybna tidici jednotka

- Chybny magnet

Motor pracuje jen pfi maximalnich
otackach za minutu

- Chybny spinac rychlosti
- Poskozené / chybné vedeni

- Chybna fidici jednotka
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Pojistka se prepali, kdyz je zapnuty| - PoSkozené nebo chybné vedeni
magneticky spinac - Chybna pojistka

- Chybny spina¢ magnetu

- Chybna fidici jednotka

- Chybny magnet

Po nastartovani motoru praskne - Poskozené nebo chybné vedeni
pojistka - Nepravidelné bézici motor

- Chybnd vybava nebo civky

- Opotiebené uhliky

- Chybna fidici jednotka

Volny zdvih rotaéniho systému je pfilis| - Uvolnéné nebo chybné ozubené kolo
dlouhy - Chybny systém otaceni

18) VYBER RYCHLOSTI I I I

Mozny vybér rychlosti pro mékkou ocel s idealnimi podminkami pfi 30 M / min.

Poloha volice o o s iy
rychlosti. Prameér frézy Jmenovité otdcky
1 40 270
2 32 330
3 24 400
4 19 470
5 16 570
6 14 610

Tyto Udaje slouZi jen pro orientaci a mély by se upravit tak, aby vyhovovaly mistnim a
materialovym podminkam.
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19) PROHLASENI O ZARUCE I I I

Zaruka na magnetické vrtacky Unibor je 24 mésicti od data zakoupeni.
Zakaznik je pfi uplatnéni zaruky povinen ptedlozit nakupni doklad.

Tato zaruka se nevztahuje na:

1. Soucastky, které jsou predmétem pfirozeného opotrebeni zplisobeného pouzivanim, nejsou v souladu s
predpisy.

2. Poruchy ve stroji zplisobené nedodrienim pokyn( k obsluze, nespravnym pouzivanim, neobvyklymi
podminkami prostiedi, nepfiméfenymi provoznimi podminkami, pretizenim nebo nedostate¢nou
udrzbou.

3. Poruchy zpUsobené pouZzitim jiného pfislusenstvi, komponentl nebo nahradnich dild nez originalni dily
Unibor ™.

4. Stroje, které byly zménéné nebo doplnéné.

5. Elektrické komponenty podléhajici zaruce vyrobce.

6. Zéaruka se nevztahuje na stroj s poskozenym vyrobnim ¢islem.

Zarucni reklamace musi byt zaznamenand v ramci zaruéni doby. To vyZaduje predloZeni nebo odeslani
kompletniho stroje s plvodni G¢tenkou, kterd musi uvadét datum nakupu produktu. Pfed vracenim je také
potieba predlozit reklamacni formular. Nepredlozeni tohoto formulafe bude mit za nasledek zpozdéni Vasi
reklamace.

UNIBOR ™ SI VYHRAZUJE PRAVO PROVADET VYLEPSEN{ A UPRAVY NAVRHU BEZ PREDCHAZEJICIHO
OZNAMEN{

Znamy a duvéryhodny po celém svété pro kvalitu, vykon a spolehlivost
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