EVOLUTION RAGE 1

Navod k pouziti

Technické parametry:

Pfikon 1200 W
Hioubka Fezu pfi 90° 6 mm sténa /
60 mm
Hioubka fezu pfi 45° 6 mm sténa / ot
40 mm =
Maximalni tloustka fezaného materialu (ocel) 6 mm e at—
Maximalni tloustka fFezaného materialu (dfevo) 60 mm
Volnobézné otacky 3700 /min
Doporuc€eny nepfetrzity Cas prace 30 min
Hluénost 107,8 dB
Hmotnost 5,4 kg
Primér kotouce 185 mm
Priimér otvoru 20,0 mm
Tloustka kotouce 1,7 mm e

EC PROHLASENI O SHODE

Vyrobce vyrobku, na ktery se vztahuje toto prohlaseni, je: Evolution Power Tools, Venture One, Longacre
Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR. Vyrobce timto prohlasuje, Ze stroj, jak je uvedené v
tomto prohlaseni, splfiuje vSechny pfislusné ustanoveni smérnice o strojovych zafizenich a dalSich
pfislusnych smérnic, jak je uvedené nize. Vyrobce dale prohlasuje, Ze stroj, jak je podrobné uvedené v tomto
prohlaseni, spliiuje pfislusné ustanoveni zakladnich pozadavk( na bezpec¢nost a ochranu zdravi. Smérnice,
na kterou se vztahuje toto prohlaseni, jsou podrobné uvedené nize: 2006/42/EC Smérnice o strojich;
2014/30/EU Smérnice o elektromagnetické kompatibilit¢; 2011/65/EU Omezeni pouzivani urcitych
nebezpecnych latek ve smérnici o elektrickych zafizenich (RoHS); 2012/19/EU Smérnice o odpadu z
elektrickych a elektronickych zafizeni (WEEE). Produkt je v souladu s naslednymi normami: EN61029-
1:2009+A11; EN 61029-2-9:2012+A11; EN55014-1:2006+A1+A2; EN55014-2: 2015; EN61000-3-2:2014;
EN61000-3-11: 2000

Standartni prislusenstvi v dodavce:
1x Sestihranny kli¢, 1x vodici lista, 1x kotou&

Vzdy je potfeba pouzivat ochranné = pracovni pomcky (o¢€i, usi,..). Nedotykejte se kotouce dokud se

toci! Dodrzujte pracovni postup podle tohoto navodu!

Tento stroj je ur¢eny na fezani kovl vhodnym TCT (titan-wolfram-karbid) kotouéem. Nemuze byt pouzivany
na jiné ucely, modifikovany nebo jako sou€ast pohonu jiného stroje. Pouzivejte bariéry 4 m od pracovniho
mista, abyste zabranili moznému zranéni z odletujicich pilin. Nepouzivejte ve vybusném prostfedi, jiskry
vznikajici pfi fezani mohou vznitit hoflavé materialy nebo plyny. Nepouzivejte v mokrém nebo vlhkém
prostfedi, miZze dojit k GUrazu elektrickym proudem. Vzdy se strojem pracujte ob&ma rukama. Rezany
material zafixujte proti posunu pfi fezani.

e Vytahnéte el. Sndru ze zasuvky pfi vyméné kotouce nebo Upravach nastaveni stroje.

e PouzZivejte vzdy jen TCT EVOLUTION kotouce.

e Zkontrolujte vzdy kotou€ pfed jeho pouzitim, nepouzivejte deformovany, zlomeny nebo jinak
poskozeny kotouc.

Ujistéte se, Ze je kotou€ spravné namontovany a zda je uréeny na fezany material.

Nepouzivejte kotou€e z HSS ocele.

Nezastavujte kotou€ bo€nim tlakem na ného.

PFi fezani dfeva pouzivejte vhodné odsavani pilin.

Nikdy nepouzivejte stroj bez ochranného krytu.

El. $ndru chrarite pfed pohyblivymi ¢astmi stroje.

Pfi odlozeni stroje po praci ho vzdy vypnéte a ujistéte se, Ze jsou vSechny rotujici soucasti v klidu.

V pfipadé zasekavani stroje/kotouce ihned vypnéte stroj a odpojte od el. zasuvky.

Pfed pouzitim kotou€e vzdy zkontrolujte max. povolené otacky stroje a kotouce.

Zkontrolujte si, zda vySkové nastaveni, uhlové nastaveni a bocni rukojet jsou zafixované pfi jejich
pouzivani.



e Vzdy pouzivejte jen originalni podlozky a matice dodavané se strojem, v pfipadé opotiebeni je
vymeénte.

Nastaveni stroje

Montaz/demontaz kotouce

Pomoci pfiloZzeného klice odSroubujte M8 matici, ktera zabezpecuje kotou¢ a sejméte podlozku. PouZijte
zamek na hfidely proti otaCeni kotoucCe. Pfed vloZzenim nového kotouce si vzdy zkontrolujte smér otaceni
podle Sipky na kotouéi. Dotahnéte M8 matici a podlozku ve spravné poloze. Zkontrolujte plné uvolnéni
zamku hfidele oto¢enim kotouce pfed jeho pouzitim.

Nastaveni hloubky rezu

Uvolnénim zamku nastavite pozadovanou vysku fezu. Kotou€¢ by nemél pfesahovat vic nez 4 mm pres
fezany material. Dotahnutim rukojeti zafixujte pozadovanou vysku. PFi fezani nékterych material( je nutné
ruéné odtahnout kryt kotouce proto, abyste se dostali k materialu.

Nastaveni uhlu Fezu

Uvolnéte rukojet a upravte si pozadovany sklon podle stupnice. Dotahnutim rukojeti zafixujte pozadovany
Uhel fezu. PFi nékterych typech fez( materialu bude nutné ru¢né odkryt vodi¢ kotouce, aby se kotou¢ dostal
pres fezany material. U fezani nékterych material je nutné ru¢né odtahnout kryt kotouce, abyste se dostali
k materiélu.

Vodici drazky
Vodici drazky jsou na zadatku zakladni desky. Leva vodici drazka slouzi na sledovani Cary fezu pfi 90°.
Prava vodici drazka slouzi na sledovani Cary Fezu pfi 45°.

Bezpecnostni a pracovni pokyny

Pracovni pokyny

Vzdy pevné uchytte fezany material ve svéraku, na lavici nebo jiném tvrdém podkladu. Spoust pily je
chranéna pojistkou/aretaci, kterou je tfeba uvolnit pfi zatahnuti spousté. Netlacte silou na stroj, nechejte ho
fezat bez nadmérného tlaku a zatizeni. P¥ili§ velkym tlakem nezvySite vykon stroje pfi fezani a snizite
zivotnost kotouce. PFi nastaveni bo¢niho dorazu si vzdy zkontrolujte rovnobéznost s kotoucéem, ne se
zakladovou deskou. PFi nab&hu na fezany material postupujte pomalu a opatrné, abyste nezniCili zuby
kotouce. Vzdy pouzivejte obé ruce pfi vedeni stroje pres fezany material. Kdyz se aktivuje ochrana proti
pretizeni stroje, nechejte stroj vychladnout a stisknéte tlagitko reset.

Udrzujte stroj, el. $ndru a kuffik Cisty od kovovych pilin. Nepouzivejte Cistici prostfedky obsahujici benzen,
trichloretylén, chlorid a amoniak, protoze by se mohly poskodit plastové Casti motoru. Pfi elektrické nebo
mechanické poruse ihned odpojte stroj od el. sité. Nadmérné jiskfeni muze signalizovat necistoty v motoru
(piliny) nebo opotfebovani uhlikd motoru. Uhliky je nutné vyménit pfi dosazeni vySky 6 mm. Ostatni zadsahy
do stroje je mozné provadét jen v autorizovaném servisnim stfedisku. Stroj je z vyroby namazany mazivem
na cca 72 hodin provozu. Na dopInéni maziva po této dobé kontaktujte autorizované servisni stfedisko.

PrisluSenstvi

TCT EVOLUTION kotou€ 185 mm — multifunkéni pouziti na ocel, hlinik, dfevo a plast

Na stroj je zaruka 36 mésict a netyka se nadmérného opotfebeni nebo poskozeni. Zaruka se vztahuje
pouze na vyrobni vady.

Zaruéni a pozarucni servis:

ALLMEDIA spol. s r.0. — organizaéni slozka, Kastanova 639/143, 617 00 Brno, Telefon / Fax: +420 515 919
780/ +420 515 919 789



